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RS Rittel GmbH
Stollenstr. 21 . D—45966 Gladbeck

Telefon: +49 2043 97340 - Fax: +49 2043 9734-89

E-Mail: rs-rittel @t-online.de

Das Interview:
GTV pflegt den Dialog, z.B. mit RS Rittel

verliehenen René-Wasserman-Preis.
RS: Vielen Dank fir die Glickwinschel

GTV: Wie bekannt ist, wurde der Preis an einen erfolg-
reichen und innovativen Lohnspritzbetrieb verliehen.

RS: Ja, das stimmt!

GTV: Wenn Sie mit ein paar Schlagworten |hre Produk-
te beschreiben sollten, welche fallen Ihnen spontan ein?

GTV: Herr Rittel, herzlichen Glickwunsch zum erstmalig

eine hohe Liefertreue unserer Zulieferer und Her-
steller.

GTV: Erwarten Sie dariber hinaus Leistungen von Zu-
lieferern2

RS: Naja, mir féllt spontan noch folgendes ein, wo-
bei man das heutzutage sicher nicht immer erwarten
kann: Und zwar eine fachkompetente Rundumbera-
tung und Unterstitzung auch im Hinblick auf spezi-
elle Problemlésungen. Aber auch regelméfBige, kos-

RS: Héchste Qualitdt, ... héchste
Prézision und das alles zu fairen,
wettbewerbsféhigen Preisen.

GTV: Uns wiirde interessieren, wie Sie
das erreichen?

RS: Dies erreichen wir einerseits auf-
grund unserer eigenen Fahigkeiten
aber auch andererseits bei der Aus-
wahl der Ausgangsprodukte.

GTV: Was erwarten Sie lhrerseits von
einem Hersteller oder Lieferanten, der
Sie mit TS-Produkten belieferte

RS: Hinsichtlich der Zulieferer-Pro-
dukte legen wir hier die gleichen
Maf3stébe an wie an unsere eigenen.
Ganz besonders wichtig ist in diesem
Zusammenhang fur uns die hohe und
vor allem konstante Qualitét der von

2] tenlose Schulungen und Informati-
onsveranstaltungen Uber aktuelle
Trends und Entwicklungen auf dem
Gebiet des thermischen Spritzens, die
for unsere Mitarbeiter im Hause statt-
finden, sind natirlich ein Bonbon,
das wir gerne in Anspruch nehmen.

GTV: Wenn man sich in lhrem Betrieb
umschaut, stéB3t man Gberwiegend auf
GTV Pulver, Ersatzteile und Anlagen...

RS: Ja, das stimmt! Wie Sie ja hin-
sichtlich der Anlagentechnik wissen, ist
die RS-Produktionstechnik durch die
enge Zusammenarbeit unserer beiden
Firmen entstanden. Die speziellen
Handhabungsgeréte sind von uns
selbst entwickelt worden und Uber den
Erfahrungsaustausch wurde von GTV
die Steuerungstechnik mit den entspre-

uns bezogenen TS-Werkstoffe, die wir
als Beschichtungsmaterial fir unsere

W. Rittel mit René-Wasserman-Preis | chenden TS-Anlagen installiert.
am GTV-Stand der UTSC 99

GTV: Vielen Dank fir das offene

Prézisionsbauteile einsetzen.
Das gleiche gilt im Gbrigen auch for Verschleif3- und
Ersatzteile fur unsere TS-Anlagen, die allerdings
dufBerst wartungsarm und zuverléssig arbeiten. Die
Anlagen werden dariber hinaus vorbeugend durch
unser zertifiziertes Fachpersonal gewartet.

GTV: Was ist fir Sie weiterhin wichtig im Hinblick auf
lhre Lieferanten?

RS: Um nicht nur hohe Qualitét liefern zu kénnen
- und die auch immer termingerecht — sondern auch
um wirtschaftlich zu agieren, begriBen wir natirlich

Interview, Herr Rittel!

RS: Gern geschehen!

RS Rittel GmbH und GTVmbH
wiimschen allen GTS-Mitgliedern
ein frohes Weihnachltsfest und
einen gulen — absturzfreien
(wei-tu-kéi!) — Rutsch ins
hoffentlich erfolgreiche

Jahr 2000!

GTVmbH

P.O. Box 311 - D-57503 Betzdorf

Firmensitz: Gewerbegebiet - D-57629 Luckenbach
Telefon: +49 2662 95760 - Fax: +49 2662 9576-30
E-Mail: gtvmbh @rz-online.de




B Vorwort

Vorwore
Lieke Leseny lieber Leser

herzlche Glickwemsche gelten an dieser
Stelle dem Geschaftsiihrer der GIS, Herrn
Feter Heimrich zu der Verlethung des DVS-
Lhrenrings, der i Rahmen der groen
SchweiBtechnischen Taqung im September
dliesen Jahres in \Weimar ubergeten worden
(St Digse Auszeichnimng ISt ame wirdige Anerkenriing Sewes unermid-
lichen Finsatzes fir das Thermische Spritzen und Seine aberaus wert-
volle Arbeit bel aer GIS.

Seit 1979 arbeitet Peter Hewrich auf dem Gebet des [herm-
Schen Spritzens bel der Linde AG in FHolnegeiskrenth. £r st emer der
lnieatoren der GIS und bel der Grinding wnserer Gemenschart Ther
mrischen Spritzens vor / Jakren in Lenggries war es Keme Frage aass
Peter IHeinrich die Geschartsiibrung mnerhalt der GIS ubermmimt.
Loenfals eme groke Wirdigung erfinr ferr Prof Ench Lugscherder,
der auf’ der UISC 99 in Dussedorf in die 1iall of Fame” fir das
Thermische Spritzen aufgenommen worden ISt Lbrigens als erster
Luropder. Die erfolgreichen mtermationglen Sprtzkonferenzen i £55en
1990 und 1996, Aachen 1993 und Dusseldory 199
Sind miit beiden Nawmen verbunden. Durch ire zahlreichen
Vortrdge tber das Thermische Sprtzen haben Sowon!
Frof Erich Lugscheider als auch Feter Hemnnch nre &

Jewerlige \Wardiging vérdient:

Das Titelbid zeigk neben Hern Frof. Lugscheder quch die Lberge
ve des Rene \Wassérman Fréises an die Firma Kittel und Schypper
widhrend der LTSC 9F. An dieser Stelle mochte ich der Firma Rittel
wnd Schpper recht Ferzich zu diesem Prais gratiere,

Den Teilnehmiern der diesiahrigen G1S-/Nitghederversammimg iv
Lenggres ist tit: SIcherneit Hoch der nenvorragende Vortrag von Fern
Frofe Radermacher dber die CHaicer aer GIobalsienng it Gedachimns.
E3 (St wirkiich eme Kunst, emen SO nuntigen vortrag okhne 1ifsmit-
el S0 theforisch geschiffen vorzutragen. Seine Thesen Sind durch em-
drucksvolle Baispiere Sehr qut verdeseioht worden, Fofientich wird m
den Kunptigen Liskussionen uber Globalisiering mot zu Sehr uber aie
Risikern als dber die Charcen der Globalisierumng qgeredet.

Ich danke allen Autoren, die uns ritgenolfen haben, dese S, Aus-
gate des ,G1S-Strahl” zu verwirklichen. e Beitrage machen unseren
GISStrakl lebendig!

AbSchlielend wunsche ich nen éine angenehme Lekiure und fir
das Jatr 2000 vie] Erfoly und Gesunaheit, 170ffen wir, dass der
Janreswechsel ofne viel 1stene und rit weng abgestirzien Compis
reérn vollzogen wird.

Wi Gertiard Blosches

B Das

., Schwarze Brett”

Mit Qualitat zum Erfolg

Vertrauen erwerben, bewahren und fordern ist in unserer
Branche bei Kunden, Behérden und in der Offentlichkeit die
Basis, um Erfolg auf den hart umkampften Markten zu haben.
Dazu missen wir Produkte mit hochster Qualitat liefern, mit
grolter Sorgfalt den Sicherheitsaspekten begegnen und so
schonend wie méglich mit der Umwelt umgehen. Mit der
QSU-Zertifizierung (Qualitat — ISO 9001, Sicherheit - SCC und
Umwelt — 1ISO 14001) haben wir uns als erstes Gaseunterneh-
men freiwillig dieser umfassenden Uberpriifung unterworfen
und damit die Voraussetzungen geschaffen, um mit diesen
hohen Ansprichen auf dem Markt zu agieren.

Als Sie mit einer eigenen Initiative antraten, den Qualitats-
standard in Betrieben des Thermischen Spritzens durch frei-
willige Uberpriifung und Uberwachung zu steigern und zu
sichern, stand es deshalb fur uns auler Frage, diese Aktivitat
zu unterstutzen.

Die GTS ist mittlerweile auf einem unaufhaltsamen Weg
von der ldee zur Institution, d.h. zum Organ der Branche.
Dazu méchte ich lhnen, liebe GTS-Mitglieder, herzlich gratulie-
ren und Sie aufrufen, mit diesem Elan fortzufahren. Sicherlich
war auch unser Engagement mit ein wesentlicher Impuls fir
den bisherigen Erfolg Ihrer Initiative. Wir verkennen aber
nicht, daR Sie uns damit Vertrauen schenken und wir auf eine
gute Zusammenarbeit hoffen kénnen.

Ein Beleg fur diese fruchtbare Zusam-
menarbeit sind beispielsweise die erfolgrei-
chen Fachveranstaltungen des Thermischen
Spritzens, die — getragen von |hnen als Mit-
gliedern — unter Mitwirkungen der GTS
stattfinden, wie etwa die international sehr
erfolgreichen Kolloquien des Hochgeschwin-
digkeits-Flammspritzens.

Wir —und auch Sie als GTS-Mitglied —
sollten uns nicht auf erworbenen Lorbeeren
ausruhen. Wir mussen weiterhin nach vorne
schauen und mehr noch als bisher die Mdg-
lichkeiten von Marketing und Information
nutzen, um die Technologie und die Anwendungsbereiche
des Thermischen Spritzens zu erweitern und zu fordern. Ich
begrifie deshalb Ihre aktuellen Initiativen, den hohen Qua-
litatsstandard des GTS-Zertifikats mit einem eigenen Messe-
stand auch Uber die Grenzen des deutschsprachigen Raums
zu tragen und die GTS flr ganz Europa zu &ffnen.

Das Haus Linde wird auch weiterhin die GTS-Idee tragen
und unterstutzen. Und ich hoffe, dal unser Engagement auch
kinftig zum Nutzen der GTS-Mitglieder und der Thermischen
Spritztechnik beitragen kann.

Dr. Rainer Schlicher
Linde Technische Gase GmbH

Dr. Rainer Schlicher



Zum Titelbild:
Preistrdger 1999 aus den Reihen der GTS:

Barbara und Willibald Rittel, RS Rittel GmbH in Gladbeck, erhal-
ten den René-Wasserman-Preis fir innovative Leistungen ihres
Betriebes auf dem Gebiet des Thermischen Spritzens (oben Ii.).

Den DVS-Férderpeis der UTSC ‘99 erhélt u.a. Jochen Zierhut von
der Universitat der Bundeswehr Munchen (2. v. re.).
Prof. Dr. Erich Lugscheider von der RWTH Aachen wird in die

. Thermal Spray Hall of Fame” der ASM Thermal Spray Society
aufgenommen (oben re.).

Mitglieder von Vorstand und Beirat der GTS Uberreichen den
René-Wasserman-Preis: Christopher Wasserman, Horst Héschele,
Peter Heinrich, Barbara Rittel, Willibald Rittel, Prof. Erich Lug-
scheider, Dr. Hartwig Reimann, Glinter Kurlbaum (unten v.l.n.r.).
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Miinchen

L

Schachenmeierstr. 37 - 80636 Miinchen
Tel.; 089/12 68 02-0 - Fax: 089/18 16 43

B Bericht der
Geschaftsstelle

Minchen im November 1999

Liebe GTS-Mitglieder,

liebe GTS-Strahl-Leserinnen
und Leser,

welch lebendiger und pul-
sierender Verein die Gemein-
schaft Thermisches Spritzen
e.V. ist, stelle ich immer wie-
der fest, wenn es darum geht,
den Bericht der Geschaftsstelle
fur jede neue Ausgabe des
GTS-Strahls zu Papier zu brin-
gen. Die Zeit von einem GTS-
Strahl zum nachsten vergeht
wie im Flug und Uber soviel
Neues gabe es zu berichten,
daR es den Rahmen des Heftes
sprengen wirde. Ich mochte
Sie deshalb nur Gber die wichtig-
sten Ereignisse innerhalb der

GTS und ihrer Mitglieder infor-
mieren.

Minchen

Pruftechnik

4 Aushildung zum
Spritzfachmann (ETSS)
Ndchster Termin: 04.—-27.10.2000

4 Materialkunde und
Materialographie
zur Beurteilung thermisch

gespritzter Schichten
Néachster Termin: 27.-29.06.2000

4 Qualitatsmanagement

nach DIN EN ISO 9000 ff
Erstellung der gesamten betrieb-
lichen QM-Dokumentation auch
fir Thermische Spritzbetriebe

¢ Zertifizierung nach
GTS-QM-Richtlinie und
DIN EN ISO 9000

SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Minchen GmbH

e-mail: slv@slv-muenchen.de - Internet-Info: www.slv-muenchen.de




Die vielfaltigen Anfragen aus dem Bereich der Oberfla-
chentechnik und des Thermischen Spritzens, die uns taglich in
der Geschaftsstelle der GTS erreichen, zeigen uns, daR die
GTS sich bereits zu dem fihrenden Organ des Thermischen
Spritzens entwickelt hat.

Dies ist sicherlich ein Ergebnis unserer umfangreichen
Aktivitaten innerhalb der Thermischen Spritztechnik und der
intensiven Offentlichkeitsarbeit gemeinsam mit den GTS-Mit-
gliedern.

Auszeichnungen fir GTS-Mitglieder

Der Erfolg der GTS ist aber auch Ihr Verdienst, liebe GTS-
Mitglieder. Zahlreiche Auszeichnungen fur GTS-Mitglieder in
diesem Jahr sind ein Beleg daflir, daf in den Betrieben unse-
rer Gemeinschaft auf héchstem Niveau gearbeitet wird und
dies auch Anerkennung findet.

Es ist mir daher eine besondere Freude, folgenden GTS-
Mitgliedern zu lhrer Auszeichnung bzw. Ehrung zu gratulieren:

0 Glickwinsche fur den Gewinner des ,René-\Wasserman-
Preises 1999", unser GTS-Mitglied RS Rittel GmbH in
Gladbeck. Barbara und Willibald Rittel konnten vom Stifter
des Preises, Herrn Christopher Wassermann, auf der
UTSC '99 in Dlsseldorf fir die besonderen Leistungen
ihres Betriebes beim Thermischen Spritzen einen Scheck
von DM 10.000 entgegennehmen.

O Besondere Anerkennung fir unsere beiden GTS-Mitglieder
Prof. Dr. Friedrich-W. Bach und Prof. Dr. Erich Lugscheider
mit lhren jeweiligen Instituten, die offiziell fur das weltwei-
te EXPO-Projekt ,,HIPERCOAT - High Performance Coat-
ing and Stripping Technology"” anlallich der EXPO 2000 in
Hannover registriert wurden. Das Thermische Spritzen
erhéalt dadurch eine Moglichkeit, sich international exzellent
darzustellen.

0O Gluckwinsche auch an die Gewinner der Forderpreise der
UTSC "99 (United Thermal Spray Conference 1999) des
DVS - Deutscher Verband flir SchweiRen und verwandte
Verfahren e.V. Die Preistrager sind J. Zierhut, D. Kutscher
und Chr. Waas von der Universitadt der Bundeswehr Min-
chen und W. Krémmer von der Linde AG, Werksgruppe
Technische Gase, mit dem Thema |, In-Situ-Diagnostik bei
Verfahren des thermischen Beschichtens” sowie Chr.
Herbst und L. Zhao von der RWTH Aachen mit dem Thema
LEinflul der High Velocity Oxygen Fuel (HVOF)-ProzeRpa-
rameter auf die Partikelparameter bei der Verarbeitung von
Metallen”.

Barbara und Willibald Rittel
mit dem René-Wasserman-Preis

0 Und als Krénung: Die Aufnahme von Prof. Dr. Erich Lug-
scheider in die , Thermal Spray Hall of Fame" der ASM
Thermal Spray Society.

Herzliche Gratulation an alle.

Prof. Dr. Lugscheider und
Prof. Dr. Bach erhalten die |
Urkunde zum Hipercoat-
Projekt der EXPO 2000 aus §
den Handen von llse Bru- §
sis, Ministerin flr Arbeit,
Solziales und Stadtent-
wicklung, Kultur und
Sport des Landes Nord-
rhrein-Westfalen, und
Dr. Christian Ahrens,
Leiter weltweite Projekte
der EXPO 2000 (v.l.n.r.)

[orsem e

Gewinner des DVS-Forderpreis der UTSC "99:

W. Krommer, Linde (1i.) und J. Zierhut (re.) von der Universitat
der Bundeswehr Miinchen,

dazwischen: P. Heinrich, Linde (2. v.li.), Prof. Dr. K. Landes,
Universitét der Bundeswehr Miinchen (3. v.li.) und Ubersetzerin
J. Oosten

Die GTS auf der UTSC '99

Vom 17. bis 19 Marz 1998 traf sich die Fachwelt des Ther-
mischen Spritzens in Disseldorf auf der United Thermal Spray
Conference UTSC '99. Das breite Spektrum an Fachvortragen
und Workshops, Film- und Industrieforum, Bauteil- sowie
Applikationsforum bis hin zur Expertenbérse zeigte die Vielfalt
dieser Oberfldchentechnologie und bot den Besuchern und
Referenten viele Moglichkeiten zu Information und Erfah-
rungsaustausch.

Naturlich war die GTS auch auf der Firmenleistungsschau
der UTSC '99 auf einem Stand zusammen mit der Linde AG
vertreten und konnte so in Gesprachen mit Fachleuten aus
aller Welt Interesse fur die ldee unserer Gemeinschaft
wecken.

Uber einen weiteren Blickfang verfugte die GTS auRerdem
mit 3 grofRen LitfaRsaulen innerhalb der Leistungsschau, auf
denen wir unseren Verein und seine Mitglieder prasentieren
konnten.

lch méchte an dieser Stelle allen GTS-Mitgliedern danken,
die durch ihr Engagement in der Organisation der UTSC '99
oder als Referenten zum Gelingen der Veranstaltung beigetra-
gen haben.

5 ///



Gastreferent Prof. Dr. Dr. F. J.
Radermacher vom Forschungsinstitut
fir anwendungsorientierte Wissens-
verarbeitung (FAW) in Ulm bildete
den Abschlul? der diesjahrigen GTS-
Mitgliederversammlung. Mit seinem
Vortrag zum Thema , Globalisierung
und nachhaltige Entwicklung — Wie
bewaltigen wir die vor uns liegende
Herausforderung” fesselte Prof. Dr.
Radermacher die Zuhorer in einem e 2
fast zweistiindigen rhetorischen und Yo" bt st

anwendungsorientierte

inhaltlichen Feuerwerk — sozusagen  wssensverarbeitung (FAW)
das , Sahnehédubchen” der Veranstal- jn Ulm referiert auf der Mitglie-

Prof. Dr. Dr. F. J. Radermacher

Mitgliederversammlung "99

Wie immer ein Hohepunkt fur die
GTS und ihre Mitglieder war die zweité-
gige Mitgliederversammlung in Leng-
gries. Mit dem Termin am 23. und 24.
September 1999 und der Nahe zu Mun-
chen bot sich natlrlich ein Besuch des
Munchner Oktoberfestes an. In einer
geselligen Runde konnten die GTS-Mit-
glieder am Abend des 23. die einzigarti-
ge Atmosphére in einem Oktoberfest-
bierzelt erleben und ganz nebenbei noch
einige Rekorde aufstellen, Uber die noch
zu berichten sein sollte.

Mit einem klaren Votum flr die For-
derung und Verbreiterung der Technolo-
gie des Thermischen Spritzens haben
die GTS-Mitglieder wahrend der eigentli-
chen Sitzung am Freitag die Weichen
far den kunftigen Weg der GTS gestellt.
Nach einer erfreulicherweise sehr kriti-
schen, aber doch konstruktiven Diskus-
sion wurde in der anschlieRenden
Abstimmung einstimmig beschlossen,
das Thermische Spritzen mit einem

eigenen GTS-Messestand ab Mitte 2000 auf internationalen

Man trifft sich am Linde/GTS-Stand der UTSC "99:
J. Beczkowiak, Praxair Services GmbH, P. A. Kammer, ASM
Thermal Spray Society, Dr. G. Kraume, DVS e.V.,

Prof. E. Lugscheider, RWTH Aachen, A.-M. Stockinger, Linde AG,
Prof. D. von Hofe, DVS e.V., P. Heinrich (v.l.n.r.)

tung.

derversammiung

Die Mitgliederversammilung 19389 kénnen wir als grofen
Erfolg werten. Sie hat gezeigt, daf? wir auf dem richtigen Weg
sind, die anstehenden Probleme mit dem uns eigenen , Wir-
Geflhl” anzugehen. Denn dies ist schlielich die Starke unse-

rer Interessengemeinschaft.

,,,,,,

Blickfang auf der UTSC "99:
die ,Litfa3sédulen” der GTS

Fachmessen publik zu machen. Der Stand soll die Vielfalt des

Thermischen Spritzens zeigen und damit auch branchen-
Ubergreifend neue Anwendungsbereiche flr die Thermische

Spritztechnik erschlieBen.

Ich freue mich auf diese neue Aufgabe.

Liebe GTS-Mitglieder! Wir werden uns
auch kiinftig bemuhen, daf? die alljghrliche
GTS-Mitgliederversammlung neben
einem wichtigen Forum fir Diskussionen
und fur den Erfahrungsaustausch auch
stets ein gesellschaftliches Ereignis bie-
tet, mit dem wir Sie und vor allem |hre
Lebenspartner fir die Mdhen und Entbeh-
rungen wahrend des Arbeitsalltags ent-
schédigen wollen.

GTS-Zertifizierung

Uber den Sinn und Zweck der GTS-Zertifi-
zierung ist immer wieder diskutiert wor-
den, nicht selten in hitzigen Debatten, oft
mit wertvollen Argumenten aber ebenso
auch mit abwegigen. Die Erfahrungen und
die Diskussionen der vergangenen Mona-
te zeigen jedoch, dalk die Bedeutung und
die Wichtigkeit der GTS-Zertifizierung
sowohl auf der Seite der Auftraggeber
wie auch auf Ihrer Seite — den GTS-Mit-
gliedsbetrieben — immer mehr erkannt
wird.

Die Notwendigkeit einer Zertifizierung ist

vergleichbar mit dem Besitz eines Flhrerscheins:

Sicherlich ist der Flhrerschein nicht zwingend notwendig
fur das reine Benutzen eines Fahrzeugs; es lalt sich auch

ohne ihn in Gang setzen. Und er ist ebenfalls kein Freifahrt-
brief. Aber er zeigt an, daR der Inhaber bestimmte Kenntnisse
und Fahigkeiten besitzt und in der Lage ist, diese anzuwen-
den. Er hilft deshalb, Probleme bereits im Varfeld zu vermei-
den und steigert die Sicherheit im Stralenverkehr.

Die Teilnehmer der Mitgliederversammlung 99 in Lenggries




Die GTS-Zertifizierung ist ebenso zu sehen, denn ...
— sie erhoht das Verantwortungsbewuf3tsein in Ihrem

Betrieb

— sie unterstitzt das Risikomanagement und hilft Fehler zu

vermeiden und zu beseitigen

Bisher konnte ich als Mitglied der Vorstandschaft die GTS-

Zertifizierungsurkunden fast immer persoénlich Gberreichen.
Oft spurt man dabei, welch hohen Stellenwert diese Aus-
zeichnung durch die GTS persénlich fur jeden Mitarbeiter der
zertifizierten Betriebe hat. Dies ist ein weiterer Grund, nicht
nachzulassen und die GTS-Zertifizierung zu pflegen.

Wir gratulieren den neuen GTS-Zertifikatstragern und sind

sicher, daf® durch sie die GTS-ldee verantwortungsbewuf3t
vertreten wird.

Ne

u zertifizierte Mitglieder: (v.l.n.r.)

IAG Industrie-Anlagen-Bau in Georgsmarienhutte

Sulzer Hydro AG in Kriens (CH)

Medicoat AG in Magenwil (CH)

Grammdorf Oberflachentechnik in Stuttgart

DaimlerChrysler Aerospace MTU-MUnchen GmbH (0. Abb.)
Fiehl+Cremer Metallspritztechnik in Liidenscheid {o. Abb.)
Pallas Oberflachentechnik GmbH & Co.KG in Wirselen (0. Abb.)

Das GTS-Zertifikat haben bisher erhalten:

Oooo0oo

O

Gustav Wiegard GmbH & Co. KG in D-58455 Witten
Gotek GmbH in D-60388 Frankfurt

Buser Oberflachentechnik AG in CH-3428 Wiler
RHV-Technik Rybak + Hoschele GmbH

in D-71332 Waiblingen

BVT GmbH Beschichtungs- und Verschleil3technik

in A-8502 Lannach

Schmutz GmbH Industrie- und Kraftwerkservice

in D-79576 Weil am Rhein

KVT Kurlbaum GmbH Verschleil3-Schutz-Technologien
in D-27711 Osterholz-Scharmbeck

Sulzer Metco Component Services GmbH

in D-38239 Salzgitter

Schumacher GmbH + Co. KG Maschinenbau und
Metallspritzwerk in D-45356 Essen

euromat gmbh — angewandte werkstoff- und prozefRtech-
nologie in D-41836 Hiickelhoven

RWTH Aachen — Institut fir Werkstoffwissenschaften
in D-52062 Aachen

Wilhelm Schmidt GmbH in D-15831 Grol3-Kienitz
Krauss GmbH QOberflachentechnik

in D-14974 Ludwigsfelde

Krauss GmbH Oberflachentechnik

in D-07937 Zeulenroda

Scapa Rolls Laakirchen GmbH

in A-4664 Oberweis/Laakirchen

HT-Metall-Schutz GmbH in D-74076 Heilbronn

o
Yt opz msee”

OBZ mit neuer

OBZ ® &

Dresel & Grasme GmbH Telefon: E-mail:

® (076 33) 90899-0 obz-gmbh@t-online.de
Elsasser StraBe 10 Telefax: Internet:

D-79189 Bad Krozingen (07633) 20899-15 www.obz-gmbh.de



0 RS Rittel GmbH in D-45966 Gladbeck
0 Lemke Metallspritzerei GmbH in D-30519 Hannover
0 M & P Thermische Spritz- und Oberflachentechnik GmbH
in D-27628 Bramstedt
0 OBZ Dresel & Grasme GmbH in D-79189 Bad Krozingen
o Nova Werke AG in CH-8307 Effretikon
0 Assmann Metallspritztechnik GmbH in D-46414 Rhede
0 Bauhammer Maschinenbau und Metallspritztechnik GmbH
in D-58093 Hagen
0 Medicoat AG in CH-5506 Magenwil
01 Grammdorf Oberflachentechnik GmbH
in D-70499 Stuttgart
o IAG Industrie-Anlagen-Bau Georgsmarienh(tte GmbH
in D-49124 Georgsmarienhltte
O Sulzer Hydro AG in CH-6010 Kriens
01 DaimlerChrysler Aerospace, MTU Minchen GmbH
in D-80995 Munchen
O Fiehl+Cremer Metallspritztechnik in Lidenscheid
O Pallas Oberflachentechnik GmbH & Co.KG in Wirselen

Neue Mitglieder

Seit der letzten Ausgabe des GTS-Strahls im Februar '99
kénnen wir weitere neue Mitglieder in der GTS begrifien:

Universitdt der Bundeswehr Mlnchen,

Fakultat Elektrotechnik, in D-85579 Neubiberg

Brandt Engineering und Consulting in CH-3602 Thun
AST Beschichtungstechnik GmbH in D-32052 Herford
TRIBO Hartmetall GmbH in D-36433 Immelborn

a

mi
a
a

Die Tabelle unten zeigt die aktuelle Mitgliederstruktur
unserer Interessengemeinschaft:

Mitglieder Beitrittsjahr

65 Vollmitglieder 1992 16
49 Fordernde Mitglieder 1993 38
1 Ehrenmitglied 1994 o
1995 5

1996 )

1997 13

1998 14

1999 11

Stand: Nov. 1999

Danke fir Ihr Engagement

Zum Abschlu? méchte ich nochmals meinen ausdrick-
lichen Dank aussprechen fiir die vielen Stunden, die Sie - lie-
be GTS-Mitglieder — flr die aktive Mitarbeit bei der Erstellung
von Normen, Richtlinien, Vorschriften oder Gesetzen, die dem
Thermischen Spritzen gelten, aufgebracht haben. Doch den-
ken Sie daran, daf? Sie den Aufwand und die Mihen auch zum
Nutzen |hrer eigenen Tatigkeit betreiben.

Darum lassen Sie uns auf diesem Wege weitermachen.

Ihr
Peter Heinrich
(geschéftsfihrender Vorstand)

Die Fiihrungsmannschaft
der Gemeinschaft Thermisches Spritzen

Vorstand

1. Vorstand

1. Stellvertreter Geschanhstihrender

Obmann
2. Stellvertreter | des Quaiitatsausschusses

Harst Hoschele

L. Bruno Waiser Christopher H. Wasserman Ur. Rainer Schiicher

Sekretariat
AT

Anita Schmitt

Mit grofBer Bestiirzung und tiefer Trauer
muissen wir den Tod eines grof3en Pioniers
des thermischen Spritzens

Heinz Dieter Matthaus

zur Kenntnis nehmen.

Im Namen der ganzen Szene des
Thermischen Spritzens sprechen wir den
Angehdrigen und Freunden
unser ganzes Beileid aus.

Wir werden Heinz Dieter Matthéus als grol3en
Menschen und als Motor unserer Technologie
in bester Erinnerung behalten.

Im Namen der GTS und des Gemeinschaftsausschusses

, Thermische Beschichtungsverfahren”



SULZER METCO

Wir sind weltweit
fUhrend in der
Konstruktion und
Fertigung von

- thermischen
Beschichtungs-
systemen, Spritz-
anlagen, Zubehor
und Zusatzwerk-
stoffen.

\ * Thr Part frir
“«Wertschoplgliy

“durch inn 0,

Vi % 2

Sulzer Metco
Deutschland GmbH

: Am Eisernen Steg 18
Postfach 1485
D-685783 Hattersheim
Tel.: +49 6190 8090
Fax: +49 6190 3009
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Iiecllitsbeistzind. ;
Syndrom [gr.], Krankheitsbild
mit mehr charakt S:smptomen

Synergie [gr.], Zusammenwirken
mehrerer Krifte zur Erzielung
emer einheitl, Leistung,. s*mmzeng,eutel}i;
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Die Synergie 1st THERMCO

s Halb- und vollautomatische Anlagen = 7ubehor
fiir dasThermische Beschichten

m- Spritzzusatzwerkstoffe
m Maflgeschneiderte Sonderbrenner Plasma

HVOF/HVIF W Beschichtungsservice
m» Sonderpulverforderer, verfahrensoptimierte
Kiihlwassersysteme
; TR
£ THERMCO GmbH & Co KG

T HE RM C O Westerfilder Str. 38

et n D-44577 Castrop-Rauxel
Tel.: 02305 - 61979 / 06128 - 970908
Advanced Coating Solutions Fax: 02305 - 962152 / 06128 - 970907



B WuRten Sie schon ... ?

Spray Conference
o church!”

er C. Berndt

nde der UTSC 99

m\/isiting a Thermal
" like coming back t
(Zitat: Prof. Christoph
beim Good Bye am E
in Diisseldorf) ... daR es in den Reihen der GTS
juRerst musikalische Mitglieder gibt,

) die Firma die.a zu for_tge’schrittene: Stupde S('):ga:
\ ..daB der Praxalr Kor]zeénA S b eine , Wies n-KaPeIIe mg:(nelgn fest
\ "TAFA von der Castolin S:-A- zelt auf dem Minchner Oktoberfes
A\ hat. dirigieren durfen!

ABF Antriebs-, Bohr- und Flammspritztechnik, D-54516 Wittlich  Hans Acker Metallspritztechnik, D-57250 Netphen ¢ Amil Werkstofftechnologie GmbH,
D-52146 Wirselen ® Anval GmbH, D-40211 Dusseldorf ® Assmann Metallspritztechnik GmbH, D-46414 Rhede * AST Beschichtungstechnik GmbH, D-74585
Rot am See ¢ AST Beschichtungstechnik GmbH, D-32052 Herford ¢ ATZ-EVUS, D-92249 Vilseck ¢ Balver Zinn KG, D-58802 Balve ® Bauhammer Maschinenbau
und Metallspritztechnik GmbH, D-58093 Hagen e Berolina Metallspritztechnik Wesnigk GmbH, D-15378 Herzfelde ® Brandt Engineering und Consulting,
CH-3602 Thun * Leonhard Breitenbach GmbH, D-57072 Siegen ¢ Gerd Briinnich Metallspritzbeschichtungen, D-63837 Miltenberg ® Buser Oberflichentechnik
AG, CH-3428 Wiler » BVT GmbH Beschichtungs- und VerschleiBtechnik, A-8502 Lannach ¢ Castolin GmbH, D-65830 Kriftel « CERAM GmbH Ingenieurkeramik,
D-79774 Albbruck-Birndorf * Cermet Vertriebs-OHG, D-40223 Dusseldorf * CRP Automationstechnik AG, D-84539 Ampfing ® DaimlerChrysler AG Forschung
und Technologie, D-85521 Ottobrunn ® DaimlerChrysler Aerospace MTU Minchen GmbH, D=-80995 Minchen ® Deloro Stellite GmbH, D-56070 Koblenz
e DUR-Metall GmbH & Co. KG, D-59302 Qelde « DURUM VerschleiBschutz GmbH, D-47805 Krefeld ¢ DVS Deutscher Verband flr Schweissen und verwandte
Verfahren e.V., D-40223 Disseldorf ¢ Euroflamm GmbH, D-28719 Bremen ¢ Euroflamm GmbH Oberflachenzentrum Ost, D-09600 WeiBenborn e Euroflamm
GmbH Oberflachenzentrum Siid, D-72160 Horb * euromat gmbh - angewandte werkstoff- und prozeBtechnologie, D-41836 Hiickelhoven ¢ Fiehl + Cremer
Metallspritztechnik, D-58511 Liidenscheid ® Flumesys GmbH, D-92237 Sulzbach-Rosenberg * Fraunhofer-Institut Keramische Technologie und Sinterwerkstoffe
IKTS, D-01277 Dresden e Fraunhofer-Institut fir Fertigungstechnik und Angewandte Materialforschung IFAM, D-28359 Bremen ¢ GF-Flamm-Metallspritz GmbH,
D-47447 Moers * Gotek GmbH, D-80388 Frankfurt * Grammdorf Oberflichentechnik GmbH, D-70499 Stuttgart » Grillo-Werke AG, D-47169 Duisburg = GTV
Gesellschaft fur Thermischen VerschleiB-Schutz mbH, D-57629 Luckenbach ¢ B.V. Mechanische Industrie Habets, NL-6381 EE Nuth * Ingenieurblro Harmathy,
D-80639 Miinchen ¢ Hettiger Stellite GmbH - Deloro Stellite Group, D-97259 GreuBenheim * HT-Metall-Schutz GmbH, D-74076 Heilbronn * Erwin Hithne GmbH
Oberflachentechnik, D-79227 Schallstadt » IAG Industrie-Anlagen-Bau Georgsmarienhitte GmbH, D=49124 Georgsmarienhiitte » ICV GmbH Industrie-Coating-
Verfahrenstechnik, D-72175 Dornhan e Industriekeramik Hochrhein GmbH, D-79793 Wutdschingen-Horheim e inocermic GmbH Gesellschaft fur innovative Kera-
mik, D-07629 Hermsdorf / Industriegeldnde ¢ IWB Werkstofftechnologie GmbH, D-09669 Frankenberg ¢ Keller Lufttechnik GmbH & Co. KG, D-73230 Kirchheim
* Krauss GmbH Oberflachentechnik, D-89537 Giengen * Krauss GmbH Oberflachentechnik, D-14974 Ludwigsfelde * KVT Kurlbaum GmbH VerschleiB-Schutz-
Technologien, D-27711 Osterholz-Scharmbeck * Langlet GmbH Oberflachenveredelung, D-71636 Ludwigsburg * W. Lauppe GmbH, D-41564 Kaarst * Lemke
Metallspritzerei GmbH, D-30519 Hannover » Linde AG Werksgruppe Technische Gase, D-82049 Hdllriegelskreuth e Linhorst & Co GmbH, D-40764 Langenfeld
LWK-PlasmaCeramic GmbH, D-51674 Wiehl « M & P Thermische Spritz- und Oberflachentechnik GmbH, D-27628 Bramstedt * Mannesmann-Demag-Krauss-
Maffei AG Verdichter, D-47053 Duisburg ¢ heinz mayer GmbH Maschinenbau, D-73271 Holzmaden * Dr. Werner Mayr MeBtechnik Consulting, D-85235 Odelz-
hausen * Medicoat AG, CH-5506 Magenwil * Messer Griesheim GmbH, D-47805 Krefeld » Metatherm Flammspritzverfahren GmbH, D-66429 Homburg * Mogul
Metallizing GmbH, D-06112 Halle * NewSpray GmbH Thermische Spritztechnologie, CH-4107 Ettingen/Schweiz * Norton Advanced Materials GmbH, D-53919
Weilerswist » Nova Werke AG, CH-8307 Effretikon » OBZ Dresel & Grasme GmbH, D-79189 Bad Krozingen * OSU Maschinenbau GmbH, D-47169 Duisburg
Pallas Oberflachentechnik GmbH & Co. KG, D-52146 Wirselen ¢ PCS Plasma Coating Service GmbH, D-72336 Balingen/Frommern ¢ Praxair Surface Technolo-
gies, D-40880 Ratingen ¢ Praxair Services GmbH, D-87487 Wiggensbach ® Putzier Oberflichentechnik GmbH, D-42799 Leichlingen ® RHV-Technik Rybak +
Héschele GmbH, D-71332 Waiblingen » RS Rittel GmbH, D-45966 Gladbeck * RWTH Aachen - Institut fir Werkstoffwissenschaften, D-52062 Aachen ¢ Sand-
strahl GmbH L+J, D-76287 Rheinstetten-Fo. * Scapa Rolls Laakirchen GmbH, A—4664 Oberweis/Laakirchen » Wilhelm Schmidt GmbH, D-15831 GroB-Kienitz
Karin Schmidtke Medizintechnik, D=33102 Paderborn ® Schmutz GmbH Industrie- und Kraftwerkservice, D-79576 Weil am Rhein ®* Schumacher GmbH + Co. KG
Maschinenbau und Metallspritzwerk, D-45356 Essen * SLV-Duisburg, D-47057 Duisburg = H.C. Starck GmbH & Co. KG, D-386842 Goslar * Prof. em. Dr.-Ing. H.-
D. Steffens an der Universitat Dortmund, D—44227 Dortmund * Stellba SchweiBtechnik AG, CH-5244 Birrhard * Sulzer Hydro AG, CH-6010 Kriens * Sulzer Met-
ca AG (Switzerland), CH-5610 Wohlen  Sulzer Metco (Deutschland) GmbH, D-65795 Hattersheim * Sulzer Metco (Switzerland) AG Component Services Wohl-
en, CH-5610 Wohlen ¢ Sulzer Metco Component Services GmbH, D-38239 Salzgitter * TECPHY, F-58160 Imphy ¢ Terolab Services Bernex GmbH, D-40736
Langenfeld ¢ Terolab Services Management SA, CH-1000 Lausanne 30 ¢ Terolab Services SNMC, F-94290 Villeneuve-Le-Roy e Terolab Services (Suisse) SA,
CH-1025 St. Sulpice ® Teuwen Prézisions-Technik GmbH, D-45354 Siidlohn / Oeding ¢ THERMCO GmbH & Co. KG, D-65527 Engenhahn ¢ THERMAL-SPRAY-
TEC GmbH, GUS-129336 Moskau * Thermal Spraying Committee of China Surface Engineering Association, Beijing 100083, P.R. CHINA » TRIBO Hartmetall
GmbH, D-36433 Immelborn  TU Chemnitz-Zwickau - Institut fir Fligetechnik/SchweiBtechnik, D-09126 Chemnitz * TU Chemnitz-Zwickau — Lehrstuhl furr Ver-
bundwerkstoffe, D=09125 Chemnitz * Universitat der Bundeswehr Hamburg - Institut fir Werkstofftechnik, D-22043 Hamburg ¢ Universitat der Bundeswehr
Minchen - Fakultat Elektrotechnik, D-85579 Neubiberg ® Universitat Dortmund - Lehrstuhl fir Werkstofftechnologie, D-44227 Dortmund = Universitat Stuttgart -
IFKB Fertigungstechnologie und Keramische Bauteile, D-70569 Stuttgart » Vautid-VerschleiB-Technik Dr. Ing. Hans Wahl GmbH, D-73760 Ostfildern * Westfa-
lenzinn Josef Jost KG, D-59846 Sundern ® Gustav Wiegard GmbH & Co. KG, D-58455 Witten « WOKA Schweitechnik GmbH, D-36456 Barchfeld

GTS-Mitglieder
7 ///
/

Stand: 11.99
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B Aus der Forschung —fiir den Praktiker

Vakuumplasmaspritzen hartmagneti-
scher Schichten auf Nd-Fe-B Basis

Fr.-W. Bach, T. Capitzky, T. Duda
Lehrstuhl fiir Werkstofftechnologie, Universitdt Dortmund

Die GroRe elektro- und magnetomechanischer Bauteile
hangt von der magnetischen Energiedichte ab. Je hdher die
rmagnetische Energiedichte des verwendeten magnetischen
Werkstoffs ist, desto kleiner kann das Bauteil konzipiert wer-
den. Seit der Verwendung von Stahl Anfang der 20er Jahre
hat sich die erreichte maximale Energiedichte bis zu Beginn
der 70er Jahre durch den Einsatz von Samarium-Kobalt-Legie-
rungen (SmCos, Sm,Co47) um den Faktor 20 erhéht. Bis heute
konnte mit der Einflihrung von magnetischen Werkstoffen auf
Nd-Fe-B Basis die maximale Energiedichte um weitere 60%
auf rund 400 kJ/m?® gesteigert werden (Abb. 1).

kJ/m?3

o

NdFeB

a

¢

Srn2(:017

;

SmCosg

Maximale Energiedichten (BH) ,

100
Alnico
Stahl ® Ferrit
i
“ 1800 1920 1840 1960 1980 2000
Jahr —»

Abbildung 1:
Entwicklung der maximalen Energiedichte hartmagnetischer
Werkstoffe

Bislang wurden Nd-Fe-B Magnete durch die Pulvermetall-
urgie, die Rascherstarrungstechnologie oder durch Heil3pres-
sen und Heilfumformen hergestellt. Als alternatives Verfahren
zur Herstellung von hochwertigen Nd-Fe-B Magneten bzw.
Schichten bietet sich der Einsatz thermischer Spritzverfahren
an. Dieses Verfahren wurde am Lehrstuhl fur Werkstofftech-
nologie der Universitat Dortmund zur Herstellung dicker
magnetischer Schichten angewandt (Abb. 2).

Allerdings muf die Sauerstoffaufnahme beim Herstel-
lungsprozel flr die Nd-Fe-B Schichten relativ gering sein, da
die Eigenschaften der gespritzten hartmagnetischen Schich-
ten nicht nur von der Porositdt und der Schichtadhésion und

NdFeDyB-Schicht, UL16NZ, (0Z2451Un) 388pmn

388pn

NdFeDyB-Schicht, UL17N4, (D2469Un)

Abbildung 2:
Vakuumplasmagespritzte NdFeB-Schichten
Plasmagas: a) Ar/H, , b) Ar/He

—kohdasion abhangig sind, sondern auch stark vom Oxidgehalt.
Je mehr Oxide sich in der Schicht befinden, desto schlechter
sind die hartmagnetischen Schichteigenschaften. Um den
Sauerstoffgehalt in der Schicht zu minimieren, bietet sich als
Herstellungsverfahren das Vakuumplasmaspritzen (VPS) an,
da der Beschichtungsprozeld in einer Inertgasatmosphare
stattfindet.

73///



Die untersuchten Pulver besalRen einen Selten-Erd-Anteil
von rund 34% (Neodym, Dysprosium, Praseodym). Als Sub-
stratwerkstoffe wurden CrNi-Bleche eingesetzt.

Weitere Untersuchungen an den thermisch gespritzten
Schichten ergaben, daR sowohl die Substrattemperatur als
auch eine nachtragliche Warmebehandlung einen Einflul? auf
die magnetischen Eigenschaften der hergestellten Schicht
ausiiben. Substrattemperaturen von mehr als 800 °C wirken
sich negativ auf die Koerzitivfeldstarke im ,as sprayed”
Zustand aus. Weiterhin steigen die Koerzitivfeldstarken im
Ausgangszustand mit zunehmender Schichtdicke an.

Bei Untersuchungen zum Einflufd von Warmebehandlun-
gen auf die Koerzitivfeldstarke wurde bei jeweils einstindigen
Temperungen festgestellt, daf® bei einer Temperatur von
700 °C die grofiten Feldstarken zu verzeichnen sind. Bei den
Remanenzen kénnen Werte im Bereich von 0,56 -0,70 T
nach optimierter Temperung erzielt werden. Die Werte der
Koerzitivieldstarke und der Remanenz liegen im Bereich pul-
vermetallurgisch hergestellter Dauermagnete, die Energie-
dichte der hartmagnetischen Schichten ist jedoch noch ge-
ringer.

Durch den Einsatz des Vakuumplasmaspritzprozesses als
Herstellungsverfahren fir hartmagnetische Schichten auf Nd-
Fe-B Basis kdnnen sowohl komplizierte Montage- als auch
aufwendige Nachbearbeitungsschritte, wie sie bei anderen
Herstellungsverfahren auftreten, eingespart bzw. vereinfacht
werden. Zudem kénnen mit dem hier beschriebenen Verfah-
ren komplexe Substratgeometrien beschichtet werden (Abb.
3). Fir die Durchfiihrung der Beschichtungsprozesse kénnen
problemlos vorhandene VPS-Anlagen verwendet werden. Mit
diesen Anlagen ist es ohne weiteres maglich, die Stickstoff-

und Sauerstoffgehalte wahrend des Beschichtungsvorgangs Abbildung 3:

sehr gering zu halten Anwendungsbeispiele vakuumplasmagespritzter hartmagneti-
' scher Schichten (Vacuumschmelze GmbH, Hanau)

a) Motorbauteile, b) Léufer eines Servomotors

Im Rahmen der Untersuchungen zur Herstellung hartmag-
netischer Schichten durch Vakuumplasmaspritzverfahren
médchten wir uns bei Herrn Dr. Wecker und Herrn Dr. Rieger
von Siemens (Erlangen) fir die gute Zusammenarbeit und
Unterstltzung sowie die Durchfiihrung der magnetischen
Messungen und bei Herrn Dr. Rodewald von VAC (Hanau) fur
die Herstellung und Hilfe bei der Anpassung der Spritzpulver
bedanken. Fiir das maRgebliche Durchflhren der thermischen
Spritzversuche sei Herrn Dipl.-Ing. Unterberg gedankt.

»Schon toll, wieviel Detailwissen im
Thermischen Spritzen stecken kann”.

2 ///



B Berichte Uber Messen / Konferenzen /
Tagungen / Workshops

Dusseldorf ,,UTSC '99”

H. Herbst-Dederichs
RWTH Aachen

Nach rund dreijahriger Pause kam der grof3e internationale
Zirkus des Thermischen Spritzens wieder nach Deutschland
und nistete sich fiir drei Tage in der rheinischen Metropole
Diisseldorf ein. Die sehr praxisnah ausgerichtete Konferenz
zog Teilnehmer aus 34 Landern in das Congress Center Dus-
seldorf. Obwohl nahezu jeder zweite Teilnehmer aus dem
Ausland kam, war die heimische Dominanz nicht zu Gber-
horen. So wurde auf den Gangen meist Deutsch gesprochen
und die Vortrage, in Deutsch und Englisch akzeptiert, von
Simultan-Dolmetschern Ubersetzt. Die 37 ausstellenden
Unternehmen konnten sich auf insgesamt fast 1000 Fachbe-
sucher freuen.

Inhaltlich lieferte die Konferenz zusammen mit der Firmen-
ausstellung durchaus wissenschaftliche und praktische Neu-
heiten. Insbesondere auf dem Gebiet der on-line Prozef3-
Uberwachung ist eine schnell fortschreitende Entwicklung zu
erkennen. Hierzu zahlen sowohl neue on-line Diagnostik Ver-
fahren als auch neue Erkenntnisse aus deren Anwendung.
On-line Diagnostik von Spritzprozessen liefert dem Spritzer
permanent Eigenschaftsdaten seines Prozesses, insbesonde-
re aus dem Partikelstrahl, aber auch vom Brenner selbst oder
vom Werkstlck (z.B. durch Schallemissionsanalyse). Diese
Daten gehen hinsichtlich ihrer Informationstiefe weit Uber die
Ublichen MeRdaten, z.B. Gasmassenflisse oder Stréme, hin-
aus. So liefert beispielsweise die on-line Uberwachung der
Partikeltemperaturen und Geschwindigkeiten im Spritztstrahl
oder die Form und Lage des Spritzstrahls eine deutlich rele-
vantere Aussage fur die entstehende Schichtqualitat als bis-
her méglich. Ohnehin spielte die Qualitatsicherung beim ther-
mischen Spritzen, in die auch die Themen Ausbildung und
Arbeitsschutz fallen, bei dieser Konferenz eine wichtige Rolle
und unterstrich damit den anwendungsnahen Charakter die-
ser Veranstaltung.

Anlagenseitig herrschte besonderes Interesse am Drei-
Kathodenbrenner Triplex, dem Niederdruck-Plamaspritzen fur
DUnnschichten unter 10 Mikrometer, dem Hochfrequenz-
Detonations-Prozels und dem Kaltgasspritzen. Beim soge-
nannten Triplex-Brenner wird der Plasmastrom Uber drei
Kathoden erzeugt, wodurch héhere Standzeiten und ein stabi-
leres Plasma erzeugt werden. Durch starke Druckabsenkung
wird beim Niederdruck-Plasmaspritzen der Spritzstrahl auf
Uber einen Meter Lange ausgedehnt. Es entsteht eine ausge-
pragte Warmeubergangszone und ein breiter Spritzstrahl, so
daR in klrzester Zeit relativ dichte Dinnschichten auf groRe
Bereiche aufgetragen werden kénnen. Die Besonderheit neu-
er D-Gun Technologien liegt insbesondere in der vergleichs-
weise kleinen BaugroRe und im ventilfreien Antrieb. Hersteller
versprechen sich durch den intermittierenden Betrieb eine
Reduzierung des Brennstoffverbrauchs. Noch in den Kinder-
schuhen steckt die Kaltgasspritztechnik, bei der lediglich elek-
trisch beheiztes Gas unter hohem Druck expandiert und Parti-
kel somit nicht anschmelzen, sondern nur stark beschleunigt

werden. Damit wird ein weiterer Schritt getan, um noch weni-
ger Oxidation in den Schichten zu erzeugen. Aufgrund seiner
wachsenden Bedeutung in der Forschung wurde dem Indukti-
ons-Plasmaspritzen eine eigene Vortragsreihe gewidmet. Es
wurde jedoch auch klar, das dieses Verfahren vorrangig in
Nischengebieten Starken besitzt.

Werkstoffseitig waren nur wenige neue Entwicklungen
erkennbar, dagegen wurde die Charakterisierung kommerziel-
ler Systeme wie WC, CrC und TiC weiter vertieft und die
Erweiterung des Anwendungspotentials untersucht. Einen
besonderen Stand nahmen dagegen Kunststoffe flr das ther-
mische Spritzen ein, die hervorragend in stark aggressiven
Umgebungen eingesetzt werden kénnen.

Den Organisatoren, insbesondere dem DVS, darf man
durchaus eine gluckliche Hand bei der Durchflihrung der Kon-
ferenz attestieren. Die Konferenz und ihr Rahmenprogramm,
bestehend aus Firmenabend und dem DVS-Abend im Dissel-
dorfer Stadtmuseum, boten ausgezeichnete Maglichkeiten flr
fachliche aber auch sehr freundschaftliche Gespréache. Die
nachste Konferenz dieser Reihe wird die ITSC (International
Thermal Spray Conference) vom 9.—11.05.2000 im kanadi-
schen Montreal sein.

Ein Teil der Programmkommission UTSC am Freitagnachmittag
zur Nachlese

Die drei wichtigsten Damen auf der UTSC ‘99 (v.l.n.r.):
Brigitte Brommer, Carolin Hel8e, Simone Mahlstedt (DVS)
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Arbeitskreis Thermisches Spritzen
im DVS BV Halle

Wolfgang Satke

Am 23.04.1999 wurde unsere 179. Arbeitstagung seit
bestehen des Arbeitskreises , Thermisches Spritzen” in der
Technischen Universitat
Chemnitz, Lehrstuhl fur
Verbundwerkstoffe, Fakul-
tat fur Maschinenbau und
Verfahrenstechnik, durch-
geflihrt. 19 Teilnehmer
konnten 6 interessante
Fachvortrage héren und
haben durch eine angereg-
te Diskussion die Veranstal-
tung zu einem echten
Workshop werden lassen.
Die TU Chemnitz mit
7 Fakultdten und 50 Studiengangen hat 6.000 Studenten. Eine
Focus-Umfrage 1998 und Spiegel-Umfrage 1999 unter den
Studenten ergab: Die TU Chemnitz liegt auf Platz 2 der besten
UNI's und Hochschulen in Deutschland.

Vorgetragen und diskutiert wurde ber

P galvanisch abgeschiedene Schichten mit Einsatzmadglich-
keiten, technologischem Ablauf, Wirkprinzipien, Verfah-
rensbedeutung und die Vielzahl der moglichen Abschei-
dungswerkstoffe/-legierungen

P OSU-Spritzverfahren und -Zusatzstoffe: 50 Jahre Hersteller
von Draht-Flamm-/Lichtbogen-/Hochgeschwindigkeits-
Flamm-Pulver- {und -Draht) Spritzsystemen mit Anwen-
dungsheispielen Korrosionsschutz in der Off-Shore-Technik
mit Al-Legierung, leitfadhige Anschlufikontakte fir die Kon-
densatorherstellung. , Hartchrom-Ersatz” mit Chrom-
Karbid-NiCr-Schichten fir Kolbenstangen in der Minenin-
dustrie, Waolfram-Karbid-CoCr-Schichten fir Walzen in der
Papierindustrie und Pumpen in der chemischen Industrie.

p DURUM Schweil’- und Spritzwerkstoffe flr das Lichtbo-
genspritzen mit Ni-Basis-Fulldrahten mit hartstoffhaltiger
Fillung im Vergleich zu NiCrBSi-Pulverschichten.

P Zerstorungsfreies Priifen von thermisch gespritzten
Schichten durch die Moglichkeiten der Thermografie mit
MeRmethoden und Anwendungsbeispielen und Fehlersi-
mulation in TS-Schichten zur Analyse von Schaden und
Erkennbarkeit von Fehlern in der Schicht. Grundaussagen
zu Schichtfehlern (Ja / Nein / GrofRe) sind bereits maglich,
aber abhangig von der Bauteilgeometrie und Maglichkeit
des Melistrahleintrages.

P Computersimulation fir TS-Schichten, d.h. der PC als
Werkzeug zur Schicht- und Verfahrensentwicklung und der
Parametersuche flr den ProzelR mit dem Ziel, eine schnel-
lere ProzeRoptimierung realisieren zu konnen. Berech-
nungsmethoden fir den Tropfenaufprall, der Partikelaus-
breitung und der Partikelerstarrung (Temperaturfeldberech-
nung) mit Variation der Parameter, damit vor einem prakti-
schen Versuch simuliert werden kann: Wie mufé das Parti-
kel auftreffen, damit eine bestimmte Schichtstruktur ent-
stehen kann. Messungen und Auswertungen des Spritz-
strahls mit den Spritzpartikeln durch Emissionsspektren,
um den ProzefR einmal online regeln zu k&nnen.
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Auf dem Rundgang konnten sich die Tagungsteilnehmer
Uber die Moglichkeiten der Beschichtung im Lehrstuhl der TU
Chemnitz durch Flammspritzen mit Pulver und Draht, Lichtbo-
genpritzen, HVOF- und VPS-Spritzen informieren und von der
Leistungsfahigkeit der Labore mit deren umfangreichen Mdég-
lichkeiten fur Schichtuntersuchungen tberzeugen.

Eine weitere Arbeitstagung fand am 8. 10. 1999 bei der
Krauss GmbH in Ludwigsfelde statt.

VII. Workshop Plasmatechnik in der
Technnischen Universitat Imenau

Wolfgang Satke

Mittlerweile traditionell fand im Juni 1999 der VII. Wark-
shop ,,Plasmatechnik” in der Technischen Universitat llmenau
statt. Etwa 30 Teilnehmer diskutierten 12 Fachvortrage inten-
siv auch wahrend des , Thiringer Abends”.

Fachthemen waren:

— DC-Plasmabrenner (Triplex und Large)

- Herstellung von Komponenten fir Brennstoffzellen
— Induktiv gekoppelte Plasmaquelle

— Herstellung von Réhrenozonisatoren

— Mirkostruktursimulation thermisch gespritzter Partikel

- Betonbearbeitung mit dem DC-Plasmastrahl,

— Plasma-CVD-Diamantschichten unter Verschleil3-
beanspruchung

— DC-Plasmadeposition von diamantdhnlichen Kohlenstoff-
schichten

— Mechanische Spannungen in diinnen Plasma-CVD-
Schichten

— In-Situ Diagnostik bei Verfahren des thermischen
Beschichtens

— Lichtbogenspritzen verstarkter selbstflieiender
Legierungen

— Préparation von Induktions-Plasmagespritzten Al,O; -
Schichten

Alle Vortrage sind im Tagungsband ISBN 3-932633-36-9
verdffentlicht. Der VIIl. Workshop ,, Plasmatechnik” findet am
22. und 23. Juni 2000 im Hotel mit Seminar- und Ferienhaus
.Zur Talsperre Heyda" statt. Der Tagungsort liegt nur wenige
Kilometer von limenau entfernt.

Auskinfte Uber:
Plasmatechnik@RZ.TU-llmenau.de oder
http://phase.e-technik.tu-lmenau.de/POT

Hardfacing Products

Wolframkarbide fiir den
Verschleifschutz:

» Stabe (Autogenes Auftragschweissen)

» Fiilldrahte (Eisen- und Nickelbasis)

* Elektroden (Eisen- und Nickelbasis)

* Pulver (PTA - Schweissen, Autogene
Schweiss- und Spritzauftragung)

Thermische Spritzpulver
und -drahte:

* Flammspritzen (FLSP)

* Plasma-Spritzen (APS, VPS)

» Lichtbogen-Spritzen (ASP)

* Hochgeschwindigkeits-Flamm-
spritzen (HVOF / HVAF | HVCW)

DURUM VERSCHLEISS-SCHUTZ GMBH
GLADBACHER STRASSE 326 * D-47805 KREFELD « GERMANY
Telefon: 49 + (0)2151 - 33 63 060 « FAX: 49 + (0) 2151 - 31 33 59
E-MAIL: durum@mail.online-club.de * INTERNET: http://www.durum.de




B Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
mit Wolframkarbid-Fulldrahten

MM Mertig
Marktkommunikation

Als Schichtwerkstoffe gegen den Verschleifs haben sich
Wolframkarbide l&ngst bewahrt. Durch HVOF-Spritzen erzeug-
te WC/Co-Schichten zeichnen sich durch niedrige Porositat
und hohe Haftzugfestigkeiten bis tber 70 N/mm? aus. Bisher
war dieses Spritzverfahren auf pulverférmige Schichtwerk-
stoffe beschrankt. Erfahrungen mit dem herkémmlichen
Flammspritzen zeigen jedoch, dass die Verwendung von
Spritzdrédhten héhere Auftragsraten und mehr Effizienz ermdég-
licht. Um problemlos und sicher in die Pistole eingespeist
werden zu konnen, missen die Dréhte aber eine ausreichen-
de Flexibilitat aufweisen, die vielen der verwendeten Materia-
lien — so auch Wolframkarbiden — nicht eigen ist.

Fliilldraht-Querschnitt

Die Durum VerschleiR-Schutz GmbH in Krefeld hat das Pro-
blem jetzt mit Hilfe sogenannter Fllldrahte geldst: Das pulver-
formige Wolframkarbid wird in eine Metallhllle verpackt.

.Zundchst haben wir Fllldréhte beim Lichtbogendraht-
spritzen erprobt”, berichtet Dr. Schreiber, der bei Durum fir
Entwicklung und Vertrieb zustandig ist. Dank ihres niedrigen
Schmelzpunktes und der hohen Benetzbarkeit eignen sich
selbstflieltende Fulldrahtlegierungen auf Nickelbasis hervorra-
gend flr das Thermische Spritzen. Der Uberzeugenden Auf-
tragsleistung beim Lichtbogen-Drahtspritzen stand jedoch
friher eine hohe Porositat gegenliber. Diese konnte Durum
mit den flr das neue Einsatzgebiet modifizierten Fllldrahten
auf unter 3% senken. Die Schichtqualitat reicht damit beinahe
an die Eigenschaften von Uberziigen heran, die mit dem
wesentlich teureren HVOF-Spritzen erzielt wurden.

Welche Erfolge versprache dann wohl erst eine Verbin-
dung mit dem Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen? Zusam-
men mit zwei Wissenschaftlern von der Technischen Univer-
sitat in Chemnitz ging Dr. Schreiber der Frage auf den Grund.
Die Ergebnisse waren Uberzeugend und sind vergleichbar mit
HVOF-gespritzten Uberzigen. Ein wesentlicher Vorteil des
Hochgeschwindigkeits-Drahtflammspritzens (HVYCW — High
Velocity Combustion Wire) liegt im unkomplizierten Handling:
Neben einer ausgezeichneten Forderbarkeit des Spritzzusat-
zes schmilzt der Draht einfach und sauber an der heiResten
Stelle ab. Vergleichsweise einfach ist auch die Herstellung der
Falldrahte. ,Wir bieten unseren Kunden malRgeschneiderte
Loésungen”, erldutert Dr. Schreiber. ,Fir die vielen Spezialan-
wendungen sind Fllldrahte ideal, weil sie sich auch in kleinen
Mengen wirtschaftlich produzieren lassen”.

Im November 1999 wurden die Kaufvertrige zum Erwerb der Unternehmensgruppe

TAFA

unterzeichnet. Die bewdhrten TAFA-Spritzsysteme sind eine optimale Ergénzung
der bestehenden PRAXAIR-Angebotspalette.

Unser Team in Wiggensbach steht Thnen mit sofortiger Wirkung auch fiir alle
Fragen bzgl. TAFA-Produkten zur Verfligung.

PRAXAIR SERVICES GmbH & Co. KG, Am Miihlbach 13, D - 87487 Wiggensbach
Telefon: +49-8370-92070, Telefax.:+49-8370-920720, e-mail: info@praxair-services.de

ABLER

Produkte + Service + Logistik
fir Thermisches Spritzen
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B M-AIS

Multimediagestutztes —

Arbeitsplatz-Informations-System

M. Géliner, Gustav Wiegard Maschinenfabrik, Witten

A. Neuschwinger, Lehrstuhl fir Produktionssysteme (LPS), und
Frau S. Schiaeger, Lehrstuhl fiir Arbeitssystemplanung und
-gestaltung (LAS), UNI Bochum

Allgemeine Problemlage
Strukturwandel

Die Entwicklung der Region an Rhein und Ruhr ist gekenn-
zeichnet durch einen kontinuierlichen Abbau von Arbeitsplat-
zen in den Bereichen Stahl und Kohle, der durch den laufen-
den Strukturwandel kaum aufzufangen ist. Neben den direkt
betroffenen Unternehmen geraten zunehmend auch die Zulie-
ferer unter Druck. So liegen nach einer Umfrage bei Unterneh-
men im Ruhrgebiet durch die Industrie- und Handelskammern
die geplanten Investitionen fiir 1998 im Bereich des Kohle-
bergbaus sowie der Energie- und Wasserversorgung bei 50%
der Befragten niedriger als in 1997. Zwar werden viele neue
Arbeitsplatze im Bereich der Dienstleistungen geschaffen,
jedoch sollte dies nicht darlber hinwegtduschen, dal? gerade
die Produktion flir NRW von fundamentaler Bedeutung ist.
Die Globalisierung der Markte, verbunden mit den hohen Ar-
beitskosten in Deutschland, lassen eine Produktion von Stan-
dardprodukten, die im Ausland billiger gefertigt werden kén-
nen, in dieser Region kaum mehr zu.

Eine Sicherung der Konkurrenzfahigkeit durch die weitere
Optimierung von Arbeitsablaufen scheint nicht mehr in dem
erforderlichen Rahmen moglich zu sein. Dies wirde zu dem
zwar den Bestand einiger Unternehmen der Region sichern,
jedoch einen weiteren Abbau an Arbeitspldtzen bedeuten.

Eine Statistik der Industrie- und Handelskammern des
Ruhrgebietes zeichnet fur die Entwicklung der Arbeitslosigkeit
im Ruhrgebiet ein noch schlechteres Bild als flr die Gbrigen
Teile des Landes. So stieg die Arbeitslosigkeit hier von De-
zember 1996 bis Dezember 1997 um 0,5% auf 15,1%, wohin-
gegen sie in den restlichen Landesteilen nur um 0,1% auf
11,1% anstieg. Neueste Statistiken zeigen zwar eine leichte
Besserung bei der Entwicklung der Arbeitslosenzahlen, aber
es bedarf gerade in den Regionen, die besonders unter dem
Strukturwandel zu leiden haben, einer Besinnung auf die eige-
nen Fahigkeiten, um eine deutliche Entspannung des Arbeits-
marktes herbeizuflhren.

Innovatives Umfeld des Facharbeiters

In seiner Rede am 26. April 1997 im Hotel ADLON fordert
unser Bundesprésident ein hohes Mald an Innovation, um den
beschriebenen Problemen entgegenzutreten. Die Deutschen
sind ein Volk von Erfindern. Noch nie wurden so viele Patente
angemeldet wie in 1996 [WAZ vom 20. Mai 1997]. Mit Hilfe
dieser Innovationsfahigkeit ist es mdglich, die Arbeitsplatze in
der Produktion auch in NRW zu sichern und gerade im Ruhr-
gebiet neue Arbeitsplatze zu schaffen. Hierzu bedarf es je-
doch eines Umfeldes, welches die Schaffung und die Produk-
tion innovativer Produkte ermdglicht.

Innovative Produkte sind gekennzeichnet dadurch, daf sie
durch ein Zusammenwirken verschiedener Disziplinen, wie
z.B. der Elektrotechnik und der Mechanik entstehen. Die Be-
mihungen der Automobilindustrie, mit Elektronik versehene
Komponenten herzustellen, die dann Uber intelligente Bus-
systeme verbunden werden konnen, verdeutlichen, welches
Potential sich durch die Verknipfung verschiedener Diszipli-
nen in einem Produkt ergibt. Erst durch das Zusammenspiel
und die perfekte Koordination der verschiedenen Disziplinen
ist ein optimales Arbeitsergebnis zu erwarten. Die damit ver-
bundene Aufgabenintegration ist mit einer Fllle an zusatzli-
chen Informationen verbunden, die der im Produktionsprozel’
befindliche Mitarbeiter verarbeiten muf3. Dieser sieht sich mit
einer in Qualitdt und Quantitat mit heutigen Mitteln kaum
beherrschbaren Informationsflut kenfrontiert. Auch Anforde-
rungen, die durch den Einsatz neuer Werkzeugmaschinen
bedingt sind, welche flir die Produktion innovativer Produkte
notwendig sind, nehmen kontinuierlich zu.

Eine Uberforderung der Mitarbeiter fiihrt in diesem Zusam-
menhang sehr schnell zu einer Leistungsblockade. Um dies zu
verhindern, missen den Mitarbeitern vor Ort an der Maschine
Informationssysteme zur Verfligung gestellt werden, die zum
einen die Fille an Informationen so aufbereiten, dal? sie fur
den Mitarbeiter addquat und verwertbar sind, zum anderen
ihn in seiner Kreativitat so wenig einschranken, daf® er sich
selbst am Innovationsprozel? beteiligen kann.

Verbundprojekt Arbeitsplatz-Informationssystem
Zielsetzung

Im Rahmen des geplanten Verbundprojektes wird ein Mul-
timedia-gestltztes Arbeitsplatz-Informations-Systern (M-AIS)
flr den Facharbeiter prototypenhaft entwickelt und erprobt.
Dadurch und durch die mit der Projektarbeit verbundenen
Analysen und Qualifizierungsmalnahmen werden aufierdem
die betrieblichen Abldufe in Richtung héherer Flexibilitat ver-
bessert. Die Ergebnisse des Projektes werden anderen in
einer ahnlichen Situation befindlichen Unternehmen in Form
eines Handlungsleitfadens zur Verfligung gestellt.

* Gegenstand der technischen Entwicklungsarbeiten ist der
Prototyp eines multimedialen Informationssystems, das
den Facharbeiter bei der Bewaltigung seiner (organisatori-
schen) Arbeiten am Arbeitsplatz unterstiitzt, ochne dabei fur
den Nutzer eine Belastung darzustellen. Dadurch wird
einerseits eine Arbeitsvereinfachung fir den Nutzer er-
reicht werden, andererseits wird die Kommunikation von
Abteilung zu Abteilung (z.B. in Richtung Konstruktion) und
von Schicht zu Schicht (Arbeitsibergabe) erleichtert.
SchlieRlich erlaubt die einfache Speicherung von im Ar-
beitsprozel entwickelten technischen Lésungen und Ar-
beitsablaufen eine umfassende Wissensdokumentation
am Arbeitsplatz, die ein grofes Verbesserungspotential fur
wiederkehrende Arbeitsablaufe beinhaltet.

20///



Im Zuge der Entwicklungsarbeiten werden dabei die be- e SchlieRlich werden die im Rahmen dieses Verbundprojek-

trieblichen Ablaufe, die im Zusammenhang mit der Ein- tes gesammelten Erfahrungen auf Tagungen, Workshops
fihrung eines M-AIS stehen, bei den drei Verbundpartnern und Uber die Fachpresse anderen Unternehmen der Re-
untersucht und verbessert. Dadurch soll eine optimale gion zugénglich gemacht. Der im Projekt erstellte Hand-
Integration des Multimedia-Werkzeuges in den betriebli- lungsleitfaden vermittelt ihnen die Vorgehensweise und
chen Arbeitsablauf gewéhrleistet werden. Andererseits wichtigen Kriterien flr die Einflhrung und den Betrieb
mussen die Mitarbeiter durch entsprechende Qualifizie- eines dezentralen Informationssystems am Arbeitsplatz.

rungsmafnahmen in die Lage versetzt werden, dieses
Werkzeug effektiv zu nutzen. Dadurch wird Kompetenz zur

Selbstorganisation am Arbeitsplatz vermittelt. Weitere Informationen zu diesem Thema erhalten Sie bei:
Diese MaRnahmen haben zum Ziel, die Wettbewerbsposi-  Dipl.-Ing. Andreas Neuschwinger, Lehrstuhl fir Produktionssy-
tion der Partnerfirmen zu verbessern. Insbesondere die Pro- steme (LPS), oder
dukt-, Produktions- und Arbeitszeitflexibilitat sollen erhdht Dipl.-Psych. Sabine Schlaeger, Lehrstuhl flr Arbeitssystem-
werden, damit durch eine gestarkte Marktstellung langfristig planung und -gestaltung (LAS)
Standort- und Arbeitsplatzsicherung betrieben werden kann. Ruhr-Universitdt Bochum
Daneben sollen durch eine verstarkte Mitarbeiterselbstver- UniversitatsstralRe 150
antwortung die Abldufe verbessert und das Qualitédtsniveau 44780 Bochum

gesteigert werden. Im Sinne des kontinuierlichen Verbesse-
rungsprozesses (KVP) soll das M-AIS dazu beitragen, die Er-
fahrungen der Facharbeiter auch den anderen Fachabteilun-
gen (Arbeitsvorbereitung, Konstruktion,...) zur Verfigung zu
stellen, damit die Produkte und Produktionsablaufe verbessert
werden.

Gustav Wiegard Ihr kompetenter Partner fiir thermische
Maschinenfabrik Beschichtung und Verschleifischutz

lhr kompetenter und zuverlassiger Partner in den Bereichen Metallverarbeitung,
Getriebebau und Instandsetzung. Ob nach Eigenkonstruktionen oder auf Kundenvorlage:
Wir produzieren weltweit Zufriedenheit nach MaR.

* Thermisches Beschichten
» Verschleifischutz

* Fertigungstechnik

» StrangguBtechnik

* Getriebebautechnik

* Instandsetzung

* Walzentechnik

* Spezialkonstruktionen

Gustav Wiegard - Telefon: 02302 - 20010
Maschinenfabrik GmbH & Co. KG Telefax: 02302 - 23740
Hellweg 33 E-Mail: g.wiegard@t-online.de
D-58455 Witten Homepage: http://www.wiegard.com
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B Thermische Spritzer

Neue Ausbildung

auf dem Spritzsektor

European Thermal Sprayer (ETS)

Fundierte Grundlagen
in Theorie und Praxis
plus Prifung nach DIN EN ISO 14918

Dipl.-Ing. Rolf Huber
SLV Mdinchen GmbH

Eine international anerkannte Qualifikation fir Thermische
Spritzer ist nun da: die neue EWF Richtlinie ETS , European
Thermal Sprayer” ist erschienen.

Qualifiziertes Personal mit dem nétigen Background und
der Erfahrung ist die Voraussetzung fir reproduzierbare Qua-
litat und wirtschaftliche Fertigung.

Hier mangelte es bislang an anerkannten Qualifikations-
moglichkeiten, sowohl aus Sicht des Unternehmens, wie
auch aus Sicht des Mitarbeiters.

Es wurden z.T. Lackierer annonciert, wenn ein thermischer
Spritzer gesucht wurde, und der erfahrene Spritzer konnte sei-
ne Qualifikation nicht schriftlich belegen. Im Rahmen der Ubli-
chen Berufsausbildung kdnnen die vielen Einzelheiten, die
beim fachgerechten Spritzen zu beachten sind, nicht berlick-
sichtigt werden. Eine Zusatzausbildung war hier erforderlich,
die sowohl grundlegendes Wissen wie auch praktische Hand-
fertigkeit vermittelt. Die Qualitat der im Rahmen der Prifung
erzeugten Spritzschichten wird anschlief3end im Labor Gber-
pruft.

Die EWF Richtlinie 507 (European Federation for Welding,
Joining and Cutting) legt die exakten Inhalte fir die Ausbil-
dung bezlglich allgemeiner theoretischer Grundlagen, Fach-
theorie (verfahrensbezogen) und praktischer Ausbildung
sowie Prifung fest.

Neben Handfertigkeitstests und Theorieprifungen wird die
Prafung nach der neuen DIN EN ISO 14918 , Prifung von
thermischen Spritzern” gefordert. Diese Norm legt werkstoff-
technische Untersuchungen an den Spritzschichten in Abhén-
gigkeit vom Spritzverfahren und den Zusatzwerkstoffen fest.
Es werden die Auftragungsarten manuell, mechanisiert und
automatisch unterschieden und neben verschiedenen Prif-
stlicken zusétzliche Laborprifungen wie z.B. Schliff und Haft-
zugversuch gefordert.

Das EWF Diplom gilt lebenslang, die Prifung nach EN
14918 gilt 3 Jahre.

Viele Firmen haben bereits im Vorfeld ihr Interesse an die-
ser Ausbildung mit Priifung flr ihre Spritzer geduf3ert. Fundier-
te Kenntnisse, werkstofftechnische Prifungen an den Spritz-
schichten und Mitarbeitermotivation sind hier neben dem
zunehmend wichtigeren Nachweis von qualifiziertem Perso-
nal, auch im Zusammenhang mit ISO 9000, haufig geduRerte
Argumente.

Die Firma Terolab Services Bernex GmbH lasst bereits seit
Mitte November 99 die ersten Spritzer ausbilden und bereitet
sich somit auch optimal auf die nachfolgende GTS-Zertifizie-
rung vor. Auch im Raum Bremen haben sich mehrere Firmen
zusammengetan, um ihre Spritzer vor Ort ausbilden und pra-
fen zu lassen.

Nebhen der theoretischen Ausbildung fur die Aufsichtsper-
son (Spritzfachmann ETSS) ist mit der neuen Richtlinie nun
auch fir den Spritzer eine international harmonisierte und
anerkannte Ausbildung geschaffen worden.

Diese Qualifikationen fiir das Personal verschmelzen mit
den GTS-Forderungen und den neuen EN Normen (z.B. EN
14922 , Qualitatsanforderungen an thermisch gespritzte Bau-
teile” Teil 2 - 4) zu einem schllUssigen und kompletten QM-
System flr die Technologie des , Thermischen Spritzens”.

Falls Sie Interesse an den Ausbildungen , Thermischer
Spritzer (ETS)" und ,, Spritzfachmann (ETSS)" haben, wenden
Sie sich bitte an:

SLV Munchen GmbH
Rolf Huber

Tel.: 089/126802-29
Fax: 089/181643

Rolf Huber (links) informiert (iber die neue
EWF-Richtlinie ETS ,,European Thermal
Sprayer”.
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B Aus La(e)ser’s Laptop

Aktuelles Wissen ist der Schliissel
zum Erfolg

Horst Héschele

Markt und Mittelstand in Einklang zu bringen, ist heute
unsere gemeinsame Zielrichtung. Es gilt, das grofée Wissen
um tagliches qualifiziertes Werken unserer Betriebe einem
breiteren Abnehmerkreis anzubieten und vorzustellen. Dafur
haben wir uns alle bereits in den Statuten der GTS verpflich-
tet. Die meisten von uns sind so stark in das Alltagsgeschéaft
involviert und vergessen darlber die strategische Weichen-
stellung ihres Unternehmens. An langfristigen Unternehmens-
zielen fehlt es fast immer.

Nur ein ganz geringer Prozentsatz unserer Unternehmer
befasst sich regelmaldig — schon gar nicht systematisch — mit
den fir sie so wichtigen Zukunftsfragen wie Wettbewerbs-
trends und marktorientierte Werbung. Das ist brandgefahrlich
und auch ein wenig unverantwortlich!

Unsere Unternehmer verhalten sich in diesen Fragen viel
zu konservativ und sind damit nicht in der Lage, langfristig
erfolgreich aufzuschlieRen zur Galvano- und Schweildtechnik.
Ich spreche nicht vam Konkurrieren, ich spreche ausschlief3-
lich vom grofien Bekanntheitsgrad dieser Technologien. Vor
lauter Konkurrenzdenken stehen wir uns bei der gemeinsa-
men Bearbeitung dieser Frage oft selber im Weg.

Wir dirfen aber die Bedeutung dieses Marketings nicht
unterschatzen, ich bezeichne dies als eine Premiuminforma-
tion, die fUr langfristige Kundenbindungen nicht zu ersetzen
ist!

Zeigen wir Flagge und setzen wir heute gemeinsame Sig-
nale. Der Einzelne von uns ist mit diesem komplexen Thema
Uberfordert und kann diese Kostenbarriere als Werbetréger
gar nicht alleine bewaltigen. Gemeinsam aber schaffen wir
das! Im Sport heisst es ja auch: , Together we're strong”.
Einen Anfang haben wir ja schon mit der Werbeagentur
MM-Mertig gemacht, wobei Mitglieder in wechselnder Folge
Firmenprasentationen in verstéandliche, klare Produktinforma-
tionen mit finanzieller Unterstitzung der GTS verdffentlichten.
Das grofie Interesse an unserem Themeninformations-Paket
zeigt uns, dass wir die richtige Entscheidung getroffen hatten
und haben. Einen weiteren Schritt sehe ich bei der Prasentati-
on unserer Spritztechnik auf regionalen Messen mit einem
eigenen Stand. Auf der Suche nach geeigneten Medien fir
die Werbung unserer Produkte missen wir uns auch diese
Présentation erschlieRen.

Bei der GTS steht das Kirzel ABS nicht fur eine Vollbrem-
sung ohne Schleudern, sondern fir Aussergewdhnliche
Betriebliche Strategiefihrung.

Aufsatz gehalten wahrend der Mitgliederversammliung ‘99
in Lenggries zum Tagesordungspunktes ,,Konzipierung eines
GTS-Messestandes ™

Horst Hoschele wéhrend seiner Ausfihrungen
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B Interview

Mein Beruf ist mein Hobby
Ich bin ein Entwickler und Tiftler

Erwin Hiihne ist Jahrgang 1935 und nach vielen Jahren in
leitenden Positionen bei internationalen Unternehmen auf den
Gebieten F+E Oberflachentechnik nun seit 4 Jahren selbstan-
dig. Von 1964 bis 1981 arbeitete er fur das Unternehmen
CASTOLIN + EUTECTIC, davon die letzten 10 Jahre als Leiter
der Abteilung F+E, auf dem Sektor Gerate- und Verfahrens-
entwicklung , Thermisches Spritzen”. Von 1984 bis 1995 war
er als Technischer Direktor bei der Firma UTP, auf dem Gebiet
F+E fur den Bereich Spritzpulver, Gerate- und Anlagen zum
thermischen Spitzen, sowie fUr die Entwicklung neuer Verfah-
rens- und Anwendungstechniken tatig.

Erziehung?

Ich bin ein einfacher Mensch, der mit offenen Augen durchs
Leben geht. In einfachen Verhéltnissen, in denen meine Eltern
lebten, bin ich in der Kriegszeit in einer Arbeiterfamilie grof®
geworden. Meine Eltern haben sich bemiiht, aus mir einen
ehrlichen und fleiRigen Menschen zu machen. Ich selbst lege
aus diesem Grunde sehr groRen Wert auf Ehrlichkeit und Ge-
rechtigkeit.

Ausbildung?

Nachdem ich meine Berufsausbildung als Bauschlosser/In-
stallateur in einem bekannten Handwerksbetrieb erfolgreich
abgeschlossen habe, arbeitete ich zunachst einige Jahre als
Rohrschlosser und Schweilter bei der BASF in Ludwigshafen.
In dieser Zeit konnte ich meine Kenntnisse und manuellen
Fahigkeiten auf dem Gebiet Autogen- und Lichtbogen-
schweilken erheblich verbessern und vertiefen. In diesen Jah-
ren besuchte ich Abendkurse fir Mathematik, Physik und
techn. Zeichnen bei der Volkshochschule, um spater bei der
.Studiengemeinschaft Darmstadt” im Fernunterricht In-
genieurwissenschaft ,Maschinenbau” studieren zu konnen.

Beruflicher Werdegang?

Nach Beendigung meines Fernstudiums bewarb ich mich
1964 hei der Firma CASTOLIN + EUTECTIC als Aufendienst-
mitarbeiter im Verkauf. Aufgrund meiner Ausbildung und spe-
zieller Kenntnisse auf den Gebieten des Autogen- und Licht-
bogenschweilRens wurde ich nach kurzer Aufdendiensttatig-
keit zum Schweiltechniker ernannt und konnte im Jahre 1966
eine Schweilfachmann- und Schweilfachingenieur-Ausbil-
dung absolvieren. Zu dieser Zeit wurde bei CASTOLIN +
EUTECTIC neue Gerate aus USA zum thermischen Spritzen in
das Verkaufsprogramm aufgenommen, so daf ich die Mag-
lichkeit hatte, mich an der Verbesserung sowie an der Neu-
entwicklung von Geraten und Zubehér zum thermischen Sprit-
zen zu betatigen.

Aufgrund meiner erfolgreichen Entwicklungstatigkeit wurde
die Konzernleitung von CASTOLIN + EUTECTIC auf mich auf-
merksam und der legendére Prof. Dr. René Wasserman, Inha-
ber des weltweiten CASTOLIN + EUTECTIC Konzerns, lud

Erwin Hiihne (re.) beim Interview mit Dr. Bloschies

mich zu einem personlichen Gesprach in seine Privatvilla nach
Lausanne/Schweiz ein. Nach dem sehr ausfihrlichen Meeting
sicherte er mir flir meine weitere Arbeit auf dem Gebiet
Entwicklung seine volle Unterstitzung zu.

Nach meiner Riickkehr an meinen Arbeitsplatz im Werk Kriftel
waurde ich zum Abteilungsleiter fur F+E auf den Gebieten
Geréte- und Verfahrensentwicklung ernannt, so daf ich ab
diesem Zeitpunkt mit der Unterstitzung der Konzernleitung
meine Arbeit erst richtig erfolgreich fortfGhren konnte. Die
technische Weiterentwicklung ven Gerdten und Verfahrens-
techniken auf dem Gebiet thermisches Spritzen bescherte
dem Unternehmen einen Uberdurchschnittlichen, weltweiten
Umsatzzuwachs durch den Verkauf von neuen, zukunftssiche-
ren Spritzgeraten, Zubehdr, Sonderbauteilen, Automatisie-
rungstechniken und Spritzzusatzwerkstoffen. Aufgrund inter-
ner Unstimmigkeiten kindigte ich trotz erfolgreicher Arbeit
meinen Arbeitsvertrag 1981.

Im Laufe einer 2-jahrigen Wettbewerbsverbotszeit fir
Deutschland und Europa, studierte ich an der VWA der UNI
Freiburg Betriebswirtschaft und trat Mitte 1984 meine neue
Stellung als Technischer Direktor fur F+E bei dem Unterneh-
men UTP an. In der Zeit von meinem Eintritt in das Unterneh-
men UTP bis zur Beendigung meiner Tatigkeit im Jahre 1995
wurden unter meiner Leitung eine Vielzahl neuer, moderner
Geréte und Zubehdr zum thermischen Spritzen entwickelt und
zur Serienreife geflihrt, die seit vielen Jahren erfolgreich auf
dem Markt verkauft werden. Zu meinen wichtigsten Entwick-
lungen gehdren die HYOF Allgas Brennersysteme , Hyperso-
nic UNI SPRAY JET TOPGUN und , TOPGUN K", die sowohl
mit allen gasférmigen oder mit flissigen Brennstoffen in Ver-
hindung mit einem Oxidationsgas betrieben werden kénnen.
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Im Laufe meines Berufslebens habe ich fiir meine Arbeitge-
ber ca. 50 Patentanmeldungen getétigt, die auch zum groiiten
Teil von den nationalen und/oder internationalen Patentédmtern
bestatigt und erteilt wurden. Mitte 1995 habe ich das Unter-
nehmen UTP verlassen und habe eine eigene Firma gegrin-
det , Erwin Hiihne GmbH - Oberfldchentechnik — thermisches
Spritzen”.

Vorbilder?

Mr. James Browning, US-amerikanischer Erfinder der HVOF
GUN ,JetKote", ist mein Vorbild, auch Herr Prof. Dr. René
Wasserman bewundere ich sehr fir seine einzigartigen Lei-
stungen, z.B. den Aufbau des weltweiten Konzerns CASTO-
LIN + EUTECTIC und fur sein gesamtes Lebenswerk.

Bewunderung?

Ich bewundere die Leistungen der Techniker und Ingenieure
auf allen Gebieten moderner, zukunftsweisender Technologi-
en wie Computer, Elektronik, Luft- und Raumfahrttechnik,
Medizintechnik usw.

Verachtung?
Ich verachte Unehrlichkeit und Betriigereien.

Traumberuf?

Als kleiner Junge wollte ich immer Pilot werden — spater
traumte ich immer davon ein guter Techniker oder Ingenieur
zu werden.

Politik?

Bei den jetzigen politischen Verhaltnissen habe ich grofe Be-
denken, ob die angestrebten politischen Ziele auch wirklich
die Interessen des Volkes beriicksichtigen und zu einer Ver-
besserung der Lebensverhaltnisse speziell junger Familien
und arbeitsloser, jugendlicher Arbeitnehmer beitragen. Viele
Entscheidungen unserer rot/griinen Regierung sind nach mei-
ner Meinung vorher nicht richtig Uberlegt und in ihrer Konse-
quenz Uberdacht worden und flhren zu Ungerechtigkeiten
und zur Unzufriedenheit des Deutschen Volkes.

Zukunft?

Ich sehe der Zukunft optimistisch entgegen. Es werden von
klugen Kopfen sicherlich die anstehenden Probleme der
Menschheit gelost werden. Nach meiner Meinung hat die
Spritztechnik insgesamt noch eine sehr gute Chance in den
kommenden Jahren. Aufgrund von zur Neige gehenden Roh-
stoffreserven und steigendem Preis sowie immer héheren
Anforderungen an die Oberflachen missen Funktionsbauteile
mit geeigneten Oberflachenschutzschichten versehen wer-
den.

Jahr 2000?

Es wird nach meiner Meinung viel zu viel Theater und Hyste-
rie um den Wechsel ins Jahr 2000 gemacht. Sicherlich gibt es
technische Probleme, z.B. im Bereich Computer, EDV usw.,
die aber seit langem bekannt sind und alle Betroffene die
Moglichkeit hatten und haben, entsprechend zu reagieren.

GTS?

Nach meiner Meinung sind die gesetzten Ziele der GTS abso-
lut positiv zu bewerten, denn Sie dienen letzten Endes dem
Wohle und den Bedlrfnissen aller Beteiligten.

Welchen Wunsch hat Erwin Hiihne?

lch mochte, so Gott will, gesund an Kérper und Geist im Krei-
se meiner Familie alt werden. Weitere berufliche Erfolge sind
in der Zukunft fiir mich absolut untergeordnet. Das Wohl mei-
ner Familie (meiner Frau und meiner Kinder) hat absolut Prio-
ritat.

Standort Deutschland?

Deutschland hat eine starke, leistungsfahige Bevolkerung, gut
ausgebildete Fachkrafte auf allen Gebieten, eine starke lei-
stungsfahige Industrie und einen gesunden Mittelstand und
wird deshalb seine flhrende Stellung auch kiinftig auf den
Weltmarkten durch bessere, moderne Produkte und Know-
how verteidigen. Die Politiker missen das lhrige dazu tun und
die gesetzlichen Voraussetzungen schaffen, damit dies
gelingt.

Grofste Erfindungen?

Es gibt so viele groRe und bedeutende Erfindungen auf allen
Gebieten in unserem Jahrhundert, daf3 es sehr schwer ist,
sich festzulegen, welche Erfindung fir die Menschheit am
wichtigsten war.

Hobby?

Ich habe kein besonderes Hobby, denn mein Beruf und meine
Arbeit sind gewissermaften mein Hobby. Darlber hinaus mo-
delliere ich gerne alle maglichen Figuren mit einem Autogen-
schweilbrenner unter Verwendung geeigneter Zusatzwerk-
stoffe, wie z.B. Neusilberdraht. U.a. mdchte ich auch Wan-
dern und Reisen mit meiner Familie erwahnen.

Gibt es ein Lieblingsbuch?
Nein, ich lese sehr gerne in Fachzeitschriften und Fach-
blchern und selbstversténdlich die Tageszeitung.

Essen?

Meine Familie und ich gehen gern in ein gutes Restaurant
zum Essen. Dazu gehort ein gutes Glas badischer oder franzé-
sischer Wein. Ein kihles, wirziges Weizenbier wird auch
nicht verachtet.

Urlaub?

Meinen Urlaub verbringe ich sehr oft mit meiner Familie in
Amerika. Bevorzugtes Reiseziel ist Florida, oder die WestkU-
ste der Vereinigten Staaten von Amerika. Wir haben die Ame-
rikaner als sehr freundliche und arbeitsame, fleilige Men-
schen kennengelernt und schétzen und lieben sie wegen lhrer
Weltoffenheit. Auch mit den Essgewohnheiten der Amerika-
ner kommen wir sehr gut zurecht.

Musik, Kunst?

lch mag gerne Musik von Mozart, Bach und Beethoven, hore
aber auch gerne Volksmusik und Schlager. Alte Kunstwerke
von Malern wie z.B. ,,Rembrandt” begeistern mich.

Vielen Dank fUr das sehr interessante Interview.

Das Interview fiihrte Dr. Bloschies
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B GTS-Im Spiegel der Presse
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Scapa: Neue Spritzschichten fiir Walzen

Als Antwort auf die steigende Produk-
tionsgeschwindigkeit hat die Scapa Rolis
L GmbH neue
entwickelt, die auf die hohen Anforderun-
gen fir Walzen in modernen Papierma-
schinen abgestimmt sind.

Friiher liefen die feuchten Zellstoffbah-
nen mit gemitlichen* 700 m/min uber die

der Papi

schinen. Doch die Anlagen wurden immer
schneller - bis die steinernen Walzen ex-
plodierten. Die Grenze schien erreicht, als
dear urspriinglich auf dia Herstellung von
Gummiwalzen spezialisierte, internationa-
le Scapa-Rolls-Konzern begann, Stahl-
walzen mit einer selbst entwickelten Hart-

Sehr bald entwickelte sie eine keramische
Schicht, die - im Plasmaverfahren auf den
GuB- und Stahimantel der ZentralpreB-
walze aulgebracht - laut Scapa eine (iber-
durchsehnittlich gute Blattabgabe erzielte

Weiteren Ausfihrungen zufolge wird
statt emer herkémmlichen B0-| Kw Pms-

I eine
250-KW-Anlage verwendet. Bei den er-
sten Einsatzen der weltweil einmaligen
Anlage habe sich herausgestellt, daB die
guten Testergebnisse an kleineren Wal-
zen sich nicht ohne weiteres auf die
wuchllgen ZentralpreBwalzen mit 10 m
und 1,20 m Di

Ubertragen lieBen. Heute konnten mit der

1 Plasmaanlage Keramik-
scmchlln ladar Art auf Walzen bis zu 16
3 m Durchmesser und

aut Poly Basis zu be-
schichten. Die Pmduknon beschleunigte
sich welter, bis eine der

Blattabgabe - d.h. der Ablésung der noch
sehr feuchten, instabilen Papierbahn von
der ZentralpreBwalze - den Fortschritt er-
neut bremste.

Mittlerweile hatte Scapa Rolls ein neues
Werk im oberasterreichischen Laakirchen
angesiedelt, das sich zunachst auf die
Herstellung, Instandsetzung und Be-
schichtung von Walzen fir die Papierin-
dusttie spe; ierte. 1996 fihrte die Sca-
pa Rolls Laakirchen GmbH verschiedene
Verfahren des Thermischen Spritzens ein.

INDUSTRIE

120 t Gewicht aufgebracht werden. Die-
ses Know-how sei auch fur andere indu-
strielle Anwendungen - etwa in den Berei-
chen Chemie, Hydraulik oder Druck -
interessant.

Seit 1998 ist Scapa im Besilz eines Zer-
tifikats nach GTS QM RL, das auf einer
Initiative der GTS Gemeinschaft Thermi-
sches Spritzen, einer Interessengemein-
schaft von rund 110 Anwendern und For-
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Thermisches Spritzen erobert die Gebrauchsgiiterindustrie

Scharfe Messer und haltbare Pfannen

Noch ist das Thermische
Speitzen lauptric
selne technisch-Industricl-
Len Anmendungen hekant.
Doch Immer liuflger findet
man thermiceh bosehichtets
Oberflichen auch in Pri-
vathaushalten und Dienst-
Leistungabelrichen, etw bei
Braphannen mit Antihadi-
belag PTFE (Polytetrafior-
ethylen). Sie halten heute
drei- bis fanfmal linger als

schicht. Vor nich
ger Zeit gelang
re bahnhrechende lmmkl\-
Tung in der Gebrauchs Setiicht
gotcrinduseric: Dic durch  nieny immer sor Fru
die Bad Krozinger Firma vergangenen sehn I
OBZ (Oberflachen. Be. ten sich die bereits \mmg.m
schichtungs-Zentrum) Dre- 7
sel & Grasme GubH ther-  <hen Al
misch beschichteten Fael
stalilmesser sind mach
von 100 m

tle hoctweriigen Uiatgs-
schieee sind hewte st ei
ner schiiznden Onide

war
In dea

+ Jahe v

In der velloutomatischen Flosmaspeteanioge erhale die Brot-
pfamne eine schinzende Oxidschicht

aifulthning dot Pod o
OBZ Dresel &
]

2 kann
Gravne Rund |5
heiten im Zwe

erklart

J Schich e
wieh fur Kunden in_ganz

fee 6t Dreutschland und der

dessen Eimlagerung in e
arte porise Oxwdschicht ver
Pesserte de e Sl
und Seheuerfestigheil  der
Oberflache. Das therzeugen-
de Ergobnis cine Standzeiter
homung um das Drei
Fanflache

Junges Unternchren
mit langjohriger sologiciahecm bei der. e

sehchtung von Gebra

Sperialpapicr noch immer
scharf; unbeschichiee

Exfobrung b
- teen zahlen, die 30 bis 40 Pro-
Damals huben wir ber sent unserds Gesmtsmsatzes
Tt Eat s Veemischin | Sumeicht
eilet

Klingen hingegen werden
bervits nach 7 cm Spesial-
papler sumpf. A
Antehcenichung e
R warde, - Herbgaimbchi
amihafibeschichiste Plannen

- und Pulverflamm-
izen Bher 1 ichitogen: bis
o Plasma-Spritzen”. <
et sich Dicter Grasme. Fr
war nach seinem Chemicstu-
dium 17 Jabre Ling im OZR

von Dy

Selbstscharfende
Messer donk harter

Uber 100,000 annen
pro Ja beschichict das O

daf gie guien Testergebnisse

che wird durch ein ﬂwz\u\hi
Finish aut Spiegelgianz po-
ert. Do RasWert von 0,04 pm |
dart sich spéter nicht im go-
gsten verandem - bel Ober- ‘
flachentemperaturen bis zu
ind ewnor Linlenlast
von Gbar 350 kh/m
Dabei ist 83 nicht intach, bed
ciner 12 m langon Walze a0
Genavigkeil von ca. 5 pm im
Rundlauf zu erreichen, Je
schianker die Walze ist, desto
sowirger i iose Auiga

ohne weiteres aul die wuchti-
gon Zoniralprofiwalzen mit 10
m Ballenlange und 1,20 m
Durchmesser Gberiragen lie
Ben. Doch konnten die Start
senwianigkaiten in Zusam.
menarbeit mit internationalen
Forschungszentren schnell
Oberwunden werden; die
newe, besonders dichte kera
miseno Schiemqualital war

sended

slle. Arbai

ml mitentscheidenden me-
chanischen Vor- und Nachbe-
arbatung vertant sich der Laa-
kirchner Befrieb nicnl auf an-
dere Firmen, sondern [ohn

drehen bis zum Finish selost
durch. Jede der vier groflen
Sehlefmaschinen stehl villig
cutonam aul einer Insel, die
duren Bowenschachto und
hen  speziels Laganungen vor dan

vehtqua-

8 vom Vor-

en des

et pribgy

neuen

RS Rittel.
RS Rittel gewinnt
René-Wasserman-Preis

im Flanmen der UTSG'99 (Uniiod Ther

rois dom Grion
irwez bekannten Eutectc 1

bH il Sz in Gladbock

pe. nich, erschiplt ist. Das
e dcklgig, e
forenz unter Bewels
I e 1599 1n
f sial rd. In 140
 von Aukores i 28 L

Fntwicklungen dokumenticren gane
deutlich, dafl im Vergleich zu frohe-
ren _Lichtbogentechnologien  ent.
scheidend dichtore Schichten har-
stollbar sind. Bei den Plasmaverfah-
ren gel die Tendonz cinerselts zu
Kleineren BaugrsDen. um insbeson:
dere Innenbeschichtungen zuculase
sen, andercrseits 14 teusn Bremners

Konkurrenzdenken beiseite ru schie-

ben und sich mit Wetthewerbern auf  nehmen arfahron

gemeint ist, mubten 1995 finf Unler-

dor Alummium Rheinfekden
Gmbi Uit Selbar mach Jes

heute. Bei den
anf den wellwerlen

Messern, dic

lasen sih sehr ekt durch
Sctumiteerlstrunsn des wer-

chen PTFE-Belags ruiniren, 192 srfolgien -
_ durch die UTP Schweilimatc-

al Grubll & Co. KG blich

Dieter Cirasme den Resehich

T dem Markt sind. ie-
s Deschich. et Grasme wundert sch ixhi
1 wurde aul i Gber den durchschlagenden

tungszentrun (e
Das Rl

tachnischs Welterentwick-

Komstruktione

it haberer Wit

’
ete informinren. Neben
dar

pritze
wmmu o dae Spritztechnik

ws den Finiritt in einon
nieen S hidickenbereich ge-

 als Universal-

e Prisentation bestitigt,
Proselitaen b hecai-

toressante Eatwicklungen mit der
i die

Oborfli-
Mﬂlm-,‘ der Beschich-
4 und dic Nachbe-

. So gilt us bei rm\im
ressen die fortschreitende

B

.

g
gkeiten bei leichzeitg mo-

dos OberLiche durch Ko
spiter

pritzteilchen; es Fdrhﬂ
erg dBerung der spe
fliche auch den legie-
gen Veround, der auf der
awischen Schicht und
toff beruht.

Aufbau neuer Onidhite
er, folgt das thermische
er Oberfliche muqhdm\
¢ auf die Vorbeh:
fed-bbverars
nhbﬂklﬂ\qkmnw
asls sogenannte selbst
Figenschaten. 0as be-

standig beretzen. Aus

als wirtschafiliche: Altecaalive zu ef-
plseriaheen gilt
el der Vorbereitung dor Konfe-
ronz stand don Veranstalicrn - dem
DV'S Deutschor Verband fur Schve-
Uen und verwandle Vi
md dem amerikanischen Schwei-
verband ASM International - sin i

darstellen. Sie weisen Shnliche Vor-
i wie die eingesinterten
Spritrschichten nus  ickelbasis-
Hartiegierungen. Diese Uberzige
wiChas flk Vi hioticee:
msmam;

eatighsi
U hoe Santscien i vt
250 C problemies einsetzbar und er-
cragenseh hoe strische lichen-
pressungen. Die

Cramsasbestindigarvo e
bei Angriffen durch wassechaltie
Medien und organische Verbindun-

Mit dem Thermischven Spritzen lassen sich unterschiedliche Verschi
auth auf schyierige Oberflachengeometrien sufbringen,

€twa 1200 ¢, davon rund 380 t in
der Bundesrepublii Deutschiand.

Erfolg mit intelligenten Pro-
blemlgsungen

Auch in anderen Anwendungs
beseichen haben sich flamme
geipritrte ilbermige bewihit. S0
panzert die Gotek GbH beisgiels-
weise Grobrollen fir Bremspril-
stinde bis.zu & m Durchmesser, 1 m
Breite und 6 t Gewkcht mit sehr rau

n Kor-

roslonsprodukten, die oft erheblich

2um mechanisehen Versehleid tech.
nitcher Dbecflichen beitragen

Der 2u beschi hwnm Grundkor-

wouz
des extremen Versenleifangrits
Standreiten von Uber zehn Jahren
aufweisen, “Unser Erolgsrezept be-
Steht darin, nicht einfach Sprita-

n Spritzaufliag entiteht
voren, i und verzugs-
.

Stolfe bieten, finde
allen ablichen Inc
weltweit Anwendun

mann zu berichter
Nerbrauch In Furaps

eder mit dem Spritzen
| oder unmittelbar o
en. Aus wirtschaftlichen
oraugt man meistens
Variante. Dabei witd die
aut die
peratur des Schicht-
- bei NickelbasisHartle-
und 1100 € - erwbemt
e und Induitionsein-
 Kommt hierbe das Ein-
in Vakuumaten bei Un-
om 10" bar zum Einsats.

L teverste Methade cig-

 Spritaschichten auf Fu-
ofamaturen ein. Dar-
s fertigt sie dort Ver-
e, die tine Altemative
sgeschucibien Blatien

lands Extoe: o smionrl -
n ber Fretburg vers skl . sist deo

nd atbeiteic von oun an

mit dem modernsten

Verfahren des Thermischen

dem  Hoshge.

nach  dem Duv:)\-rhmm.'n

von 7 em

Thermische Spritzschichten fiir hohe Belastungen

Antwort ouf steigende Produbtionsgeschwindigheiten

Thermische $priuschichian helfen W

fast 60 mt grate Oberflich einer

densten Amwendungen den wochsenden
Betastungen standiuhalien. Als Antwort
S A e PR e
dgheit hat die Scapa Rols
GmbH neus Sprtsschichien mm acho
e perlehi aul die bohen Anforderungen
in mademen Papier
st sind. Oieses Know-how st 36
Untemehmen jetsl auch in anderen

stoffuat

schnell

wick

Prod

AUS UNTERNEHMEN

700 m/min Ober die Granitwalzen
der Papierherstellungsmaschinen
Doen die Aniagen wuden immer

zen explodierten. Die  Greare
schien emeicht, als dei urspring.
1ch auf die Herstellong von Gum-
miwalzen spezialisierte internatic-
nale Scapa Rolls-Kanzern begann
Suahiwalzen mit einer selbst ent
en Hartstoffwerbindung 2uf
Palymer-Basis zu besehichten. Die

bei versche 2u beschichten”,
SRz D Hasso Jungklaus. Pro
duet Manager Thermal Spraying der
Scapa Rolls Laakirchen GmbH.

catstang die Idce, eine maige-
e 250-GW-Anlage4u ver-
menden. Bxi den wten £ty

der weltweit einmaligen Anlage
stelite sich heraue. dafs cis guten
Reliepecala S vion

rmaschinen abge

e i der relativ niedrl
Geschwindighait

Ooch konnten die Startschwierig
keiten in Zusammenarbeit miz ine
temationalen  Farschungsaeniren
schnell bernunden wersen;

= bis die steineren Wal  Schichiqualitat eoberte den arte
Sturm, _Eine derart hohe
Schichtdicke enreicht mit diesem
Keramib-Spritemerkstoll  derreit
niemand auSer uns”, freut sich Or
Jungklas. .Mit unserer leistungs.
starken Plasmaanlage kianen wir
Keramikschichten jeder At auf
Walzen 2is ru 16m Sallentsnge,
I Durchmessee wnd 120 Ge

i beschleuaige sich wei-

eberditgrreich
0 angesedell, das
ul die Herstellung.

Textilindustrie: Schutz vor -
Schmutx

Verleihung des René-Wasserman-Preises

5
hvh-rhhhdo“lhn\ L& dcie
hrer

GmbH; Guschifin
Eelond toina ros orim
ihn sntgegen.

51 (1999 Hehs

Die RS Rinel & Schipper GmbH,
Gladbeck, ethielt im Rahmen der
UTSC'%9 Usited Thermal Em, Confe-
rence & Exposition am 19, Mirz 1999
den René-Wasserman-Preis. Dieser erste
mals vergebene und mit 10000.- DM do-
tieste neve Innovationspreis verdankt sei
pen Namen dem Grinder der Eutectic +
Castolin-Gruppe. René Wasserman gilt
als Pionier in der Schweiltechnik und im
Thermischen Spritzen, Die von der Firma
Terolab Services Management SA, Las-
sanne/Schweiz, gesiificte Auszsichnung
soll kinftig alle drei Iahee einem erfolg-
reichen earopliischen Uniernehmen im
Bereich Thermisches Spritzen verliehen
werden. Das in dicsem Jahe musgereich-
nete Unternehmen RS Riel & Schippes

an Rend-Wasser-

e

SCHWEISSEN & SCHNEIDEN

des Themischen quogsmalioshmen  sehe  wideee
eh bald entwickel:  standsfabige Schichicualitat. Beim
mische Schicht, die Farven, Pressen und Recken von

GrbH ist auf Prizisionsbaschichten Wit 3o sut dom Guf. Filsen und Sicben bomet g3 o

tels verschiedener thermischer Spritzver- gor Zerwalpred-  chemisch aggiessiven. besanders gacding  lest. The asthrrs of the

fahren speziatisiert und crhiclt den Preis  chy - eine Lher.  Kiebrigen erschmutzungen der ltioos. of the

flr innovasives Deriken und Handeln. Das + gute Sattabgibe eizanlzen in sen decktanseen

Unternchmen wurde 1979 gegrindet und ' Weq 1u diesen Die etk i 8

baschiftige inzwicehen 35 Mitbeiter, 1 {rfoig galt es als lung aus einem HickelHolybdsn- ot ihal any gencrosity

Die Nergbe des Prses borah e 1 e 50 Sl eciee s s

i “Theamisches S erheblich bibee Standreiten aus
8. ettt TN ol pekamien 80- i de hrkommhe, ensh Fareati i b e

zen,

n?

und Beechichtung In der Taxtlindustrie bewsnrt
die Pagierindustrie
95 filhrte die Sca-

160 Gmbit versehie

curch, bet
tels intertiver Bildanalyse be-
stimmen die T

Miksoskop Porositat und Dicke der
Schicht sowie den urspringlichen

Papsermachinen.Trackensyfind

aperien Scapa Rolls mit Parsnem in
Deutschland. England und Skandi
Ravien, .Die ersten Prafungen fun

Hause
Lont D, Jungilaus. Mt

iker unter dem

Branchen wit de1 Textik, Druck- und T of 2 QM system i being demanded on
lemindustre cin a0 cxerincressing scale by indusry it el
1 Ballenlangs und 1,20m 1. The cxtemive QM sysiem of oix
Friher iefen die feuchten Zell- Durchmesser abertragen lieBen. EN 150 9000 1F has, far cxample,

stumpl sind, richen Jm ol

st 100
frithieg
[t o Wassermnan Press o o RS Rtel &
Schooer Gmioh, Geschifisthver Wibliais

Futtel undt sene Frou Barbara nanmen don
Preia n Dusseidort cntgegen @Fofo: G

Die Vergatse des Preisos dborn
Gemeinschal Therisches Sprit
760 @V Mo Vorstand rinses Zusal

dic

The GTS Certificate

Conventional quality management sys-
s (Qu splna) mch 8 iode 1k
comply with DIN Q 9000 f arc
et Ard e "worid anc bave
alre;

temonst

The Structure of GTS Certification

The principle of GTS certification can 10 the
cd using the ¢

buldin from e layin o the ounds

I any individual clements
GTS member comps

e o et

noted in the QM manu

umple of &

tion 1 the finisk

mllul\ry The complele introduction e einga

clements that must be examined d.ms enist for the
o corifonion prcese. Thes ols
e designed to make operational
s transparent und comprehen.
iole by means 8 exansive dosumenct
tion. However, DIN E: 9000 1f
does not wackle the process-spesific
et of Induvay: o Indivbbuel somivt
thereol. .
DIN EN IS0 9000 (T and GTS .
Certificate—A Major Difference

QM chermcats, bused

Comract review

Contral of

= Process control

Thie:
Spritzen) ta enable companies t be- =  Inspectio

i roguisions
tice sheets farthermal spraying form the
of GTS certification
Natwrally foseinsl QM system must
IE cenifisiian st
bure. The wolions s s
G001 st he cxamined i foll during the
certification proceduire
formhe srusdy walls of the GTS stmicture
ese 11 elements are as follows:
= Management responsibility

Documeat and dats eo

= Product idenification and waceability

and tesing

Process-y hmnmm

kzl-n-l Certificate.

The core of the GTS certi
wt proce

rembons well shove he &
centification level

The quality control proced

N B 150
hese clements  producis can be sompleted
Vearing on competition and
sranser of cxpertise, simply
tion and monitoring proc
‘have an influence on the m:
the product. For the GTS, |
" ducey includc

vrlicdgbats . & personnl et Th e

who have

hias been adapted to the needs of thermal
spraying and has been supplied to every

cheren Teflonbdn
n der lr\w:kmenewl o

anlage wirde e
Tochen gauem, die

7

Rundisid.
fa 15 the GTS s

every acti

Thin i the key to the succews of the GTS
ot the curreat time

genieur- werkstoffe «

bty of @ wransfer of expertise laking
plase 1o compeiitors. for exampl e
GTS
procedure must make very surc that e
standard of quality is not watered down

isme of the qualiy cenificason for
members of the assosiatio .
“The wiple 5" princi I:—ml-damy se-

tiousness, and state of the an—makes &
strong and is a prerequisite for

on taken by the association.

e or, af requcscd,
in daca ile form, provides valuable ac
sistance (n the production of the pre
seribed, company-spsific OTS QM
manual

The manual must contain details in wiit-
ing of the remaining ninc clements
however, these elements are only in-
F S e e of sheir con

sc elements are as follows:

gu-
cortification  * Wuuluv sysem
Design conurol
Purchasing

© lnepection and eat tarms

s shawn in the

diiog. siage. pckagig. presce-
vation, and delis

Toteenal quality audits

o Suaisical techniques

per kann aus den gebriuch.  sehichten 3 verkaulen, " PR i Mrvasbun b sdciehcon Aziaut| a0d -invioatel okl
Tebwn Tomskorwaltntion Poblentisingenr, etsten 6o ot Ul s Sogutazing dor BT wicht Julhigen. Diser Koo Coraers Mk MR e o some euanlished in the markeplCe o Controd of inypection, measuring. and and can be tested on his b
bestehen, wie verschiedenen Gis- Gotek-GeschiftsfUhrer. “In diesem abgabe - das heilt der Ablosung  bew ist auch fUr andere indusirielle rand 146 sich die JmaiTICam vy s ek inhiies of thE G135, test equipment A proerns st P the b
sen, Suahlen, Nickel oder Nickelle. ~Fall liegt die Bosoncerheit carin, beim  Mochgeichwindigheits.  in subwendi koncirier. der noch sehr feuchten, instabilen - Amwendungen - etwa in den Berel al jederteit anay asd be g obetd b9 mORH Y. it = oft ;
eringen. “Aulgied des eGe. GO win aben SIS uch Alumin. Fammsplzen, aufgnd seinr b \ekmvmsien o Papkrbamn vonder Zengres Hydraulh acer Duck R e Tl e s s i foe the xring peay ot
gen Schutzes, den selbatflieRende umrollen heschichten konnen, Das besseren  Umweltvertraglichkeit  die Gotek Grbi beiUne Wit - - FaTCicE - dftal: Tt o PR ANARE,  ACenedlmmd prpeniive aion meat. proa must be given
Mickellegierungen alc SchichPasrke  verminderts Gowicht witkt tich in Aot B4t soRfrmsons Sehichtun  imrfickne sum 101 har- bremste. 8 praying. s Control of quality reconds that they can be used 10 mal

hatte Seaps Rolls Howis s pusile among compeitrs 1, S QM specimen maneal which it costings. For this pury

tead specimens must
The GGTS menber also has 1
niry of having their praduct

follo:
procedute frévg dedoh

A titanium turbine blade mus
with yurium- stabilized #irco
by means of vacuum plasn
without any _subsequent
ueatmeng. Keference specirn
-

pendent cenifisation authk

may, for example, be the su
oess, codting _ dhickness.
sarength pursuan 2

20d e poroty of Aipste

Volume $(2) June



WERKSTOFFE UND VERFAHREN
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sches Speitren & V. mit der Schaffung
ciner auslizlichen Personen- und Pro-
Rabmen ciner
angenummen. Die Inter-
jemeinschalt von rund hunden
Forderern dicscs vicl-
Oberflichenbehandlungsves-
fahecas hat damit cinen fur alle noch-

£

seitigen

Nach dem Korsndutrahlea wird das
Baweil sofort auf etwa 100°C vorge
wirmt und mit Molybdin flammge
spritet. Dann erfolgt das Schleifen der
Oberliche. Zuletat wenkn i Ralion
an den Randem de ehge-
scblfen, wam sine sptere Eibidimg

1997 bereits 7,2 Mio, DM. Die Nutzung
neuer Medien fir die Akguisition hat
sich sbenfalls bewshrt: .Uber da lnser-
net haben wir in rwei Jahren bercits
Auluge iV v o 30000 DM

~ Auf Wunseh derjenigen Ber-
humen, dic auf cines Fertis

an diesen len 7u ver.

nciden, Bild 2. Das harte, verschleif-
fesie Molybdiin ist fur diese Anwen
dung besonders geeignat, weil ex unter
ung eni-
Heinrich
Einmal mit diesem Metall beschichtet
sind Lagersitze mr Dauer gegen Rie
fenbildung geschurz:

Erfolg durch

sehafon, der egelmadig von unabhin.
gigen Institutionen dberwacht wird.
Dic Wilhelm Schmidt GmbH, seit
Jonuar 1998 nach GTS-QMRL zenifi-
ziea, bat bereits gue Erfahrungen ge-
macht: Ohne dicses Zertifikar hanen
wir nicasals die Deutsche Bahn AG als
imdcn gewinnen kdnaea, froul sich
Alps entsprechen den
e Vorsehiificn der
i hitrfsten Aufla

Die  mechanische Bearbeitung
‘machl ungefibe 60% des Unnsatzes. der
Wilhelm Sehmidt GmbH aus. etwa 20%
werden durch Draht- und Pulverflamm-
spritzen vor allem von Lagersitzen und
Radialdichiringsiteen, aber awch von
somtigen Wellen, Walzen und Bolzea
aller Art erreicht. Weitere Gesehafisfel-
der sind Moloreninstandseizung und

sen, die s gibe" Fi diesen grobien Ge-
schifispariner sowic fir dic Bedliner
Verkehrsgesellshall reparien de

B-Kicnitzer Bewrich Lagenaites von
. und Straen
m Abpressen von Rade oder
Bremsscheiben kinnen am Sitz Ricten
wstchen. Lim ein erneutes koatrollice-
iex Aufprossen zu. ermoglichen, setst
die Wilbelm Schrsids GmbH die Ober.
fliche durch Flammsprtzen mit Mo-
Iybdan instand, Die mechanische Yor
und Nachbearbeitung erfolgt mit com-
puternumerisch gesteuerten Maschinen
komplett im Hause. Das Vordrehen
dient daro, den U
di Dicks dor milzurapmden Scliicht
werklciner. Dy schall suf
sse geprafic Werks q wind s

o
2

fang, des Sitecs um

schliciend mit Korund gestrahlt. ,Da-
durch schlietien wir ein Abplatren dee
Schicht aus’

erklirt Betricbsleicer und
wich, _denn der

weise stoff- und kraftschissige Verbin-
dung mit der Spriwschicht cin.

sowie V«aﬂungs
und Reparaturarbeiten vor Ort. Mi
Einsatz thermischer Spritzverfalen |x-
gann die 1948 in Berdin-Kreuzherg ge-
wrilndele Fioma Anfang der $0cr Jahe.
1994 20 der Berrieb aus Plawzzrinden
vor de Tore der Grolstadt in einen
2000 m? groben Neubas i
park  Weidendamm,
Doch leider zogen cinige Bed
den micht mit. Als im selben Jahr auch
noch der Fimeninhaber obne desie
gnienen Nachfolger plonzlich versiarb,
befand sich das Uniemchmen in ¢iner
Kuise.  Bei meines Ubernaline der Wil
hrlm Schmidt GmbH im l.lhlr 1905

Gewerbe
Ki

wable ich: Unsere cinrige Chance be-
m-h i iner Lvmﬂlm:n F:unilul.um:—
fung Alps.,

ven Marbeies e e die Tt
rung nach DIN EN 150 9002 cinge-
elle

Der Aufwand hat sich gelobnt: Das
Zenifikat eehiclt der Betrieh im
mer 1996 nach nur neun Monaten Vor-
bercitung, und seitdern gehl ex stetig
bergaut. Lag der Jshresumsatz 1994
noch bei 3.2 Mio. DM, 5o betrug er

hen. ist seit April 1998 wieder ¢in fhe-
wiehsiell dirckt in der Haupistadi
Deutsehlands angesiedelr

Bild 2 Heers Heinrich, Bewnabsieiner
nd Prokuri der Wilbeim Schmidy

iprien mchgeschitfen wurte

Kundenorientierung
als gelebter Grundsatz
Wenn wi in der nicht einfachen Wirt-
schaftssituation in Ostdeutsebland auf
Dauer Uberleben wollen, milssen dis
Bediirfnisse der Kunden im Mittclpunkt
unseres Denkeas siehen”. ist Fritz Alps
Gberzeugt. So sorst ln Bercitschafts
nst dafl, dal) der Betneh nind um
die Uhr erveishbar nche
Kunden fihren wir Reparaturen grund.
sizlich awisshen  Samstagaber
Sonntsgmorgen durch, um die Verfug
baskeit der Anlagen nicht zu beeinirdich-
tigen.” Der Exfolg gibt dem Geschiifis
fuheer und Gesellschafrer recht: , 1998
baben wir mit unseren 48 Mitusbeitern
fund 8.2 Min. DM erwirtschafier”, be-
sichtet er. Mitieliristig streben wir ei-
fen Jahresansatz von 10 Mio. DM an.
[

s hat neue
die der stei-
mdl;kell mo-

OBERFLACHENTECHNIK
e e

Contract Signed with TTW

teturn. the members

Imantel der ZentralpreBwalze von
Papiermaschinen
iiberdurchschnittlich gute Blattabgabe

aufgebracht - eine

Aufgrund der Tarsache, dafl
es mit einer herkmmlichen
BO-kW-Plasmaspritzanlage vier
bis sechs Wochen davern wiir
st 60m? groRe Oberfld-
ZentralpreBwalze zu
beschichten, entstand die dee,
maBgeschneiderte 250
KW-Anlage zu verwenden.

Mit  ihrer  Plasmaanlage
kann Scapa Rolls Keramik-
schichten jeder Art suf Walzen
bis zu 16m Ballenlinge, 3m
Durchmesser und 120t Ge-
wicht  aufbringen.  Dieses
Know-how ist auch fiir andere
industrielle Anwendungen -
etwa in den Bereichen Chemie,
Hydraulik oder Druck - inter-
essant.

In der Textilindustrie be-

viihrt sich seit einiger /el: o

Atthe Annual Confercace of the lnie

il e sl 1 use the W logo. I

Fies the s raanci sroweses

Joumal of Thermal Sprsy Techaology

with regard 1o participation in the con
ference as the ASMUDVS members

Successful Young Entreprencors

spraying.
The René Was vize was 0.0

Awanis Tor e i e LD B

Volume &2

Ranke Schlanke und groBe Dicke

Leistungsstarke Walzen durch thermische Beschichtung

und Dicke der Schicht sowie den 1
spriinglichen Rauhigkeitsverlauf der L
terschicht. Nach verschiedenen Har
und VerschiciBitests erfolgt die Gener
probe unter Produkrionsbedingungen
eigenen Testmaschinen. Spiter in d
Fertigung ermdglichen es mitgespri
Referenzproben, die Schicht jeder w
zelnen Walze zu analysieren. Bei net
ren  Spritzwerkstoffen  geschieht
grundsazlich vor der Auslicferung, |
elablivrten Cualititen bei Bedarf,

Perfekte Nachbearbeitung

Beste Erfahrungen hat die Folienindu
strie mit einer thermischen Spritz-
schicht fiir Kalanderwalzen gemacht.
Die mit einer Karbidmischung beschich
tete Oberfliche wird auf Spiegelglanz
poliert, Der Ra-Wert von 0,04 ym darf
sich spiter nicht verdndern - bel Ober
i th[(m|Ill‘1llll'(‘n bis zu 250°C und

Bei der fir die Schichtgualitit mit-
entscheidenden mechanischen Vor- und
fiihrt Scapa Rolls alle

ne strk

selbst durch. Jede der

und cE:L-
misch abrasive Reinigungs-
maBnahmen sehr widerstands-
fahige Schichtqualitit. Beim
Firben, Pressen und Recken
von Filzen und Sieben kommt
es zu chemisch aggressiven,
besonders  klebrigen  Ver-
schmutzungen der Heizwalzen
in den Reckkalandern. Die
Scapa-Rolls-Werkstoffentwick-
lung aus einem Nickel-Molvb-
1-Silikonverbund  zeichnet

sich durch erheblich hihere Standzeiten
aus als die herkémmlichen Teflonban-

Vom Labortest
bis zur Generalprobe

PRODUNTION 15799 e 28

vier grofien Schicifmaschinen steht aufl
einer Insel, durch Betonschiichie
und spezielle Lagerungen vor den Er-
schiitterungsschwingungen des Hallen-
bodens geschiltat Ist, zum Belsplel we
gen miglicher Ungenauigkeiten durch
die Kranbewegungen. Seit 1998, als die
Produktionsfliche um ein Dritel erwel
tert wurde, sind alle Kihlkreisliufe zen-
tralisiert; dic Reinigung erfolgt in einer
elgenen Aufbereltungsanlage.

1991 mit einem 26kopfigen Team gv
startet, hat Scapa Rolls mittlerweile 110
Mitarbeiter. Seit 1992 sind F

und Produktion nach DIN IS
tfizlert. 1998 unterzog sich

nehmen  einer zusiwzlichen ﬁ..".'
und Produkimittelpriifung f Flammspritzen i
e

reich des Thermischen Spi

e Al Anfardaringg

ser 13 M
a1

The prise i worth

framework of the UTSC'99 in Dessel-

sich etwas dreht
2 der Regel alsa
b

une 1999195

1d VerschleiBschutz fir Aluminium

... oberflachlich betrachtet ...

ten und einem F

gefolgt ist, dies ist keine unbe-

lumen von rund 16 Mrd. DM
im Jahre 1998 ( = + 8% gegen-
Gber 1997), Wiirde man den Be-
reich der Kraftfahuzeugs und
RNutzfahrzeug-Getriebe  und
Antriebselemente mit hinzu-
mente und  nehmen, so kime leicht cin G-

Zum Vergleich:

Wie groh ist ein Mikrometer? ‘
i

Querschnitt eines
menschlichen Haares

0,0889 mm

W Als Antwan auf steigende Produkii
ansgeschwindigheiten hat Scapa Rolls
Lastinhun GrtH oeve Srkischken
entwickelt, um
¥on Walzen, d i m e s Al
genimmer schneller drehen, 2u er
hshen. Die Spritrsehichten weeden ein:
Beselst in der Papier, Teatl, Drutk
und Folienindusiiie,
Qualhit bel hoher Geschwindigkelt
1996 flhrie Scapa verschiedene Verfah
ren des Thermischen Spritzens ein
2unschst fur die Zentralpresswalzen in
der Pagierindustite. U die Zentralpress
walzen mit einer Oberflache von nahezu
60 ™7 mit einer herkommlichen Bo kW
Plasmaspritzaniage zu beschichten
waren nach Auss3ge von DI. Hasso [ung:
Klaus, Praduct Manager Thermal Spra
g, vier bis sechs Wochen erforderlich,

Mikrometer (1 um)

der wichtigaten Kunden der
Antriebstechnik

auch zu erkennen, dad die An-
triebstechnik als Zulieferbran-
che groderen konjunkturelen

Derzeit wird von

Sidah
e 2 836 m hobe
Paramal in der Ats
in Chile das sur Ze
sche Teleskop der |
srichtet. Das

Es ist aber

GTs a1 2 CNC-gesteuerten Maschinen  fon, um eine soatera | With the contract,the cocieries are 13k n Lausanne.
3 esenemptndichen omal Instituie of Welding (IIW) 0 ing, account of a wish for coordin Swiizerland. The prize is imended 1o e werden. Die  samrvolumen von rund 30 Schwankungen  unterliegt wird in der Enden
Das Vordiehen dlient dozu, den  meiden. ,Dos hore, v g on I3-18 Sept 1995, ASM/  of i program of evenls. as has aleesdy  commemoraie the founder of the . Antricbstechnik  Mind. DM zustande. Das Bild  woba insbesondere sogenann-  Jahren aus vier
miang des Seaes um e Dicke Mook s 1 dare s conteact that is pressed for a long time by thase  teqticoCavtolin Group of worl Girsate mlsers oegs die Ennickhng der A tv Lagwra- und sbbuzphlen - skopem bostehen &
bl faiisine ) inpontatfor hemal spiing. Accord  sprayiogichoology compusics i | o 1 s vt hieve. @ vielleicht liegt heren  abhangi voneina
Kemnan 1o s Fr . e DRk she A1 Bt ingly. I1W wil, in futue. wol coatiave  workiwide asti celentist L warum dicser Shvarkoungs: Im Komsolericn
phe ] . with the TTSC in faver of the UTSC by velp einerwirlichafts - breiten im Aul ten konen In
9. entuickall”, erlduter setes fconfrenees nganaed by ASM .4 theeen
Fehan VetChdITen e Bann- a3 Wi T KOROUIIGH O {Ehwmal il e s R e B s e et Wsterintc Prisd e honor o sussessul vau Eurvpean
ors. n et conneeuon A and NS svpree of hmal

Thermisches Spritzen
Seitlangem bew ahr rum Schatz vor Verseh

grenzie Anwendungen. Industrell nutzl man
voraliem s

spritgen. Besonders st hafiende.
sen sishmitenergiereichen Verfahre:

P Littgon e
ks

Deconnionsspovien oder der HVOF (High

den, Verbaeives it das Verfahren besondens in

0,001 mm

der Automail- und Lunfabtindusrie. Mit em

Phasmasprien assen sichauch Keramikenau(

Scapa Rolls: Thermische Beschichtung filr lelstungsstarke Walzen

i

land, England und Skandinavien. Die
ersten Prifungen werden jedoch bel

grofie Lngenauigkeiten ergaber
Kihkreisigufe sind zentralisiert, die Rei

Bildanalyse wird unter dem Mikioskop
Pnnu it und D\(kt der Schicht sowie

nigung erfolgt enen Aufberei
tungsanlage.
Selt 1992 sind Entuicklung und Prod

tionalen forschusgszentien eine mabge-
schnaiderte aso-W Anlage entwieh,

| Unersirich estir ach verchi:

0 nach DIN 150
unterzog sich das Unternehmen einer zu-

denen Harte-

L i i, Eogonurs Gehiekn. | Tl dia Gamcalooto durch Wibuchs:
ramische ichiwird, | rel i inen. 3
Mit dieser ) tetin der esm

S:h-ch! tikat

mikschichten jeder. AA auf Walzen bis 2u
16 m Ballenldnge, 3 m Durchmesser ynd
120t Gewicht aufigebracht werden,

In der Textilindustrie wird eine stark

prlfung fir den Bereich des Thermischer
Spritzens, die weit uber die Anforderun
gen der DIN 150 5001 hinausgent. Dieses
hGIS QM AL berutt a..rm

jeder einzeinen Walze

i rcli-nlndusuis urfmwunmrul-

ung
Mt et hermischen Spritzsehicht fur

isches Spiten €., enr ieress e
gemeinschafl von rund 110 Anwendern
und Foederern des vielseitigen Ober.

schmutzabuweisende. gegen mechanisch
nahmen sebr wi Schicht  Diemiter | -
{nem Nickel-Mol ner
i #in Fanail
lich hohere hnet al

die herkammiichen Teflonbander

spe uf Spiege L
Der Ra-Wertuon 0,04 ym dart sch spster

Yeom
In des Entwicklungsarbeit kooperiert
Seapa Rolis mit Partern in Deutseh.

.60.m laage, knapp 40 t schwere Walze mit

Akhtim
flachentemperaturen bis zu 250 *C und
einer Linieniast von Uber 350 kn/m.
Nach Aussage von Dt Junghlaus ist &5
nicht minfach hei sinar 13 m langen Walk

Bestandige

" Schichten

Keine Milchmadchenrechnung

Wellen, Walzen, Bolzen, Lagersitze: Mit Flammspritzen lohnt sich die Reparatur

B GROBKIENITZ (p)
Viele nmummﬂw erset-
zen beschidigte Versc

spritzen. Lagersitzen, Bol
zen, Wellen und Walzen
verhilft die dinme Metall-
schicht zn ungeakmter

Widerstamdsfiihigke

Anfang letzten Jales sickte
m "

Legicrung  pulverfamemgespeitze
und dic Schicht anschlickend
geschmolzen”,  berichiet Ge
schatsfiheer und Gesellschafter
Fritz Alps. “Nach zwel Tagen konn
e dus Instandgesetzte Werkstiiek

Ein anderer Kunde der Wil
heim Schimidi GmbH st dic
Deutsche Bahn AG. Belm Abpres
sem von Rad- oder

hen dient dazu, den Umfang des
Sitzes um die Dicke def aufzutra-
wnd\ m Schicht zu verkleinem.

Mit Hilfe des Flammispritzens
(alsen) tassen sich beis,

se ausgeschiagene Lagerbierei-
chie einier Fiinderseliecke
(tinks) reparicren

dung. mit der Spriteschicht ein ~

wirme und mit Molyhdan

werden die Radien an den Ran.
dern dis Sitzes nachgeschliffen,
wm eine sphere Rigbildung an

wel-

Bild: GTS

i erfolgt das
Oherflache. Zuletzt

Stellen zu

Kdnnen Stz Been enseben.
Um ein emeutes kontio
Auloresscn o crmilichen, wed
e Oberiche durch Fammn
Zen it Molybdan instandge-
1. Die mechanische Vor- und
Nachbearbeits erlolgt  mit
CNCgesteuerter Maschi
Vomplett im Hause. Das Vordie-

erte

ulin  diesen
vermeiden.

\l\qu[vmllr Wetkstiick wird
nan M)ml\d},runm\l ”i).:l\lmOl
che bplatacs
o okl Bl

“dann, Oet ulgetauh
lisch wad chemisch
grond gebt spbter sine telvee
i und kialtschlissige Verbin

xhlc\ﬁfum \lulvbd.m st for die-

harte, ver.

In

turen oft

1 und der Chemisch

Sie

10N-AUCEAF SERSOF MicI0-

Beam HR was developed for thickness

maasisement of hissalluandsated U
1e thick:

Industrie sind Arma-
nicht nur ge-

gen besonders hohe Scherkréfte, sondern auch gegen Chemikalien
und Hitze besténdig sein.

meision Honteller e

SelbstilieBende
Legierungen

B o Ui gpren
it die

sie nach

Nickelhusis sogenannic selbsiflieden-
de Bigerschaiten. Das bedeutet, daf
dom Avufschmelzen die 7u be-
schichtende Fliche vollstindig benet-
dem portsen Spritzaultrag

dllm;ulluudn;ql‘:i Europa oy q..“n Cun-l lenH fihwnd in Euopi M et cine o, poren, rif- und
i, B Witk gt rormlorrohapel s o
ten Schichten au Nickelbus-Hartle: — deren Kugeln von Kugelhahoen mit
erungen halien biszu 2. 20 m Durch
starken Beanspruchungen sand. Das  mosser gegen extremen Verschleif,
Exfolgstczept: Durch Binsimern L1 Korrosion, Hitze sowie den Angrff  Das Eisintem bewirks eine legie-

sich ine Haftfestigheit wic bei einer

wariger Chemikalien

oAl dakirduig des sy

rein. adhis

Gebrauchsmetall Nickel die hoher
schmelzenden Elemente Cheom, Bos
sad Slcium halten, werden in der

Schicht

in den Geundibeper. E kan erives
der mit dem Spritzen gleichzeits oder
unmitielbar danach crfolgen Aus

mit thermiseher Nachbehandlung be-
arbester. _Dabei knnn jede Beschich-
it sein wie ihe Vorbe-
handlung?, erklirt Dr. Hartwig Reie

nn, Gesehaftsfuhrer der Gowek

GmbH. Die aufruspritzende Flache
wird runschst van Plattieningen, Ni
trerungen, Aufkohlungen, Fett und
Rest befreit. Das anschliefende Auf-
rauhen der Oberfliche durch Korund-
strahlen beginstig! sp3

VorgroBeruing des speifischen Ober
fliche auch den legierungsmaBigen
Verbund, der auf der Diffusion 2wi-

man meistens dic zwesl
bei wind die Wecksioffoberflache auf
die Schmelziemperatur des Schicht-
werkafoffes - bes Nickelbasisdfarile-
glorages 7ind 1100°C - e
Nehen

ner- und_ Induktionsein:

.nmdm,( Komemt hierbei dsy Eine
schmetaen in Vakuumafen bei Unler-
dricken um 10 bar zum Einsatz. Die
festigen Uberzige erreichen dank ih-
et hervorta

oosbestindigheit un
auBergewdhlich hobe Standaeiten
il T50°C problonon st
bar und ertragen sehr hobe s

wden Hoftung, Korrosi-
Festigheil

enpressungen mau-wucm

peow

U e Aullio e Ot
vermeiden, folgt das thermische Sprit
2 des Oborfiche molichut i
tlhar anf shim & =t

e Ch
oei Angriffen durch wasserhaltige Mc-

dien und organiscl ungen
verhindert die Bildung von Korro
sproduktcn,

ie oft exheblich 2um




Specialty Ceramic Grains Division |
Worcester, MA 01615-0137, USA
Tel: 508-795-2524
Fax: 508-795-586

Frohe Weihnachten, Gesundheit

und erfolgreiches Geschenkesuchen unterm ,Baum
wlinscht euer Theo Therm

und die Herausgeber dieser Zeitschrift

34

"

[SP#

APPLICA

YTTRIA-ZIRCONIA
CALCIA-ZIRCONIA
MAGNESIUM-
ZIRCONATE

ALUMINA-TITANIA
97-3

ALUMINA-TITANIA
87-13

ALUMINA-TITANIA
60-40

ALUMINA 99%-+
ALUMINA 99.6%
ALUMINA 99.9%

CHROMIUM OXIDE
99%+

CHROMIUM OXIDE
7%+

CHROMIA-SILICA-
TITANIA 92-5-3
CHROMIA-SILICA-

CHROMIUM OXIDE-
TITANIA 97-3

202, 204, 204F, 204PR
235, 252
233

110, 112, 114,
1186, 117, 119

115
103, 104, 106, 107

105, 108, 109

182, 183, 184

150, 153PT

3030, 3031, 3032
3033, 3034

324, 327, 328

340, 341

338, 339

301, 302, 3086, 307

CUSTOM CHEMISTRY

SPINEL,
MAGNESIUM
ALUMINATE

170,171

fTTm

Thermal barriers with
good thermal shock
and erosion resistance.

Good resistance to wear at
temperatures up to 1500F.
Also high dielectric strength
at room lemperature.

A dense hard coaling that
resists wear and corrosion.

Good resistance to low
temperature wear and
resists wetling by liquids.
Can be brush finished.

Excellent wear resistance
and high dielectric strength
at Room temperature.

Excellent wear resistance
and high dielectric strength
with a low soda alumina.

Wherever high purity is
required, especially with
electrons or dielectric strength.

Avery hard dense coating
that resisls wear and corrosion.
Used for laser engraved Anilox rolls.

A very hard dense coating
that resists wear and corrosion.

A hard dense coaling
with excellent resistance
to wear and corrosion.

A hard dense coaling with
excellent resistance to
wear and corrosion.

A hard dense metal-free
coating for wear resistance.
As the customer specifies.
Gas erosion protection

and contolled permeability
Choose trom several processes.

SAINT-GOBAIN

INDUSTRIALCERAMICS

Norton Advanced Materials GmbH
| Weilerswist, GERMANY

| Tel: 49-2254-960712
| Fax: 49-2254-960760

NKKM — Norton KK

Tokyo 102, JAPAN
Tel: 81-3-3263-0334
Fax: 81-3-3221-9976




+ + Presse Notiz + +

Castrop—Rauxc], den 27.09,99

Wir méchten informieren und mitteilen : Thermco ist nun arbeitsfihig. I, Singe unserer
Kunden ist dieses ein groBer Erfolg,

Thermco jst hewa:gegzngm aus der Pulver ungd HVOF Technologie der OSU Maschinenbay
GmbH und der Plasma- und Steuenmgstedmologic der Fa. ‘Thermisches Beschichten von
Michael Kostecki,

kung zum 20.9.99 den Geschiftsbereich HVOPfTechnalogic einschlieBlich der
Zugehérigen OSU Pldververcdjung und griindete mit Michael Kostecki zum 20.9.99 die

Somit konzentriert sich, die Thermco GmbH & Co KG auf HVOE., Plagm,- und Pulver -

Thermco hat ein bemerkenswert hachwew'ges Anhgmptogramm, Die Geschifisfihrer Gotz
Matthius ung Michael Kostecki stehen fiir ausgereifte technologische Lésungen in Theen
Bereichen und fiihren nun Thee Produkte zusammen, Die Synergie ist Thermco,

Mit freundlichen Griilen

O M, Purdol, foifecds

G. Matthiiug Geschiftsfithrer M. Kostecki Geschiftsfiihrer

Tel.; 02305-61979 Tel. 06128-970908

Fax,; 02305-962152 Fax.: 06128-970007
Mobil.: 0] T2-6404693 Mobi] 1 0173-3110353

Mobil Fax.: 0173-3110354
E-Mail '%usﬂtg -online de E-Maij : MPKOS' ECKl@go] com

Spritzpulver fir Hochlenstungsa:?w :_qﬂung

S
S

I-:Iugtriebwerke

By Automobilbau
' Elektronik
Petrochemie |
Papiererzeugungr .
Druckmaschinenb:
- Textilindustrie

arck GmbH & Co. KG
962&32?1 2540, P7-3;816;| 5 5Goslar H.C. Starck
Telefon 0 5 / - > i

05321/751-19
Eg:tina.essmann.be@hcstarck.de




B Aktuelles

Patente / Literatur

Patente zum Thermischen Spritzen
GTS-Patendienst 03.99 bis 11.99

Nr.GTS Titel
EP 0716 158 B1

Verfahren zur Herstellung von Motorblécken mit
beschichteten Zylinderbohrungen

99/00001

99/00002 EP 0555 195 B1
Verfahren zur Beschichtung einer Papiermaschi-

nenwalze und Walzenbeschichtung

EP 0 745 428 B1
Flammspritzbrenner

99/00003

99/00004 EP 0787 218 B1
Schichtwerkstoff und Verfahren zu seiner

Herstellung

EP 0512805 B1
Hartauftraglegierung mit pra2|p|tlerten Metallkarbl~
den und Verfahren

99/00005

EP 0627 556 B1
Karbid- oder boridbeschichteter Rotor flr Verdran-
gungsmaotor oder -pumpe

99/00006

EP 0 701 005 B1
Thermisches Sprihpulver

99/00007

EP 0740 591 B1
Zwei- oder mehrphasige Beschichtung

99/00008

EP 0777 759 B1
Suspension Plasmabeschichtung

99/00009

99/00010 EP 0658 219 B1
Wirbelbettreaktor zum Beschichten von Graphit-
oder Kohlenstoffhaltigen Substraten mit Metall-

karbid

EP 0 748 879 B1

Verfahren zur Herstellung einer Beschichtung auf
Basis von TiB2 und so hergestelltes beschichtetes
Produkt

99/00011

EP 0 758 550 B1

Verfahren zur Herstellung eines Materials enthal-
tend Calziumcarbonat und Kalk zur Beschichtung
von Prothesen

99/00012

EP 0672197 B1

Verfahren zur Herstellung einer Schutzschicht auf
mit heissen Gasen, insbesondere Rauchgasen
beaufschlagten metallischen Wéanden

99/00013

99/00020

99/00014 EP 0 688 886 B1
Verfahren zur Herstellung von Karbidteilchen fein-
verteilt in einem Uberzug auf Basis von M Cr Al'Y
EP 0 658 635 B1

Wéarmeleitende Rolle

99/00015

DE 196 37 737 C2
Verfahren zur Abscheidung einer Eisenoxid-halti-
gen Beschichtung auf ein Leichtmetallsubstrat

99/00016

99/00017 EP 0704 271 B1
Vorbehandlung von Oberflachen beim thermischen

Spritzen

EP 0 777 758 B1
Anardnung in einer Wand und Verfahren zum
Beschichten einer Wand

99/00018

EP 0 720 664 B1
Verfahren zur Behandlung von wenigstens einem
Teil aus weichmagnetischem Werkstoff

99/00019

EP 0 703 302 B1

Verfahren und Vorrichtung zum Auftragen einer
Schicht auf ein Substrat durch thermisches Ver-
. spritzen

EP 0704 270 B1
Vorbehandlung von Metalloberflachen beim
thermischen Spritzen

99/00021

99/00022 DE 197 33 306 C1
Zusatzmaterial zum thermischen Beschichten

tribologisch beanspruchter Bauteile

Literatur zum Thema
Thermisches Spritzen

In welcher Geschwindigkeit und in welchem Umfang For-
schung und Entwicklung auf dem Gebiet des Thermischen
Spritzens fortschreiten, &kt sich gut an der Zahl der Verdffent-
lichung auf diesem Gebiet sehen: Die Liste aktueller Literatur
zum Stichwort , Thermisches Spritzen” ist mittlerweile so
umfangreich, dafd fir die Verdffentlichung der Platz im GTS-
Strahl nicht mehr ausreicht.

Dennoch mdchten wir lhnen diese Informationen nicht vor-
enthalten und prifen derzeit Méglichkeiten und Wege, lhnen
die Liste der TS-Literatur z.B. Uber das Internet zur Verfugung
zu stellen.

Besuchen Sie unsere Homepage im Internet, wir werden
Sie dort in Klrze Uber alles weitere informieren.
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B Aktuelles

Veranstaltungen / Termine

9. bis 11.05.2000

ITSC 2000

International Thermal Spray Conference and Exposition
Montreal, Québec, Kanada

Veranstalter: ASM Thermal Spray Society,

DVS Deutscher Verband flr Schweien und verwandte Verfahren
e.V., IW International Institut of Welding

Info: ITSC 2000 Conference Administrator, ASM International,
Materials Park, Ohio 44073-0002, USA, Fax number +440.338.4634

ational Thermg,
\‘\‘e‘: 7 spta

)

C, JPR
Onference & Exposmo

22.und 23.06.2000

VIll. Workshop Plasmatechnik

Seminar- und Ferienhaus , Zur Talsperre Heyda"”

Veranstalter: Technische Universitat llimenau,

Fachgebiet Plasma- und Oberfldchentechnik

Info: PD Dr.-Ing. habil. G. Nutsch, PF 10 05 65, D-98684 limenau
Tel.: 03677 69 2835/2855, Fax: 03667 69 1533,
plasmatechnik@RZ.TU-llmenau.de,
Gabriele.Nutsch@RZ.TU-llmenau.de

16. und 17.11.2000

5. Kolloquium ,,Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen”

Erding

Veranstalter:

Linde AG, Werksgruppe Technische Gase;

Gemeinschaft Thermisches Spritzen e.V.;

Prof.Dr. Kreye, Universitat der Bundeswehr Hamburg;

SLV-Miinchen GmbH

Info: Gemeinschaft Thermisches Spritzen e.V., Tel.: 089 / 7446-1428,
Fax: 089/ 7446-1659

-

durch einen leitenden Mitarbeiter im Bereich

franzdsisch.
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Praxair ist das fithrende Unternehmen der Thermischen Spritztechnik. Eine Neuordnung der europdischen Ver-
triebsstruktur erfordert den Ausbau des bestehenden Teams in unserer Niederlassung Wiggensbach im Allgéu

Customer Service.

Zu den Aufgaben der zu besetzenden Position im Customer Service gehdrt im wesentlichen:
® Verkaufsleitung fiir die deutschsprachigen européischen Lander und
e die Abstimmung der Aktivititen mit der europdischen Vertriebszentrale.

Erforderlich ist hierzu eine technische Ausbildung mit ausgeprigten Kenntnissen der Fachgebiete Thermisches
Spritzen oder Oberflachentechnik sowie kaufménnisches Verstindnis oder eine kaufménnische Ausbildung mit
entsprechenden technischen Kenntnissen. Erfahrungen aus dem Vertrieb oder vertriebsnahen Bereichen sind hierbei
fiir eine erfolgreiche Verkaufstatigkeit ebenso notwendig wie gute Sprachkenntnisse in deutsch, englisch und

Wir bieten Thnen eine anspruchsvolle Aufgabe in einem global titigen Unternehmen mit Firmensitz in den USA,
ein ansprechendes Gehalt sowie die attraktiven Sozialleistungen eines Grofunternehmens. Flexibilitdt in der Team-
arbeit und Reisefreudigkeit werden dabei vorausgesetzt.

Wenn diese Anzeige Ihr Interesse geweckt hat, dann senden Sie bitte Ihre Bewerbungsunterlagen an:

PRAXAIR SERVICES GmbH&Co0.KG, Am Miihlbach 13, D - 87487 Wiggensbach
Telefon: +49-8370-92070, Telefax: +49-8370-920720, E-mail: info@praxair-services.de

ABLER

Produkte + Service + Logistik
fiir Thermisches Spritzen

L
T (S
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Specialty Ceramic Grains Division
Worcester, MA01615-0137, USA

Tel: 508-795-2524

Fax: 508-795-586

CHEMISTRY

[SP#

APPLIC

YTTRIA-ZIRCONIA
CALCIA-ZIRCONIA
MAGNESIUM-
ZIRCONATE

ALUMINA-TITANIA
97-3

ALUMINA-TITANIA
87-13

ALUMINA-TITANIA
60-40

ALUMINA 99%-+
ALUMINA 98.6%
ALUMINA 99.9%

CHROMIUM OXIDE
99%+

CHROMIUM OXIDE
97 %+

CHROMIA-SILICA-
TITANIA 92-5-3
gHHOMIA—SFLICAf

CHROMIUM OXIDE-
TITANIA 97-3

SPINEL,
MAGNESIUM
ALUMINATE

202, 204, 204F, 204PR
235, 252
233

110, 112, 114, 115
116, 117, 119

103, 104, 106, 107

105, 108, 109

182, 183, 184
150, 153PT

199

3030, 3031, 3032
3033, 3034

324, 327, 328

340, 341

338, 339

301, 302, 306, 307

CUSTOM CHEMISTRY

170,171

T

Thermal barriers with
good thermal shock
and erosion resistance.

Good resistance to wear at
temperatures up to 1500F.
Also high dielectric strength
at room temperature.

A dense hard coaling that
resists wear and corrosion.

Good resistance 1o low
temperature wear and
resists wetling by liquids.
Can be brush finished.

Excellent wear resistance
and high dielectric strength
at Room temperature.

Excellent wear resistance
and high dielectric strength
with a low soda alumina.

Wherever high purity is
required, especially with
electrons or dielectric strength.

Avery hard dense coating
that resisls wear and corrosion.
Used for laser engraved Anilox rolls.

A very hard dense coating
that resists wear and corrosion.

A hard dense coaling
with excellent resistance
to wear and corrosion

A hard dense coaling with
excellent resistance to
wear and corrosion.

A hard dense metal-free
coating for wear resistance.
As the customer specifies.
Gas erosion protection

and contolled permeability
Choose from several processes.

SAINT-GOBAIN

| Tel: 49-2254-960712
‘ Fax: 49-2254-960760

Frohe Weihnachten, Gesundheit

und erfolgreiches Geschenkesuchen unterm ,Baum™

witinscht euer Theo Therm
und die Herausgeber dieser Zeitschrift
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Norton Advanced Materials GmbH
Weilerswist, GERMANY

INDUSTRIALCERAMICS

NKKM — Norton KK

Tokyo 102, JAPAN
Tel: 81-3-3263-0334
Fax: 81-3-3221-9976
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B Vermischtes

Ubergabe eines Weinprasentes

Die Gewinnerin des Preisausschreibens von GTS-Strahl 5
um unser GTS-Maskottchens, Theo Therm” heil’t Rosita
Bogdon und arbeitet bei der DVS-Geschéftsstelle in Dussel-
dorf.

Wahrend der UTSC 99 in DUsseldorf erhielt sie ein kleines
Weinprasent aus Baden-Wurttemberg und gleichzeitig die Ein-
ladung zu einer Grubenfahrt ins Salzbergwerk Heilbronn.

L. _"

Herzlichen Glickwunsch

Rosita Bogdon, Gewinnerin der GTS-Maskottchen-Aktion bei der
Ubergabe des Preises durch Redaktionsleiter Gerhard Bloschies.

»GTS-Online” mit neuer Adresse

Seit Mitte des Jahres ist die GTS mit eigener Domain im
Internet vertreten. Schluf? also mit den langen Adresseinga-
ben.

Auf unseren Internet-Seiten finden Sie nicht nur aktuelle
Informationen zur GTS und zum Thermischen Spritzen, wir
stellen Ihnen auch die unterschiedlichen Verfahren und An-
wendungsmaoglichkeiten vor und informieren Sie Uber aktuelle
Termine sowie Uber Normung und Gesetzgebung auf diesem
Gebiet der Oberflachentechnik. Links und Email-Adressen auf
dem stets aktuellen GTS-Mitgliederverzeichnis erleichtern
Ihnen den Kontakt zu GTS-Mitgliedern.

Besuchen Sie die GTS im Internet unter
http://www.gts-ev.de.

GTS zu Gast bei Sulzer Metco in
New York

Mit einem grofden zweitdgigen Fest erdéffneten Sulzer Met-
co am 8. und 9. Juni dieses Jahres ihr neues Werksgebaude
in Westbury, Long Island, New York.

Zu Gast bei der Einweihung des neuen Sulzer Metco-Gebéudes in
Westbury, New York: GTS-Vorstandsmitglied Peter Heinrich (re.)
mit Mario Kyd, dem neuen Leiter der Sulzer Metco Gruppe welt-
weit.

Rund 200 geladene Géaste des Thermischen Spritzens und
Vertreter der Politik nahmen an den umfangreichen Festlich-
keiten teil und konnten sich in begleitenden Vortragen und
Vorflhrungen Uber neue Entwicklungen und Techniken infor-
mieren.

Ebenfalls unter den Gasten der feierlichen Eréffnung: GTS-
Vorstandsmitglied Peter Heinrich, der hier flr die GTS auch
auf dem neuen Kontinent Prasenz zeigen konnte.

Die Sulzer Metco Gruppe ist mit bereits 4 européischen
Niederlassungen in der Gemeinschaft Thermisches Spritzen
e.V. vertreten.

Aktuell im GTS-Web:

IS0 2000 Announcement




Oberflachentechnisches Zentrum fiir
die Luft- und Raumfahrt

Wolfgang Satke

Nach einer kurzen, von vielen Verdnderungen gezeichne-
ten Planungsphase und einer noch kirzeren Bauphase konnte
der neue Firmensitz der Krauss GmbH in Ludwigsfelde (Bran-
denburg) am 26. Méarz 1999 eréffnet werden. Der feierliche
Rahmen mit klassischem Orchester, vielen Grul3- und Dankes-
worten von hochrangigen Vertretern aus Politik und Wirt-
schaft und die Teilnahme von etwa 200 Gasten unterstrich die
Bedeutung eines derartigen Neubaus zum einen fir die Luft-
und Raumfahrtindustrie und zum anderen fir die Bereiche der
Beschichtungstechnologien mit der Galvanik und dem thermi-
schen Spritzen. Das Land Brandenburg mit der Region um
Ludwigsfelde war bereits viele Jahrzehnte ein Zentrum flr die
Luftfahrtindustrie. Politisch und wirtschaftlich werden grofRe
Anstrengungen unternommen, diesen Standort zu erhalten
und verstarkt auszubauen. Nach dem Ansiedeln renommierter
Firmen in diese Region, wie MTU und BMW RR, ist nun durch
das Oberflachentechnische Zentrum der Krauss GmbH auch
ein qualifizierter — und zertifizierter — thermischer Spritzbetrieb
in modernen Einrichtungen dort zu Hause.

Theo Therm
witlnscht allen Lesern
und Leserinnen

einen erfolgreichen Start
ins neue Jahrtausend!

DerTeilnehmer, der wdhrend der
ITSC 98 in Nizza trefflich karikiert
wurde ist: ,,Heinz Huber, Daimler-
Chrysler AG”

Haben Sie lhn erkannt?
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Gemeinschaft Thermisches Spritzen e.V.

c/o LINDE TECHNISCHE GASE GMBH, Peter Heinrich
SeitnerstralRe 70 - 82049 Hollriegelskreuth

Telefon 089/ 74 46-1428 - Fax 089/74 46-1659
http://www.gts-ev.de

Email: info@gts-ev.de

© 1999 Gemeinschaft Thermisches Spritzen e.V.
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Jetzt Kosten senken:

E-Plus Sonderkonditionen
fur lhr Unternehmen?’

* 0b Kleinunternehmen oder GroBkonzern - fir
Mehrkartenvertridge bietet E-Plus Preisnachlasse.
Unter anderem auf die monatlichen Grundge-
biihren sowie Handys und Zubehor.

Ihr E-Plus Geschiftskundenberater erstellt lhnen
ein individuelles Angebot. Vereinbaren Sie mit
uns einen personlichen Termin. Wann und wo, be-
stimmen Sie.

Rufen Sie an:

089-42777480

@
Die E-Plus Geschaftsstelle in lhrer Ndhe: e

E-Plus Service GmbH
WamslerstraBe 5-9

81829 Miinchen So nah, als war man da



Lisitle

Bessere Ergebnisse durch
prazise Technik.

LINDE-TEAMWORK GIBT |IHREN ANWENDUNGEN NEUEN SCHWUNG.

Wer seine Produktion anschieben will, braucht ein
zuverldssiges Team. Gemeinsame Ziele lassen sich

schneller erreichen, wenn Beratung, Produktleistung
und Service flexibel aufeinander abgestimmt sind.
Vom Start weg ebnen wir unseren Kunden den Weg
zum Erfolg: Spezielle Berater-Teams bringen Sie
schnell auf den richtigen Kurs und arbeiten Komplett-
losungen aus, die effektiver und sparsamer sind.

Z. B. bei der Anwendungstéchnik: In enger Zusam-
menarbeit mit Wissenschaft und Industrie entwickeln
unsere Experten im Linde-Technologie-Zentrum
kundenspezifische Anwendungs- und Herstellungs-
verfahren. Durch individuelle Verfahrensoptimierung
vor Ort befinden sich unsere Kunden stets auf der
|deallinie.

In Ihrer Nachbarschaft findet sich
immer ein kompetenter Ansprech-
partner, der sich fir Sie stark
macht. Wahlen Sie unsere Hotline
fiir technische Fragen:

Telefon 01803-163263

Linde AG Werksgruppe Technische Gase
SeitnerstraBe 70, 82049 Hollriegelskreuth
Telefon 089/7446-0

Telefax 089/7446-1230
http://www.linde.de/linde-gas

Gase von Linde. Damit Sie gewinnen.




