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Was es nicht gibt!

Bis heute existiert kein Spritzverfahren, das alle TS-Werkstoffe (Keramiken, Metalle,
Kunststoffe u. Cermets) zu qualitativ hochwertigen Schichten verarbeitet und dabei
gleichzeitig wirtschaftlich vertretbare Kosten verursacht.

Was ein moderner Spritzbetrieb

braucht!?

Gleichzeitig sollte ein moderner Spritzbetrieb
alle Arten von thermisch gespritzten Schichten
% anbieten kdnnen, um am Markt wettbewerbs-
fahig zu sein und um auf neue Anforderungen
agieren zu konnen.

Die Probleml('isung entwickelte die Fa. GTVmbH in einer bisher einzigen auf dem
Markt erhiltlichen DUAL-Steuerung. Eine ergonomisch gestylte Kontrolleinheit mit
Bildschirm steuert PLASMA und HVOF KEROSIN iiber eine Siemens SPS und natiirlich
tiber MassenfluBregler. Wird der TOP-GUN Brenner dariiber hinaus noch mit wenigen
Handgriffen auf Gasbetrieb umgeriistet, stehen schlieBlich drei unterschiedliche
Spritzverfahren zur Verfiigung.

Firmensitz:
Gewerbegebiet
D-57629 Luckenbach

Postanschrift:
Postfach 311
D-57503 Betzdorf

Die Vorteile Ilie-
gen zum einen im
Preis. Die GTV
DUAL MF P 2000
HVOF ist wesentlich
preiswerter in der
Anschaffung als zwei
oder sogar drei
einzelne Systeme.
...und sonst: Tel.: 02662 2019 Zum anderen spart
Natiirlich planen wir auch Ihre Fax: 02662 5147 das Nutzen gleicher
spezielle TS-Anlage, die auf den Komponenten
Bedarf in Threm Hause aus- Bl (Stecuer- und  Gas-

gerichtet ist - auch wenn dieser S schrank sowie
nur in einem einzelnen Systemn S BN Wirmetauscher) Platz
besteht. im Betrieb.
Aber auch wenn es sich um §
Werkstoffe, FErsatzteile und K&

. . = Plasma & 2
Peripherieanlagen handelt, §

§ e ; Flame Spray

stehen wir Thnen gerne jederzeit Engi . L
zur Verfligung. ngmeerl"}};gﬁx
Versuchen Sie es doch mal!
Thre
GTVmbH l:rZCB Fa.GTU, m) 5 " —




B Einflhrung

Liebe Lesern, lieber Leser,

die thermische Spritzkonferenz 1596 lhegt mim Schon
amige Monate hinter uns. Nach den ereignisreichen 7agen
von LSSen hak der nommalke Spritzantaq” wakrschemion
bel fast allen schnell wieder Einzig genalten. Jetzt qile
és. den Blick nach Aachen zu richten. Am 24. und 22,
Oktober 1996 finget in der dlten Kaiserstade Kans
aes Grofsen die GIS/Mitglederversanmmiing Statt. Ich
glawbe, daf die GIS-Futrmgsmanischart diese Ver-
Sammiimg wieder Sehr gut vorverétet har.

1 Titelbild erkennen Sle den neven GlS-Eharenng. i
diesem Monat wird dieser Ehrenning an 1enm Frof.
Stefrens uberreicht, zur Wirdigung Seiver Verdiensee um
aas thermische Spritzen. Diese Ausqabe banhalier
daher ene besondere Wirdigung von Frof. Stefrens.

Mein Dank qilt wiederum allen Autorer, deren Beitrage
diese 4. Ausgabe des ,G1S-Stranl” ermighcht haben.
FUr qie nachste Ausqabe mochee Ich emeut aie ermiti-
qer, durch Beitrage oder Leserbriefe unseren G S
Stranl’ mitzugestalten. Der Redaktionsausschut har
ubrigens zwel hewe Mitqleder. Anstélle von Ralf’ Altner-
mer und Georg Nicker! dle beide aus beruflichen Grunden
qusqeschieden sind, verstarken ab dieser Ausgabe Kiaus
107 Ymann wund Jens Putzier den Redaktionsausscnus.

Wir wemschen allen Teivehmern eme erfolgreiche G155
Mitgliederversarmmmlung i Adchen mit anegendern
Gesprachen und Konseruktiven Fraebnissen.

Wr
Gerviard Bloschies

In tiefer Bestlirzung nehmen wir Abschied von der
engagierten Expertin des thermischen Spritzens

Frau Dr.-Ing. Agnes Oswald

Der Vorstand und die Mitglieder der GTS
bewahren Sie in bester Erinnerung.

B Zertifikat

.. " wir erleichtern Ihnen die Qual der Wahl durch ein
gut sortiertes Sortiment und einer fachlich kompetenten
Beratung Made in Germany.”

Das sind Worte, die unsere Vater noch sicher zum Erfolg
gefiihrt haben. Fir die Gegenwart und vor allem fir die
Zukunft sind diese Werte aber der Industrie nicht mehr zu
vermitteln.

Seit Offnung des europdischen Binnenmarktes wachst
auch fur die thermischen Spritzbetriebe der Druck durch
zunehmende Kundenforderungen, ein Qualitatsmanage-
mentsystem nach DIN EN ISO 9000 ff nachzuweisen. Die-
ses Qualitatsmanagement stellt allerdings ein sehr allge-
mein gliltiges Modell dar, das keinerlei spezifischen Bezug
zu den Besonderheiten des Thermischen Spritzens hat.
Durch die Prifanforderungen an das technische Spritzperso-
nal und den Nachweis reproduzierbarer Maschinen- und
Geratetechnik zur Erlangung der Qualifizierung nach GTS
wird dieses zweifelsohne grofRe Manko ausgeglichen.

Das ist ein Leistungsstandard den wir auch unseren Mit-
arbeitern vermitteln miRten. Die Einfliihrung erfordert nicht
nur Sachkenntnisse, sondern wird oft zu einer psychologi-
schen Aufgabe.

Bei richtiger Anwendung ergeben sich
folgende Vorteile:

— Transparenz in der Organisation, Funktion, Ablauf

— Schnelle Innovation

- Vermeidung von Doppelarbeit

— Frihzeitiges Erkennen von Schwachstellen und deren
Auswirkung

— Reduzierung der Fehlerhaufigkeit

— Festlegung von Aufsichtspflichten

— Absicherung des Know-how bei Personalwechsel

— verstarkte Wettbewerbsfahigkeit

Wenn wir einen Platz im vereinten Europa in der vor-
deren Reihe anstreben und die Weichen fur die Jahrtau-
sendwende richtig stellen, dann brauchen wir ein Quali-
tatssystem und ein Zertifikat, das die Wettbewerbsmaoglich-
keiten steigert und die Wettbewerbsverzerrungen mini-
miert.

H. Hoschele

gemsif
Registrier-Nr.

Weltweit das erste pmdu!ﬂ- urllyd
personenbezoyene Zertifikat fiir
das Thermische Spritzen

v/



B Bericht der
Geschaftsstelle

Miinchen im Oktober 1996

Liebe GTS-Mitglieder, liebe GTS-Strahl-Leser
und Leserinnen,

schnell vergeht die Zeit. Ein halbes Jahr ist nun vortber
seit dem letzten Bericht der GTS-Geschéaftsstelle, und man
glaubt, es kann sich doch nicht soviel getan haben, das loh-
nenswert wére, es zu Papier zu bringen. Listet man aber
einige Stichpunkte der vergangenen Monate auf, so wird
sichtbar, da die GTS eine aktive und somit lebende Inter-
essengemeinschaft fir das Thermische Spritzen ist.

Beginnen will
ich mit den GTS-
Zertifizierungen, die
nunmehr in vollem
Gange sind.

Wir begllck-
winschen zum
Erlangen und zur
Verleihung des

GTS-Zertifikats die Bild 1: Din stolzs M haft der Fi

. ild 1: Die stolze Mannschaft der Firma
g;milsuser AGh ik Buser, mit ihrem Geschéftsfihrer Herrn
LUberflachentechnik  yyorig nach der Uberreichung des GTS-
in Wiler/Schweiz Zertifikates

(Bild 1), die Firma

RHV Technik GmbH in
Waiblingen und die BVT
GmbH in Lannach/Oster-
reich (Bild 2). Zwei dieser |
Firmen nutzten die Maglich- |
keit, sich parallel zur GTS- |
Zertifizierung von der SLV
Minchen auch nach der
DIN EN ISO 9000ff Gber
den DVS-Zert e.V. zeit- und
kostengunstig zertifizieren
zu lassen. Ein Mitglied war
bereits durch eine andere
Institution nach DIN EN ISO

Bild 2: Herr Egger, Firma BVT-

B0a0r zerifiziert Lannach erhdlt die Plakete und die
Urkunde flir das GTS-Zertifikat
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Es zeichnet sich hier der Trend ab, dal? viele GTS-Mitglie-
der die Gelegenheit nutzen, das GTS-Zertifikat zu ergénzen,
und sich gleichzeitig auch nach DIN EN ISO 9000ff zertifizie-
ren lassen. Neben dem GTS-Zertifikat, das sich auf das Ver-
fahren, das Personal fir das Thermische Spritzen und das
Produkt bezieht und damit den geforderten GTS-Qualitats-
standard anzeigt, bescheinigt das Zertifikat nach DIN EN
ISO 9000ff den Firmen ein funktionierendes Qualitats-
managementsystem. Dies entspricht genau dem Ur-
sprungsgedanken der Grinder der GTS. Wir wollen mit dem
GTS-Zertifikat mehr als ,,nur” die Ablaufe mit Schnittstellen
im Betrieb offen legen.

Das GTS-Zertifikat kann in keinem Fall mit einem Zertifi-
kat der DIN EN I1SO 9000ff verglichen werden, denn sie
unterscheiden sich klar und eindeutig in der Sache und in
den Zielen. Kein zukunftsorientierter Betrieb des Thermi-
schen Spritzens kann hier ausscheren. Konsequent prakti-
ziert ist das GTS-Zertifikat ein enormer Fortschritt und eine
wertvolle Bereicherung fir hren Thermischen Spritzbetrieb.

Um die GTS-Zertifizierung auch nach auféen in ihrer ange-
messenen Wichtigkeit zu prasentieren, werden wir in unse-
rem Mitgliederverzeichnis zuklnftig Hinweise geben, in
welcher Art und Form der GTS-Betrieb zertifiziert ist.

Der Kommentar der
GTS-Geschaftsstelle:

Bei wenigen GTS-Mitgliedern schwirrt manchmal noch
die irrige Meinung herum, bei der GTS-Zertifizierung beste-
he die Gefahr eines Know-how-Transfers.

An dieser Stelle will ich nochmals eindeutig und klar dar-
auf hinweisen, dal diese Berlhrungsangste (Stichwort
. Know-how-Diebstahl”) bei der GTS-Zertifizierung vollig
unbegrindet und falsch sind. Kénnen Sie mir erklaren, wie
bei der Prufung des Thermischen Spritzpersonals nach den
von der GTS vorgegebenen Multiple-choice-Fragen oder der
Demonstration, da lhre Thermische Spritzanlage reprodu-
zierbar spritzt, ein Know-how-Transfer stattfinden kann. Die
Produktpriifung ist freiwillig und Sie geben vor, was Sie zer-
tifiziert haben wollen. Geprift oder beobachtet wird dabel
nicht der Spritzprozel, sondern das Ergebnis — also das
Bauteil — wird auf seine Eigenschaften hin Uberprift. Wir,
die GTS, waren sicherlich bald am Ende, wenn Uber die
GTS-Zertifizierung ein Know-how-Transfer stattfinden kénn-
te. Es stellt sich die Frage, ob nicht Neider der GTS gezielt
solch ein Gerlcht in die Welt setzten, um Sie als GTS-Mit-
glieder zu verunsichern. Ich bin aber gerne bereit, bei etwai-
gen Zweifeln ein personliches Gesprach mit lhnen zu
flhren.

v/



GTS-Ehrenring

Als eine Auszeichnung besonderer Art verleiht die GTS
den GTS-Ehrenring an auftergewdhnlich verdienstvolle
Personen oder Pioniere des Thermischen Spritzens.

Wer hatte es zur Zeit mehr verdient als der von uns allen
geschétzte und verehrte Prof. Dr.-Ing. Dr.-Ing. E.h. H.-D.
Steffens von der Universitdt Dortmund. Mit seinen langjahri-
gen, auldergewdhnlichen und hervorragenden Verdiensten
auf dem Gebiet des Thermischen Spritzens hat Prof. Stef-
fens neue Impulse gegeben und Perspektiven geschaffen,
mit denen Sie als Mitglieder der GTS heute erfolgreich in
dieser Technologie tatig sein kénnen. Als Dank und Aner-
kennung dafir verleihen wir Herrn Prof. Dr.-Ing. Dr.-Ing. E.h.
Steffens den ersten GTS-Ehrenring.

Die Verleihung des Ehrenrings durch den GTS-Vorstand
findet anlaRlich des Ehrenkolloquiums zum 65. Geburtstag
von Prof. Dr. Ing. Dr.-Ing E.h. Steffens am 17. und 18. Okto-
ber in Dortmund statt.

Aufbau und Aktivitaten der GTS?

Die GTS entwickelt sich immer mehr zu einer Institution
fur das Thermische Spritzen, die heute nicht mehr weg zu
denken ist. Sie werden sich fragen: Wie ist die GTS heute
strukturiert, wie ist Sie aufgebaut?

Hierzu einige Informationen:

Wir haben mittlerweile 84 GTS-Mitglieder, die sich wie
folgt verteilen:

Tabelle 1 zeigt den Anteil der Vollmitglieder und der for-
dernden Mitglieder, in Tabelle 2 wird das Eintrittsjahr der
Mitglieder in die GTS aufgezeigt, und Tabelle 3 zeigt die
Mitarbeiterstruktur der GTS-Mitglieder:

Der GTS-Vorstand hat zum bisherigen Beirat ein weite-
res Mitglied dazu gewinnen kénnen (siehe ,, Zusammenset-
zung des GTS-Vorstandes™ Seite 6): Neben Prof. Dr.-Ing.
Dr.-Ing. E.h. Hans-Dieter Steffens und Dr. Bruno Walser
wird uns nun auch Direktor Dr. Rainer R. Schlicher von der
Linde AG in unseren Zielen unterstitzen. An dieser Stelle
mdchte ich mich im Namen der GTS-Vorstandschaft bei
unserem Beirat bedanken, der uns mit wertvollstem und
wichtigem Rat zur Seite steht.

Das herausragende Ereignis in letzter Zeit fUr das Ther-
mische Spritzen war die Thermische Spritzkonferenz
.TS'96" vom 6. bis 8. Marz 1996 in Essen. Auch an anderer
Stelle in diesem GTS-Strahl wird noch Uber diese Veranstal-
tung berichtet.

« =
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Bild 3 und 4:
Unser GTS-Messestand auf der TS'96

Wir, die GTS, waren dort mit
einem eigenen Stand vertreten, der
groRes Interesse erweckt hat. Beim
Eroffnungsrundgang konnten wir
unter anderen die Herren J.

b fomp

g ket
it dos Thermishe Syt

Westermann, parlamentari-

scher Staatssekretar beim

Ministerium fur Wirtschaft des

Landes Nordrhein-Westfalen,

Dr. K. Narnberg, DVS-Prési-

dent, und Prof. Dr.-Ing. D. von
Hofe, DVS-Hauptgeschaftsfih-
rer, (Bild 5 + 6) auf unserem
Stand begrien. Ausfuhrlich
lieken sie sich Uber unsere
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Tabelle 1: Mitgliederstruktur 15k
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3 30 Tabelle 2: Beitrittsjahre
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10 H
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0
Unter- bis 10 11-20 21-50 iiber 50 Fidrdernde:
unternehmen Beschaltigte Beschaftigte Beschaftigle Beschaftigte  Mitglieder

Tabelle 3: Mitarbeiterstruktur

Ziele und Aktivititdten berichten. Zahlreiche GTS-Mit-

gliedsfirmen zeigten anldRklich der Leistungsshow auf
eindrucksvollen Standen ihre grof3e Kompetenz auf dem
Gebiet des Thermischen Spritzens (siehe ,, GTS-Mitglieder
auf der Leistungsshow der TS'96").

Die GTS hatte die organisatorische und finanzielle
Abwicklung des Firmenabends anlalilich der Leistungsshow
Ubernommen. Auch hier konnten wir fast alle Teilnehmer
der TS 96 begriften und wir kénnen voller Stolz sagen: es
war eines der Highlights der Konferenz.

Y



SULZER METCO DIAMOND JET-HYBRID SYSTEM

WIR "GEBEN GAS" FUR IHRE OPTIMALE
HOCHLEISTUNGS - BESCHICHTUNG

Ihre Frage nach der Qualitat der Be-
schichtung wird heute nicht mehr
vom Brennstoff entschieden. Ob
Gas - oder Flussigbrennstoff — das
Ergebnis ist gleichwertig. Bei der
Kostenfrage dagegen entscheidet
Gas eindeutig fur sich! NatUrlich arbeitet das
SULZER METCO DJ-HYBRID SYSTEM nach den
Kriterien der ISO Normen. Das gilt flr die Anlage
wie flr die Spritzzusatz-Werkstoffe. Sie kénnen
daher sicher sein: Die von |hnen definierte Schicht-

qualitat fur Ihre Produkte wird durch-

gehend eingehalten — vom ersten

bis zum letzten Bauteil!

SULZER METCO beweist Tag fur Tag,

daB Hochleistungs-Beschichtungen

unter industriellen Produktionsbedin-
gungen zu vernlUnftigen Kosten realisierbar sind.
Entscheiden Sie sich far das Verfahren, dem die
Zukunft gehort. SULZER METCO DJ - HYBRID
SYSTEM - unser Beitrag zur Erhodhung lhrer
Wertschdpfung!

SULZER METCO

SULZER METCO (DEUTSCHLAND) GMBH
Am Eisernen Steg 65795 Hattersheim
Telefon 06190/8090 - Fax 06190/73902




Bild 5: Dr. von Hofe, DVS-Hauptgeschéftsfiihrer auf dem
GTS-Stand

Bild 6: GTS Vorstandsmitglied, Prof. Lugscheider mit Staats-
sekretiar Westermann und DVS-Hauptgeschaftsfiihrer von Hofe
im Gespréach auf dem GTS-Stand

Dank des DVS konnten wir einen maglichen finanziellen
Verlust ausgleichen, der durch die Weigerung einer belgi-
schen Firma drohte, die vereinbarten Anteilskosten fur die-
sen Abend zu bezahlen. Sie, liebe GTS-Mitglieder, sollten
auch hier beim Umgang mit solchen Firmen zukunftig
bedenken, dal3 solche Trittbrettfahrer sich nur in Aktivitaten
anderer sonnen ohne selbst etwas beizutragen.

Der von der GTS eingefihrte Informationsdienst (ber
Patente des Thermischen Spritzen (seit Januar 1996 wur-
den 16 Patente zur Information weitergeleitet) fand bei
unseren Mitgliedern grof3en Anklang. Sie haben uns damit
ermutigt, diese Serviceleistung fortzufiihren.

Die Offentlichkeitsarbeit der GTS lauft auf Hochtouren.
In Zusammenarbeit mit einer Journalistin konnten wir in ver-
schiedenen Zeitschriften Informationsartikel (siehe ,GTS im
Spiegel der Presse” Seite 15ff) plazieren, die einige Reso-
nanz hervorriefen. So konnten wir mehrere Anfragen inter-
essierter Leser zur GTS verzeichnen.

Sie sehen, wir sind dabei, uns auch als GTS bekannt zu
machen um unserer Interessengemeinschaft — und damit
jedem einzelnen Mitglied — den Stellenwert zu erarbeiten,
den sie mit ihrem grof3en Engagement verdient.

Auch auf die Gefahr hin, mich zu wiederholen: wir alle
kénnen mit Stolz sagen: ,,Wir sind wer”. Und wir werden
alles daran setzen, auch zuklnftig die hohen Ziele der GTS
von niemandem auch nur im geringsten verwassern zu las-
sen.

Deshalb - liebe GTS-Mitglieder - herzlichen Dank fir lhre
Unterstutzung und weiter so!

Ihr

Peter Heinrich
(geschaftsfuhrender Vorstand)

Anzeige

SchweiBtechnische Minchen

Lehr- und
Versuchsanstalt L
SLV Miinchen GmbH

Thermisches Spritzen

Aushildung zum Spritzfachmann
European Thermal Spraying
Specialist (ETSS) nach EWF-Richtlinie

| Mit dieser
| Zusatzausbildung wer-
=== @ den umfangreiche
/ S, % Kenntnisse zum
e fACHGErECh-
Ui I e Finsatz
der
Spritztechnik
vermittelt. Dem
" qualifizierten
Spritzfachmann
kénnen damit viel-
faltige und verant-
wortungsvalle Auf-
gaben (bertragen wer-
den. So wird fiir das Erlangen von
Qualitaitsmanagement-Zertifikaten nach DIN
EN IS0 9000 ff. und auch nach GTS-Richt-
linie vom Spritzbetrieb eine eigenverantwort-
liche Spritzaufsicht bendtigt.

UROPEAN WELDING
FEDERATION

Fiir den Schweififachingenieur bietet sich die
Spritzfachmann-Aushildung als Zusatz-
qualifikation insbesondere dann an, wenn er
im Betrieb die Verantwortung fiir die Her-
stellung von Spritzschichten oder fir deren
Zukauf hat.

Zukiinftige EN-Normen im Bereich der
Spritztechnik werden die EWF-Aushildung
zum Spritzfachmann als Qualifikation im
Rahmen der Normen fiir Qualitdtssicherung
und fir die Spritzaufsicht anerkennen.

Zum Lehrgang zugelassen ist Spritzpersonal
mit Meisterqualifikation. Thermische Spritzer
mit langjahriger Erfahrung missen eine
Eingangspriifung ablegen.

Termin:
Teil A 22.01. — 31.01.1997
Teil B 24.02. — 07.03.1997

Nahere Informationen erhalten Sie von
Frau Dipl.-Ing. A. Ohliger
Tel. 089-12 68 02-29

SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstait
SLV Miinchen GmbH

SchweiBtechnische Lehrwerkstétte der
Handwerkskammer fiir Miinchen und
Oberbayern

Akkreditiert und anerkannt als Ausbil- D

dungs-, Uberwachungs-, Priif- und V

Zertifizierungsstelle (fiir SchweiBtechnik) s
®

i Midnchen,
Schweiftechnische Lehr- und

Versuchsanstalt SLV Miinchen GmbH @
Schachenmeierstr. 37 - D-80636 Minchen
Tel. 089-12 68 02-0 - Fax 08912 39 39 11




AMPERIT®

Spritzpulver fir Hochleistungsanwendungen

A »

s

H.C. Starck GmbH & Co KG
Postfach 10 48 08
40039 Diisseldorf
Tel. 02 11/38 85-0

e Flugtriebwerke

® Dampf- und Gasturbinen
e Automobilbau

e Elektronik

® Petrochemie

e Papiererzeugung

e Druckmaschinenbau

e Textilindustrie

1 NiCoCrAlY gasverdlst

2 Ni-C 85/15 dicht umhallt

3 WC-CrC-Ni 73/20/7 gesintert

4 Zr0,-Y,0, 93/7 agglomeriert gesintert

H.C. Starck/\

/

H.C. Starck gehdrt zur Bayer-Gruppe

Y

Die Fithrungsmannschaft
der Gemeinschaft Thermisches Spritzen

Vorstand

1. Vorstand

Dr.-ing.
Hartwig Reimann

1. Stellvertreter 8
Obmann
E des Qualltétsausschusses

Geschallsfulrender
“ Vorstand

Prof. Dr-ing.
Dieter Bahme 0. Rainer Sehlicher

geb 1942 9o 1954

Anita Schmitt

Berichtigung:

Leider ist uns bei der letzten Ausgabe des GTS-
Strahl's Nummer 3 ein Fehler in der Namens-
und Téatigkeitsangabe von Herrn Prof. Dr.-Ing.
Dr.-Ing. E.h. Hans-Dieter Steffens unterlaufen.

Im Bild sehen Sie die richtiggestellte
und aktualisierte Fihrungsmannschaft
mit Glltigkeit September 1996.

die Redaktion



Bl Ehrenring-Verleihung
Prof. Dr.-Ing. Dr.-Ing. E.h.
Hans-Dieter Steffens

Erstmalig verlieh die Gemeinschaft Thermisches Sprit-
zen dieses Jahr ihren Ehrenring. Hochrangige Personlichkel-
ten, die sich in besonderer Art und Weise um die Thermi-
sche Spritztechnologie in Deutschland verdient gemacht
haben, sollen mit dieser Auszeichnung geehrt werden.

Als erstem Tréger des Ehrenringes wurde Herrn Prof.
Dr.-Ing. Dr.-Ing. E.h. Hans-Dieter Steffens, Inhaber des
Lehrstuhls fur Werkstofftechnologie der Universitat Dort-
mund, am 17. Oktober diese Auszeichnung Uberreicht. Die
Verleihung erfolgte anlaRlich des Ehrenkolloguiums zu sei-
nem 65. Geburtstag an der Universitat Dortmund durch den
Vorsitzenden der GTS, Herrn Dr.-Ing. H. Reimann.

Herr Prof. Dr.-Ing. Dr.-Ing. E.h. Hans-Dieter Steffens
begann im Jahr 1956 seine Tatigkeit am Institut fir Werk-
stoffkunde an der Technischen Hochschule Hannover unter
der Leitung von Prof. Matting, der sich schon damals mit
dem Metallspritzen beschaftigte. Mit seiner Dissertation
Uber , Haftung und Schichtaufbau beim Lichtbogen- und
Flammespritzen” schuf Hans-Dieter Steffens
bereits 1963 ein Standardwerk Uber die wis-
senschaftlichen Grundlagen der Lichtbogen-
und Flammspritztechnik.

Hans-Dieter Steffens widmete sich bereits
friih der spritztechnischen Verarbeitung von
Stahlen und deren Reaktion mit der umge-
benden Atmosphare. Dies fihrte zur Verlage-
rung des Prozesses in ein Vakuum bzw. eine
Schutzgasatmosphére. Diese Arbeiten stellte
er 1967 in seiner Habilitation vor. 1978 gelang
es ihm, als erstem Lehrstuhl in Deutschland,
eine kommerzielle Vakuumspritzanlage zu
installieren. In der Folgezeit erfolgten umfang-
reiche Untersuchungen zum Spritzen von sau-
erstoffsensiblen Werkstoffen, so auch den
Refraktarmetallen.

Als engagierter Lehrer flihrte er als einer
der Ersten die Oberflachentechnik als Pflicht-
vorlesung in den Hauptstudiengang Werkstof-
fe ein und legte damit den Grundstein, die Beschichtungs-
technologien in das Basiswissen junger Ingenieure aufzu-
nehmen.

Neben seinem fachlich - wissenschaftlichen Engage-
ment setzte sich Hans-Dieter Steffens auch organisatorisch
und institutionell in besonderem Mal3e fur die thermische
Spritztechnik ein. Ihm gelang die Umsetzung der For-
schungsergebnisse in industrielle Anwendungen als Mitbe-
grinder und langjahriger Leiter der Arbeitsgruppe flr ange-
wandte Materialforschung in Bremen, dem heutigen IFAM.
Schwerpunkte seiner Arbeit lagen vor allem auf der Gltesi-
cherung und Qualitdtskontrolle bei Beschichtungsverfahren
und ihre Verankerung in international glltigen Richtlinien.

So engagiert sich Hans-Dieter Steffens konsequent im
International Institute of Welding, im Standing Committee
of Thermal Processes, im Europaischen Rat fir Kooperation
in der Schweiltechnik sowie im Deutschen Verband fir
Schweiltechnik, in dem er bereits Uber 3 Jahrzehnte der
Arbeitsgruppe Thermisches Spritzen angehort. Er war von
1968 bis 1983 Vorsitzender des Gemeinschaftsausschules
AG V7/AA 14 Thermisches Spritzen. In dieser Zeit war er
deutscher Delegierter im ISO/TC107/SCbE |, Thermisches
Spritzen”. Unter seinem Vorsitz wurden zahlreiche Normen
und Normentwidirfe zu den Themen Spritzzusatze, Aus-
fihrung von Spritzarbeiten und Priifung der Spritzschichten
erarbeitet, die auch heute noch Grundlage aktueller Nor-
mung sind. Seit Uber 25 Jahren ist Hans-Dieter Steffens
Mitglied des Forschungsrates des DVS und seit 1990 als
Vorsitzender des Technischen Ausschusses Mitglied des
DVS-Prasidiums. Weiterhin ist er langjahriger wissenschaft-
licher Gutachter in zahlreichen in- und ausléndischen
Gremien der Flgetechnik.

Ansicht des begehrten Ehren-Ringes

Sein gesamtes berufliches Schaffen stand von Beginn an
im Dienste des Thermischen Spritzens, der Name Hans-Die-
ter Steffens steht national ebenso wie international far
hochste Kompetenz und Sachverstand. Wir gratulieren
Herrn Prof. Dr-Ing. Dr-Ing. E.h. Hans Dieter Steffens zu sei-
nem besonderen Geburtstag und der Verleihung des Ehren-
ringes der ,,Gemeinschaft Thermisches Spritzen” und wun-
schen ihm fur seine Zukunft sowohl in beruflicher, als auch
in privater Hinsicht alles erdenklich Gute, weiterhin viel
Erfolg und Zufriedenheit.

Univ. Prof. Dr.-techn. E. Lugscheider
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B Normung auf dem Gebiet ‘.‘.
des thermischen Spritzens g-s

1 Leistungen der Normung

Normung entsteht am runden Tisch (siehe Bild 1), an
dem sich Hersteller, Handel, Verbraucher, Handwerk,
Dienstleistungsunternehmen, Wissenschaft, technische

Bild 1: Der runde Tisch

Oberwachung, Arbeitgeber, Gewerkschaften, Staat, kurz: — kurzgefalt: den rationellen Einsatz der verfligharen Res-
jedermann, der ein Interesse an der Normung hat, zusam- sourcen an Kapital, Arbeit, Energie und Intelligenz be-
mensetzen, um den Stand der Technik zu ermitteln und in glinstigen.

Normen niederzuschreiben.

Dieser runde Tisch ist national der Gemeinschaftsaus- H =
schul® NAS/DVS AA 14/AG V 7 ,Thermisches Spritzen und e EI‘gEbI‘IISSG und Zusammenhange
thermisch gespritzte Schichten”, europdisch das CEN/TC Die Einschatzung der Normungsarbeit Uber thermisches
240 ,Thermisches Spritzen und thermisch gespritzte Spritzen hat sich im Zusammenhang mit der Vollendung des
Schichten” und weltweit das ISO/TC 107/SC b européischen Binnenmarktes ab 1993 und seit Grindung
. I'hermisches Spritzen”. des CEN/TC 240 im September 1990 grundlegend geandert
und weitgehend auf die europaische Ebene verlagert. Deut-
Aufgrund der kompetenten Erstellung entstehen lich friiher in diesem Bereich begonnene internationale Nor-
Normen, die mungsaktivitdten hatten bisher nur zu einer internationalen
— den allgemeingultigen Erkenntnisstand erfassen und Norm gefihrt.
jedermann zur Anwendung freistellen
— Transparenz, Vergleichbarkeit und Leistungsdarstellung Fur die europaische Normung mufte deshalb auf den
von Waren und Diensten ermdglichen aufgrund aner- Bestand nationaler Normen zurlickgegriffen werden bzw. es
kannter Grundlagen wurden neue Normen entwickelt.

—  Wettbewerbsverzerrungen vermeiden und Wettbe-
werbsfahigkeit verbessern,

EN/prEN Titel A b b hang mit Zusammenhang mit

Nummer ISO (IDT*) DIN (IDT*)

EN 582 Thermisches Spritzen — Ermittlung der Haftzugfestigkeit 1993 ISO/DIS 14916 DIN EN 582

EN 657 Thermisches Spritzen — Begriffe, Einteilung 1994 ISO/DIS 14917 DIN EN 657

EN 1274 Thermisches Spritzen — Pulver — Zusar zung - T ische Lieferbedingungen ' | 1996 wi? DIN EN 1274

EN 1395 Abnahmebedingungen von thermischen Spritzanlagen 1996 1ISO/WI 142312 DIN EN 1395

EN 22063 Metallische und andere ische Schichten, th isches Spritzen, Zink, 1993 IS0 2063 DIN EN 22063
Aluminium und ihre Legierungen

prEN ISO 14918 Thermisches Spritzen - Prifung von thermischen Spritzern 1996 ISO/DIS 14918 E DIN 32531-1

prEN 1SO 14920 Thermisches Spritzen — Spritzen und Schmelzen thermisch gespritzter Schichten von 1996 ISO/DIS 14920 E DIN 32531-20
selbstflieBenden Legierungen

preEN ...") Qualitdtsanforderungen an thermisch gespritzte Bauteile - ISO/CD 1492241 E DIN EN 32531-10")
Teil 1: Richtline zur Auswahl und Anwendung

prEN ...") Qualitatsanforderungen an thermisch gespritzte Bauteile — ISO/CD 14922-2 E DIN EN 32531-11")
Teil 2: Umfassende Qualitdtsanforderungan beim thermischen Spritzen

preN ...") Qualitatsanforderungen an thermisch gespritzte Bauteile — ISO/CD 14922-3 E DIN EN 32531-12")
Teil 3: Standard-Qualitatsanforderungen beim thermischen Spritzen

prEN ...") Qualitdtsanforderungen an thermisch gespritzte Bauteile — i ISO/CD 14922-4 E DIN EN 32531-13")
Teil 4: El Qualita forderungan beim thermischen Spritzen

prEN ...") Drihte und Stidbe zum thermischen Spritzen ISO/CD 14919

Vorhaben:

- Nachbehandlung von thermischen Beschichtungen ISO/CD 14924

- Verfahren zur Anwendung thermischer Spritzschichten fir Bauteile im Maschinenbau ISO/CD 14921

- Priifung und Charakterisierung thermischer Spritzschict ISO/CD 14923

- Spritzaufsicht — Aufgaben und Verantwortung -

Erlauterung der FuBnoten und Abkdrzungen:

*) IDT bedeutet: ISO oder DIN ist mit europaischer Norm/Norm-Entwurf IDENTISCH: Inhalt vollstandig und unverdndert; Aufbau formgetreu.
1} In Vorbereitung; Verdffentlichung wird im Laufe des Jahres 1996 erwartet.
2) Im Kurzverfahren {(fast track procedure) zur Verdffentlichung als ISO-Entwurf vorgesehen.

Tabelle 1: Ubersicht (iber erstellte/zum Druck verabschiedete europdische Normen/Norm-Entwiirfe flir den Bereich Thermisches

Spritzen (Juni 1996)
& / §



Qualitat

+ Y

v

Qualititseinfluf

Qualitidtsbeschreibung

Qualititsnachweis

» Vertrag » Betriebliche

» Anwendungsnorm

» Bauteilanforderungen

z. B. DIN EN 657

z. B. DIN 65144

z. B. DIN EN 1395

Bewertung **)

*) z.Z.in Vorbereitung
**) Normungserfordernis ist noch zu prifen

Qualititsanforderungen
- Auswahl/Anwendung
z. B. E DIN 32531-10 %)
- Leistungsdarstellung
z. B. E DIN 32531-11/13 %)

- zeichnerische Angaben **)

» Fertigungsunterlagen

vorlidufige Spritzanweisung **)

» charakteristische Eigenschaften
z. B. DIN EN 22063, prEN ....*)

» dokumentierte Werkstoffe,
z. B. DIN EN 10204

v

geeignete Zusitze
z. B. DIN EN 1274

v

Spritzanweisung **)

+» Verstindigungsgrundlagen

v

spritztechnisches Personal
- thermischer Spritzer
nach E DIN 32531-1
- Spritzaufsicht nach prEN ....*)

+» Verfahrens-, Arbeits- oder
Bauteilpriifung **)

L

Priifung der Spritzschicht,
z. B. DIN EN 582, DIN 50101-1/-2,
DIN 50950

+ Fertigungseinrichtung

Bild 2: Qualitidtsbestimmende Merkmale

Aufgrund der Verpflichtung zur Ubernahme von européi-
schen Normen in das jeweils nationale Normenwerk ist eine
unmittelbare Beeinflussung des Regelwerkes der einzelnen
CEN-Mitglieder gegeben. Die Ubernahmeverpflichtung
bewirkt, daf die EU-Mitgliedsstaaten verbindlich und die
EFTA-Staaten - sofern sie der jeweiligen europaischen
Norm zugestimmt haben - die europdische Norm identisch
in ihr nationales Normenwerk Ubernehmen, das heilt, eine
europaische Norm ersetzt somit bis zu 18 unterschiedliche
nationale Normen. Damit wird eine verlafdliche Harmonisie-
rung und Gleichwertigkeit erreicht.

Tabelle 1 enthélt eine Ubersicht Gber im CEN/TC 240
erstellte europdische Normen (EN) bzw. europaische Norm-
Entwirfe (prEN) und deren Zusammenhang mit DIN- und
ISO-Normen sowie (iber weitere Normungsvorhaben.

Mit finf europaischen Normen und sieben verdffentlich-
ten oder vorbereiteten europaischen Norm-Entwdrfen ist
ein wichtiger Bestand geschaffen worden, der eine Basis
bhildet fur die Ergénzung hierauf aufbauender Normen. Die
erstellten wie auch die geplanten Normen lassen den Wan-
del der Normungsbestrebungen deutlich erkennen, deren
Ziel bisher die begleitende und beschreibende Harmonisie-
rung von einzelnen Themenbereichen fir das thermische
Spritzen war und die sich nunmehr zur Erarbeitung von Nor-
men fur die Leistungsdarstellung und die Qualitatssicherung
entwickeln.

Den spritztechnischen Fachgrundnormen liegen zwei
grundsatzliche Uberlegungen zugrunde:

— Sie fassen bewahrte und allgemeingultige Festlegungen
zusammen, jedoch nicht im Sinne der Verallgemeine-
rung, vielmehr wird das gesamte Spektrum von hohen
bis niedrigen Anforderungen erfal3t, so daf fir den
jeweiligen Anwendungsfall die Auswahl durch Bezug-
nahme und - gegebenenfalls auch durch Einschrénkung -
getroffen werden kann.

— Die Spritzschicht wird als Einheit und Konstruktionsele-
ment angesehen; die an sie gestellten Anforderungen
mussen fur die gleiche Qualitdt unabhédngig vom Einsatz-
gebiet erfullt werden.

Bild 2 ordnet die verfigbaren Normen/Entwurfe nach
den gualitdtsbestimmenden Merkmalen im Sinne einer
Bestandsaufnahme und einer Bedarfsermittlung. Danach ist
zu prifen, ob Normen erforderlich sind, z.B.

— (ber zeichnerische Darstellung zur Kennzeichnung der
Spritzschicht und zur Beschreibung der charakteristi-
schen Eigenschaften

— Uber vorlaufige/bestatigte Spritzanweisung mit Angaben
der die Spritzschicht beeinflussenden wesentlichen Ein-
fluldfaktoren/Parameter und Uber spritztechnische Auf-
sicht

— Uber Verfahrens-, Arbeits- oder Bauteilpriifung zur Lei-
stungsdarstellung der Betriebe.

Da Normen den Stand der Technik darstellen, reflektie-
ren sie auch die Gegebenheiten in den Fertigungsstatten,
und die Fertigungsstatten missen sich in den Normen wie-
derfinden. Damit spricht die Normung jeden Fertigungsbe-
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trieb unmittelbar an. Die Betriebe mussen die ihre Fertigung
betreffenden Normen kennen und insbesondere dann
anwenden, wenn Vertrdge, technische Verordnungen oder
andere technische Regeln die Anwendung bestimmter Nor-
men vorschreiben. In dem Umfang, in dem die passenden
Normen konsequent angewendet werden, werden die Vor-
teile erkennbar, und es erhoht sich auch deren Nutzen.
Durch mit den vorliegenden Normen abgestimmte Vorga-
ben fir Qualitédtseinfluf3, Qualitatsbeschreibung und Qua-
litdtsnachweis werden der Betrieb und seine Fertigungs-
statte transparent und vertrauenswdrdig. Diese Vertrauens-
wrdigkeit findet ihren Ausdruck durch die angemessene
und gleichbleibende Qualitat des hergestellten Produktes
und kann als wetthewerbswirksame Dokumentation
bestatigt werden entweder durch den Betrieb selber als
Herstellerbescheinigung oder Betriebsbeschreibung oder
durch eine neutrale Zertifizierung von Betrieb und/oder Pro-
dukt, zum Beispiel durch die Gemeinschaft Thermisches
Spritzen e.V.

Die dokumentierte Vertrauenswurdigkeit wiederum ist
die Grundlage fir die gegenseitige Anerkennung vergleich-
barer Leistungen durch unterschiedliche abnehmende oder
zustandige Stellen.

3 Ausblick

Mit den europaischen Normen erdffnet sich die Méglich-
keit, ein aktuelles Normenwerk zu schaffen, in das die bei
der nationalen und weltweiten Normung gewonnenen
Erfahrungen und Ergebnisse eingebracht werden kénnen.

Freier Waren- und Leistungsaustausch benotigen ein
harmonisiertes Regelwerk, um technische und wirtschaftli-
che Verzerrungen zu vermeiden und statt dessen unter
Berlcksichtigung der Leistungsfahigkeit, der Umwelt und
der Sicherheit die wirtschaftliche Entwicklung und den ver-
mehrten Einsatz des thermischen Spritzens zu férdern.

Fehlende europa- und weltweit eingefiihrte Normen
fahren zu Qualitatsunterschieden, zum Beispiel bei Geraten,
Spritzzusatzen, Spritzeinrichtungen, Spritzteilen, die negati-
ve Einwirkungen auf das thermische Spritzen haben und die
den Einsatz und die Anwendung deutlich mindern kénnen.

Mitgliedsfirmen der Gemeinschaft Thermisches Spritzen
sitzen am runden Tisch des Interessenausgleiches und der
Erstellung des notwendigen Regelwerkes Uber thermisches
Spritzen. Sie schaffen damit dem thermischen Spritzen flan-
kierende MalRnahmen flr eine allgemeine Anerkennung,
eine wachsende Anwendung und ein verlalliches Qualitats-
konzept.

F. Zentner, Berlin

Anzeige

Neue Impulse in neuen Raumen!

Das RHV-Spritzzentrum hat im Frihjahr 1996 neue Produktionsrdume im Industriegebiet ,Eisental®

EisentalstraBe 27, 71332 Waiblingen, bezogen.

Mit der gleichzeitigen Einflihrung der EURO-NORM ISO 9002 (International Standards Organization) und einer
zusatzlichen Personen- und Produktionsmittelzertifizierung nach Richtlinien der GTS stellen wir uns den Anfor-

derungen der Gegenwart.

Mit diesermn Neubau und einem effizienten Hattrick einer perfekten Qualitatssicherung ,Made in 1996" haben wir
uns eine grundlegende Neuorientierung flir das thermische Spritzen in unserem Unternenmen gestellt.
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B Riickblick Thermische Spritzkonferenz
TS'96

Zum nunmehr dritten Mal hatte der Deutsche Verband
fiir Schweilktechnik e.V. das interessierte, internationale
Publikum zu seiner Thermischen Spritzkonferenz eingela-
den. Nach der TS '90 in Essen und der TS '93 in Aachen
kamen vom 6. bis 8. Mérz 1996 Uber 450 Teilnehmer aus
23 Landern wiederum in Essen zusammen, um neueste
Trends und Entwicklungen im Bereich des thermischen
Spritzens zu diskutieren.

In schon gewohnter Weise bot auch die Thermische
Spritzkonferenz '96 ein breit gefachertes Angebot aus Fach-
vortragen, einer sehr ansprechenden Posterschau, verschie-
denen Workshops, dem Industrieforum, einem Bauteil- und
Applikationsforum, der Expertenborse, einem Filmforum
und nicht zuletzt einer sehr umfangreichen Firmenleistungs-
schau. Erneut konnte hierdurch nicht nur der fachkundige =
Konferenzbesucher angesprochen werden, sondern gerade GTS-Geschaftsfiihrer Peter Heinrich mit Staatssekretér
auch den Interessenten mit hislang wenigen Beriihrungs- Westermann am GTS-Stand
punkten zu dieser Thematik wurden vielféltige Informatio-
nen und sachkundige Ansprechpartner zur Verfigung
gestellt.

Mit der Eréffnung der Firmenleistungs-
schau durch Herrn Dipl. Okonom J. Wes-
termann, parlamentarischer Staatsse-
kretar beim Minister fir Wirtschaft, Mit-
telstand, Technologie und Verkehr des
Landes Nordrhein-Westfalen, wurde der
erste Vortragsblock der Konferenz been-
det. 27 ausstellende Firmen zeigten hier
zwei Tage lang einen reprasentativen
Querschnitt durch ihr breites Angebots-
spektrum, vom Anlagenhersteller, Werk-
stoff- und Gaselieferant (iber den
Beschichtungsexperten bis zu beraten-
den Einrichtungen waren nahezu alle
Sparten des Gebietes Thermisches Sprit-
zen vertreten. Die Ausstellungsflache
war gut in die gesamten Raumlichkeiten
der Konferenz integriert, die einzelnen
Firmenflachen professionell gestaltet, so
daR der Kontakt zu diesen Firmen auch
far ,,nicht-Insider”" unkompliziert und
erfreulich offen ausfiel.

Nach den Begrifiungsreden
des geschaftsfihrenden Prasidial-
mitgliedes des DVS, Prof. D. von
Hofe und des Vorsitzenden der
Programmkommission Prof. E.
Lugscheider, bildete der Plenarvor-
trag ,,Mégliche Wachstumsrich-
tungen und Potentiale fur die ther-
mische Beschichtungsindustrie”
den geeigneten fachlichen Ein-
stieg in die ,Drei-Tage-Veranstal-
tung”. In dieser erstmalig organi-
sierten Einfuhrungsrede ent-
wickelte Herr Dr. Bruno Walser,
Sulzer Metco Holding AG, aufbau-
end auf einer kritischen Bewer-
tung der aktuellen Situation im
Bereich thermischer Beschichtun-
gen, seine Vision Thermisches
Spritzen fUr die nachsten Jahre,
der besonders aufgrund der Sach-
lichkeit eine sehr positive Reso-
nanz beschieden war.

Hauptreferent Dr. Walser

Die sich anschlieféenden ersten Vortragsreihen, ,Anla-
gentechnik und Verfahrenstechnik” sowie , Zusatzwerkstof-
fe" stiegen dann direkt in die Details dieser Themengebiete
ein. Die internationalen Redner stellten neueste Anlagen-
entwicklungen ebenso fachkundig vor, wie mafigeschnei-
derte Werkstoffkonzepte und praktische Erfahrungen im All-
tag des Beschichters. Die Ausgewogenheit der Vortrage
sowohl bezlglich der Firmenzugehérigkeit der Referenten
als auch deren Nationalitét tat ein Ubriges, um den Besu-
chern einen umfassenden Einblick in die jeweiligen Thema-
tiken zu gewahren.

Herr Theo Steine, Fa. Castolin, wird als
neues Mitglied vom Vorstand Herrn Dr.
Reimann begriif3t
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tes Themenspektrum behandelt, waobei vor allem die gelun-
gene Mischung aus eher grundlagenorientierten Vortréagen
und sehr anschaulichen Praxisbeitrdgen Uberzeugte.

Die Nachmittagsveranstaltung war dann flr Kurzreferate
im Industrieforum reserviert, innerhalb dessen einzelne Fir-
men ihre spezifischen Neuerungen und Angebotspaletten
vorstellten. Gleichzeitig hatte der Besucher die Gelegenheit,
die in der Firmenleistungsschau integrierte Posterausstel-
lung zu besichtigen und Detailfragen mit den nun vor Ort
anwesenden Autoren zu diskutieren. Dieser Teil der Konfe-
renz ging gegen Abend fliefiend in den nun schon obligatori-
schen Firmenabend Uber. Die ausstellenden Firmen hatten
hierzu unter der Regie des Hauses Linde AG auf der Lei-
stungsschau nicht nur fir das leibliche Wohl ihrer Géste
gesorgt, ein Preisausschreiben der Firma Sulzer Metco AG
und vor allem der unermudliche Herr Heinrich mit dem Fahr-
radkonditionstest von Linde sorgten fur Stimmung bis spat
in die Nacht.

Der dritte Tag wurde durch einen zentralen Workshop
eingeleitet. Unter der Leitung vom Vorsitzenden der Pro-
grammkommission, Herrn Prof. E. Lugscheider, standen
erfahrene Vertreter flihrender Firmen auf dem Gebiet des
Thermischen Spritzens den Fragen des Publikums Rede
und Antweort. In kurzen Statements zu aktuellen Themen-

Gesprédch auf hoher Ebene: Dr. Kraume (stellv. Haupt-
geschaftsfihrer des DVS) und Prof. Lugscheider

Am Nachmittag wurden in der Fortfihrung
der zuvor begonnenen Vortragsreihen Beitrage
Uber verschiedene Anlagenneuerungen angebo-
ten, vom reaktiven Plasmaspritzen, RheoSprit-
zen und Varianten des Hochgeschwindigkeits-
spritzens Uber das Induktionsplasmaspritzen
zum Sonarc-Prozel3. Parallel wurden Grundlagen-
arbeiten Uber TiC-Ni-Spritzschichten, Ferro-
chrom- und Aluminiumoxid-Titanoxid-Schichten
ebenso vorgestellt, wie allgemeiner gehaltene
Beitrage zu hartmetallahnlichen Werkstoffen
oder Hochtemperatur-Erosionsschutzschichten.

In drei parallelen Workshops wurden am spéa-
teren Nachmittag die Themengebiete , Aspekte
des Arbeits- und Umweltschutzes”, ,Qua-
litdtsmanagement” und ,mechanische und ther-
mische Nachbehandlung und Entfernung von
Spritzschichten” erarbeitet. Unter der fachkundi-
gen Leitung der Herren Dipl.-Ing. I. Grothe, Prof.
D. Béhme und Dr. H. Reimann steuerten gestan-
dene Praktiker ihr Wissen bei, um in teilweise :
lebhaften Diskussionen mit den Zuhérern Antworten auf GTS-Mitglieder in ,,entspannter” Haltung unter sich
aktuelle Fragestellungen zu diesen Themenkomplexen zu
erarbeiten. Auch bei diesen Veranstaltungen kamen wieder
Fachleute als auch ,,Newcomer” des thermischen Spritzens
voll auf ihre Kosten.

Nach einer mehr oder weniger langen Nacht anldRlich
des traditionellen Begrtungsabends war der zweite Tag
der Konferenz zunédchst wieder den Vortragsveranstaltun-
gen gewidmet. Wiederum in zwei Parallelsessions wurden
die Themen ,Anwendungstechnik und Problemlésungen®,
.Schichteigenschaften”, ,,PTA/Lasertechnik” und ,,Vor- und
Nachbehandlung” behandelt. Von bioaktiven Plasma-Spritz-
schichten, Uber VPS-gespritzte Brennstoffzellelemente bis
zu thermisch beschichteten Sieben flr die Salzindustrie und
Korrosionsschutz in Dampfleitungen wurde dabei ein brei-

g -t
Neues amerikanisches GTS-Mitglied

Ron Smith, Président der ASM Thermal
Spray Society mit Dr. Paul Jokiel, Hilti AG
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stellungen stellten sich die Referenten zunachst dem Audi-
torium vor, woraus sich sehr schnell eine angeregte Diskus-

sion zwischen dem Podium und dem Fachpublikum ent-
wickelte, in deren Mittelpunkt die zuklnftigen Tendenzen
und Richtungen im Bereich des Thermischen Spritzens
standen.

Die GTS-Strahl Redaktion auf der TS'96

- Freitags Morgen nach erfolgreicher
Redaktionssitzung ... und nach einer langen
Party am Abend vorher

Mit den Vortragsreihen ,Qualitatssicherung und Schicht-

prifung” sowie ,Anwendungstechnik und Problemldsun-
gen” wurden anschlieffend die Vortragsveranstaltungen
fortgefuhrt, bevor Prof. Lugscheider gegen Mittag die Ver-
anstaltung mit einem SchluRwort und der Preisverleihung
fur herausragende Beitrédge junger Nachwuchswissen-
schaftler beendete.

Nicht nur aufgrund der hohen Zahl der Teilnehmer in
einer Phase allgemeiner Konferenzmudigkeit oder zumin-
dest -zurlckhaltung kann die Thermische Spritzkonferenz
TS'96 als grofker Erfolg angesehen werden. Die gesamte
Konferenz gefiel durch ein hohes fachliches Niveau, eine
weite fachliche Bandbreite der angeschnittenen Themen,
vielfaltige Veranstaltungen und Infarmationsméglichkeiten,
sowie nicht zuletzt durch eine hervorragende Organisation
durch die beteiligten Mitglieder des Deutschen Verbandes

Spannung auf dem Linde-Fahrradstand

fur Schweiltechnik DVS und die Mitglieder der Programm-
kommission. Der internationale Charakter wurde inshbeson-
dere durch die hohe Zahl auslandischer Teilnehmer doku-
mentiert, die bei Bedarf zwischen Simultanlibersetzungen
in Deutsch und Englisch wahlen konnten. Es bleibt zu hof-
fen, dal die nachste Thermische Spritzkonferenz 1999, die
dann zum ersten Mal als internationale Konferenz gemein-
sam vom DVS und der Thermal Spray Society der ASM
International organisiert werden wird, die bislang so positive
Tradition der deutschen Thermischen Spritzkonferenzen
fortsetzen wird.

Peter Remer
Lehr- und Forschungsgebiet Werkstoffwissenschaften
RWTH Aachen

Blick in die Teilnehmerrunde
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Anzeige

Unsere Triebwerkfamilie BR700 setzt neue MaRstéabe in der Luftfahrtindustrie. Dieser umweltvertraglichen Triebwerk-
entwicklung entstammt das erste jemals in Deutschiand konzipierte und produzierte Serientriebwerk flr zivile
Verkehrsflugzeuge.

Fur unser innovatives Team in der Fertigung in Oberursel suchen wir mehrere

Facharbeiter Metall / Industrielackierer

fir das thermische Spritzen (Plasma-/Flammspritzen)

Beim thermischen Spritzen werden an metallischen Bauteilen durch pulverférmige WWerkstoffe funktions- und
beanspruchungsgerechte Schutzschichten aufgebracht. Dieser Zusatzwerkstoff wird durch eine Warmequelle
(Flamme, Lichtbogen, Plasma) aufgeschmolzen und durch beschleunigte Funktionsgase oder Druckluft auf das
Bauteil aufgeschleudert.

Nach einer ausfihrlichen Einarbeitung arbeiten Sie bei uns an modernsten, rechnergestiitzten und robotergefiihrten
Plasma-/Flammspritzanlagen, deren Programmierung Sie vornehmen und die Sie eigenverantwortlich einrichten. Die
zu beschichtenden Luftfahrt-Bauteile (iberwachen Sie wahrend des Beschichtungsprozesses und dokumentieren die
Ergebnisse.

Sie verfligen iiber eine Ausbildung als Facharbeiter Metall/Industrielackierer und idealerweise lber Erfahrung im
thermischen Spritzen. Neueinsteigern bieten wir durch unser Trainingsprogramm die gleichen Maoglichkeiten.
Programmierkenntnisse wéaren von Vorteil.

Ihre Bereitschaft, in unserem Schichtsystem zu arbeiten, sehen wir als selbstverstandlich an.

Wenn Sie eine anspruchsvolle Tatigkeit in einer hochmodernen Fertigung suchen und gern im Team arbeiten, bitten
wir um lhre vollstindige Bewerbung.

BMW Rolls-Royce
AeroEngines

BMW Rolls-Royce GmbH
Personalreferat
Hohemarkstrale 60-70
61440 Oberursel

;4///
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GTS Gemeinschaft Thermisches
Spritzen

Garantierte Qualitat
in der Oberflachen-
technik

Die Oberflichen von metalli-
schen Bauteilen, Kunststoffen
und Keramik zu schiitzen oder
deren Eigenschaften zu verén-
dern wird unter dem erhoéhten
Kosten- und Qualitatsdruck zu
einem immer wichtigeren The-

ma. Eine vielseitig anwendbare
Problemlésung  bietet  das
Oberflichenbeschichtungsver-
fahren des Thermischen Sprit-
zens.
Es eignet sich fiir die verschie-
densten Einsatzmoglichkeiten
im Maschinen- und Anlagen-
bau, in der Chemie- und High
Tech-Industrie, im Handwerk
und in vielen anderen Indu-
striezweigen.Uber Staats- und
Branchengrenzen hinweg ha-
ben sich inzwischen {iber 80
Unternehmen und Institute aus
ganz Europa der Gemeinschaft
Vis}
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Thermisches Spritzen (GTS)
e.V. angeschlossen. Die GIS
wurde 1992 gegriindet mit
dem Ziel, diese Verfahrenstech-
nik auf breiter Ebene bekannt
zu machen und zu foérdern.



B Zweimal Thermisches Spritzen

In den Medien ...

... Einmal unerwahnt

In Essen auf dem Kennedyplatz (von unten kommend
nach oben schauend auf der dulersten rechten Ecke des
Platzes - hier stehen mehrere Kunstwerke) wurde im Mérz,
drei Wochen nach der TS'96, eine moderne Plastik in Form
einer 20 Tonnen schweren Spirale aufgestellt.

Es handelt sich um eine aus Doppel-T-Tragern gewickel-
te Spirale von 6 m Héhe. Die 13 Windungen sind nicht
gleichmalig aufgewickelt, sondern klaffen infolge gefalte-
ter, gerollter ,Stahlkissen”, die unregelmaliig zwischen die
Windungen gelegt wurden, auseinander. Das Material,
anthrazitfarben getont und mit einer Sonderlegierung vor
Rost geschutzt ... (Zitat aus FAZ). Der nichtrostende Spezi-
alstahl wirkt dadurch leicht und flexibel. (Zitat Westfalische
Rundschau). Der Kiinstler ist Prof. Spitzer aus den Vereinig-
ten Staaten, der im Auftrag der Férdervereinigung der Stadt
Essen (Insiderinfo: Hauptsponsor RWE) die Skulptur ent-
warf und in Auftrag gab. Kostenpunkt fir das komplette
Projekt: 500.000,- DM. Soweit im Groben die Zeitungen.
Die Hintergrundgeschichte stellt sich folgendermalen dar:

Die urspringliche Intension des Klnstlers war es, in
Essen ein Wahrzeichen des Ruhrgebietes — in diesem Fall
Stahl — in moderner Kunst auszudrlicken. Dazu sollte der
neu entwickelte Thyssenstahl mit Namen Terra-Max als
Prestigewerkstoff verbaut werden. Dieser
zeichnet sich zum einen durch seine aufderst
hohe Korrosionsbestandigkeit aus und zum
anderen durch seine enorme Festigkeit. Letzte-
res wurde dann auch zum Problem. Da sich der
Professor in den Kopf gesetzt hatte, das Kunst-
werk aus in der Industrie gebrduchlichen For-
men herzustellen, sollte der Stahl in Doppel-T-
Profile gewalzt werden und zwar ebenfalls in
Deutschland. Leider gibt es z.Z. nur in Korea
ein Walzwerk, das diesen Stahl in die
gewulnschte Form zwingen kann. Auch einen
Doppel-T-Trager aus einfachen Blechen zu
schweilten, fiel aus nicht der Praxis entspre-
chenden Griinden aus.

Aus unbekannten Grinden kamen die Herr-
schaften auf ,unsere” thermische Spritztech-
nik. Nach Vorversuchen zu einem geeigneten
Schichtsystem, an einer gewissen Universitat,
war man hochst zufrieden. Lichtbogenspritzen
von Zink, danach Stahl 1.4430 und anschlief?en-
de Versiegelung hielt einem Zyklus im Salzsprihnebeltest
stand, so dal} das Monumentalobjekt aus schndden Bau-
stahlprofilen (IPB 300) zusammengeschweil3t werden konn-
te - allerdings bei der Fa. Wirschem KG in Moers, die das
gesamte Kunstwerk auch baute und aufstellte.

6

Ikone des Ruhrgebiets

Ein Gasometer ohne Fiillung macht Arbeit fiirs Auge: Serge Spitzers Stahl-Spirale in Essen

Skeptisch priifl das Auge einen ffentli-
chen Dreh- und Angelpunki, der, kaum
aufgestellt und festlich eingeweiht, in Es-
sen auch schon krilfiig fiir Wirbel sorgt
Kunst oder Nicht-Kunst - das ist mal wie-
der die Frage. Die Volksseele schaumt,
vox populi iberschligt sich schier vor wut-
schnaubender Verstandmislosigkeit: ,,Ho-
her Papierkorb* und .im Bald ver-

zentriert, sondern von der Peripheric her
unter neue Spannung gesetzt. Als Unruhe
punkt irritiert die Spirale nicht einfach dic
&Sden Raster und Sichtbetonverschalungen
der umlicgenden  Verwaltungsgebiude,
sondern weist mit ihren auslaufenden En-
den auf das Miinster und das Amerika-
Haus - zwei baukiinstlerische Initialen der
d hichte, auch wenn das im offent-

senken” sind noch keineswegs die aggres-
sivsten Reaktionen, mit denen der Dialog
verweigert wird. Einziger Trost dabei
scheint, daB das Geld fir den Stahl des
AnstoBes  rund eine halbe Million Mark
~ nicht aus der leeren Gemeindekasse, son-
dern von der  Fordervereinigung fiir die
Stadt Essen* kommt,

Sechs Meter miBt die AuBenskulptur in
der Hohe und im Durchmesser, mit der
Serge Spitzer, 1951 in Bukarest geboren
und seit 1987 in New York zu Hause, den
Kennedy-Platz hesetzt hat: Eine zwanzig
Tonnen schwere Stahlkonstruktion in
Form ¢ines Doppel-T-Trigers, die sich als
240 Meter lange Raumlinie dreizehnmal
windet - nicht gleichmiiBig und nahtlos,
sondern mit klaffenden Schlitzen, in denen
gefaliete und gerollte  Stahl-, K
klemmen. Das Material, anthraziif:
getdnt und mit einer Senderlegicrung vor
Rost geschiitzt, ist der Stoff, mit dem die
Geschichte der Stadt - ihr rasanies Wachs-
tum und ihre verheerende Zerstbrung - ur-
schlich verbunden ist.

Hart und biegsam, widerstindig und
doch schon zu einem spielerischen Um.
gang befreit, reflekticrt dic Skulptur diese
Ambivalenzen und entwirft eine assoziali-
ve Bedeutungsvielfalt: ein Gasometer ohne
Fiillung, der fir neue Inhalte offensteht,
cin Erinnerungsstiick fUr hundert Jahre
Industriegeschichte, eine Tkone fiir das
Ruhrgebiet, das Abschied nimmt von
Kohle und Stahl

Spitzer, der 1979 im Museum Folkwang
seine erste Ausstellung in Westeuropa

zeigte, beweist Orientierungssinn. Den lee- |

ren, langweiligen Platz, auf dem das - in-
zwischen zum Europa-Haus umbenannte —
Amerika-Haus  Ruhr als  freundlicher
Fremdkérper der Nachkriegszeil der ar-
chitektonischen  Monotonic  der  Wirt-
schafiswunderjahre trolzt, hat er nicht

Blick in die Werkstatt beim Lichtbogenspritzen

lichen Bewulitsein kaum mehr prisent ist
So schafft die Skulptur Arbeit firs Auge

und il fur Z

Eine Pogromstimmung wie Richard Ser-
ras , Terminal® sic Ende der siebziger Jahre
in Bochum ausldste, wird Spitzers Skulp-
tur, die dem Publikum nicht ganz soviel
Fremdheit zumutet, in Essen nicht provo-
zieren. In der Ambition der Stadi, eine
Kunstmeile" anzulegen, die nebenan am
Salemarkt mit Ansgar Nierhoffs Stahlpla-
stik beginnt und die sich einmal iiber den
Willy-Brandt-Platz und die Aalto-Oper bis
zum Museum Folkwang ziehen soll, mar-
kiert sie die zweite Etappe. Der noch pro-
i Ort ist als nachster dran: Eine

ge, die aus der
verschwinden: Selbst an den Ort pebun-

Gestaltung des Willy-Brandt-Platzes, vis-d-

den, erinnert sie an dessen
Beziige und Strukturen.

vis dem Haup wird in Kiirze aus-
peschrieben. ANDREAS ROSSMANN

Folo Peter Wicker

- Kunst, dic den

B Schritt in den of-
fentlichen Raum
wagte, sal sich
stets heftigeren
& infeindungen und
in groflerer Laut-
starke vorgeirage-
" nen Schmdhungen
ausgeselz! als
Jene, die sich im
ruhigen Tempel-
¥ bezirk der Muscen
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} cinem 240 Meter
langen, dreizehn-
mal gewundenen
Stahlirdger eine

5 wuchtige Stahl-
Skulptur geschaf-
fen: ein Zeichen
der Industrie-

#HI geschichte.




... und einmal verfremdet.

Dem Solinger Tageblatt (Solingen, das ist bekanntlich die

Stadt der Schneiden und Messer) vom 3. April 96 war zu Hahscheid,
entnehmen, dal} die neuen Henckels-Messer mit dem ser mit glatter Klingev: [y
Namen , Twinstar” ausgezeichnet wurden. 1000mal langer

E
v

d

scharf als herkdmmliche Messer mit glatter Klinge (Fa.
Henckels) - diese Eigenschaft verdanken die Messer dem
~MagnaDur"-Verfahren. Wolfram-Carbid-Teile werden bei

2000 °C mit Uberschallgeschwindigkeit auf eine Seite des
Messers aufgebracht (Zitat Solinger Tageblatt). Gute Kinder
haben eben viele Namen. Die Firma UTP in Bad Krozingen
entwickelte in Zusammenarbeit mit der Fa. Henckels die
Beschichtung und flihrt sie ebenfalls fir die laufende Mes-

serproduktion aus.

Klaus Nassenstein, Fa. GTVmbH, Luckenbach

An

Sol,

seine neuen Spitzenprodukte,

California“-Restaurant
Frankfurter Messeturm,
bruar testete, war zufrieden

gewshnen miissen, aber scharf
selen sie,

Solinger Messer
haben ,,Schnitt

Die neuen Henckels-Messer
aus der , Twinstar“-Serie
wurden ausgezeichnet.

+1000mal langer fy

charf als herktmmliche Mo r Henckels

Zu A
,Zﬁk\mﬁsmusik"r et noch
1€ neuen | S 4
erspricht J.A. Henckels fyy den USA ab xﬁ‘::srt‘;::;gp:?e:n
kauft und waren dopt o be-
gehrt, dall sie gleich vier Pro-
zent zum USA-Gesamtumsatz
von uber 52 Millionen Dollar

ic Messer aus der »Twinstar®-
erie

Vom Starkoch beitrugen
eelobt  Attraklive  Mirkte tir

~Twinstar* sieht J.4, Henckels

auch in Japan, Hon, ko

an, gkong und
Singapur. Bereits heute liegt
d|rn Iier Auslandsanteil am Zwil.
2 9 er ling-Gesamtumsat: (1985: 263
S neue Gerit gleich b i e
At gl End:] gsf Millionen Mark) bej zirka 70

Der Kuchenchef vom »Stars

den Griff habe er sich et Was
: Produkt des

: die neuen Messer aus k 9

o 8, esser aus Jahres 1996

Bei dem neuen Buschich
£ - Das Twi o
tungsverfahren, das IHenc  panstay el
Mol Bhee] enckels  kommt an: Neben der Aus-

Waolfram-Carbid-Teile

werden zeichnung zum wProdukt des

2000 Chrng 0T =) Ubbm Jahres 1996 durch den Fach-

eine

bracht. Die Messer werden in
Solingen produziert, beschich-
tet werden sie in Stiddeutsch-

- Selbst zu beschichten jst

land

Fortsetzung

GTS im Spiegel der Presse

GTS:

Im Verbund liegt die Starke

Die Oberflichen von metalli-
schen Bauteilen, Kunststoffen
und Keramik zu schiitzen
oder deren Eigenschaften zu
verindern wird unter dem er-
hohten Kosten- und Qualitats:-
druck zu einem immer wic1.1t_1-
geren Thema. Eine vielseitig
anwendbare Problemlosung
bietet das Oberflachenbe-
schichtungsverfahren ~ des
Thermischen Spritzens. Es
eignet sich fiir die verschie-
densten Einsatzmoglichkeiten
im Maschinen- und Anlagen-
bau, in der Chemie- und High
Tech-Industrie, im Handwerk
und in vielen anderen Indu-
striezweigen.  Angewendet
wird diese Technologie in Pro-
duktionsbetrieben, die ihre
Artikel im eigenen Haus ver-
edeln oder von Dienstlgl-
stungsuntemehman, die in

Lohnarbeit ~ Oberfldchenbe-
handlung fiir andere durch-
fithren. Ebenso setzen For-
schungs- und Entwicklgngs—
abteilungen der Industrie so-
wie Hochschulen das Verfah-
ren des Thermischen Sprit-
zens ein. Uber Staats- und
Branchengrenzen hinweg ha-
ben sich inzwischen iiber 80
Unternehmen und Ir\stitgte
aus ganz Europa der Gemein-
schaft Thermisches Spritzen
(GTS) e. V. angeschlossen. Die
GTS wurde 1992 gegrindet
mit dem Ziel, diese Verfah-
renstechnik auf breiter Ebene
bekannt zu machen, sie zu fér-
dern und fiir die Mitgliedsfir-
men ein hohes Qualitdtsni-
veau zu garantieren.

4 502

7 ////

schal lgeschwindigkeit*

Seite der _ rens
>eile der Schneide aufge- e auberdem das IF 81:;(51
1996" (Industrie Forum De-
sign) aus Hannover, Auch die
Prankfurter Messe , Ambiente'-
Pramierte die Solinger Messer

Velseiﬁge Problemlésun-
gen biefet heute das
Oberflédchenbeschichtungs-
verfahren des Thermischen
Spritzens. Um den Anforde-
rungen der Kunden noch bes-
ser zv entsprechen, hat die
Gemeinschaft Thermisches
Spritzen (GTS) ein besonderes
Qualitétssiegel entwickelt.
Das GTS-Zertifikat geht iiber
DIN 15O 9000 ff hinaus und
ist das einzige Zertifikat des
Thermischen Spritzens, das
personen-, verfahrens- und
produktbezogen ist.
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B Wulten Sie schon ...

... daR unser Redaktions- |
mitglied Klaus Nas-
se_nstein nach 5 Jahren
wissenschaftlicher Tatig-
keit an der Universitat
Dortmund zur Firma

GTVmbH gewechselt
hat?

... daf die grofie Chance der
GTS-Zertifizierung nur dann
kommt, wenn Du sie her-
beifiihrst.

.. was der Idealzustand _
\ zwischen GTS-Mitgliedern ist?
\ ,,Freundschaften, bei denen

" man laut denken kann”.

]

Deutsche Unternehmen sind 1ISO-Champions ... dal} wir mehr Meistert't I
e

und nicht mehr D i
oktortit
braucl]en um die Zukunlftel
des Wirtschaftstandorts
Deutschland zu sichern!

® Deutsche Unternehmen sind viel qualitétsbewu&ter
als ihr Ruf. 83 Prozent der hiesigen Firmen haben in
den letzten b Jahren Qualitatsprogramme realisiert,
verrat eine Studie der Unternehmensberatung Proud-
foot. Damit stehen Qualititssicherung und -verbesse-
rung hierzulande hoher im Kurs als in anderen wichti-
gen Industrienationen. Auf den nachsten Platzen fol-
gen Frankreich (76 %) und GroRbritannien (75 %). Fur
die Niederlande und Australien betragt die Quote der
QualitatsbewuBten je 2wei Drittel, in den USA und
Kanada 64 und 56 %. Das am haufigsten genannte
Instrument ist die Qualitatsnorm ISO 9000. Von den

(frei nach H. Héschele)

5252 befragten Unternehmen aus sieben Landern
wiahlten 21 % diesen Weg.

... daB unter der Nummer 08693148 die
TS-Moskau (Thermal Spray Tec) in unsere
Gemeinschaft Thermisches Spritzen zum
1. Juli 1996 eingetreten ist?

Um die Ernsthaftigkeit zu untermauern,
wurden zwei technische Mitarbeiter bei der
SLV-Miinchen zum nachstmoglichen Termin

fiir den European Thermal Spraying
Specialist - ETSS am 22.01.97 angemeldet.




B GTS-Aussteller

Fortsetzung

Produktbereich

Oberflachentechnik
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Bl Aktuelles / Veranstaltungen / Termine

Aktuelle Forschung auf dem Gebiet
Thermisches Spritzen

APS-Beschichtung von GFK und Metallen mit Hoch-
leistungspolymeren (DLR, Stuttgart, Fischer/Henne)

APS-Beschichtung von GFK-Bauteilen mit Al,O4/TiO,
(DLR, Stuttgart, Fischer/Henne)

Diamantsynthese (DFG) - Steffens

Einflufd der Spritzparameter auf den Haftungsmechanismus
in thermisch gespritzten Schichtverbunden
(SFB 316 Projekt G4) - Steffens

Herstellung von Anoden und Kathoden fir die Hochtempe-
raturbrennstoffzelle (SFOC) mit VPS (DLR, Stuttgart,
Fischer/Henne)

Herstellung von Titanschichten auf verschiedenen Substra-
ten (BMBF) - Steffens

High insulation thermal barrier systems
(Brite Euram HITS) - Lugscheider

Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen von Molybdan-
schichten (AiF) - Kreye

Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen von WC-haltigen
Hartmetallschlchten Verbesserung der Schichteigenschaf-

Emissionen von Schwingungen und Vibrationen beim
thermischen Spritzen (DFG) -Crostack/Steffens

Entwicklung einer adhédsiven Beschichtung fur Heizelemen-
te in der kunststoffverarbeitenden Industrie
(BMBF) - Lugscheider

Entwicklung einer On-Line Temperaturkontrolle beim VPS
mit Pyrometrie (DLR, Stuttgart, Fischer/Henne)

Entwicklung einer Sensor- und Kalibriereinrichtung zur Uber-

wachung des Fertigungsprozesses thermisches Spritzen

(A| F)- Kreye

Improved mult
application (IN

mponents coatings for tribological
- Lugscheider

Improved Plasm
vant combustor

iglichkeit von thermisch gespritzten
teffens

Schichten (AiF

(DFG) - Steffens/Crostack

Entwicklung protektiver Schichtverbundsysteme fir Hoch-
temperatur-Turbinenschaufeln auf der Basis von Diffusions-
barrieren und modifizierten MCrAlY- Degkﬁehlchten

(COST 501) - Lugscheider

Entwicklung von reibungsarmen Beschichtungen flr den
schmiermittelfreien Einsatz, z.B. im Weichenbau
(BMBF) - Steffens

Entwicklung von verschleiRbesténdigen Warmedamm-
schichten durch gradierte Hartstoffphaseneinlagerung mit-
tels Hochgeschwindigkeits- Flammapwt‘zlt! [rﬂp 1|

(DFG) - Steffens

Erforschen einer On-Line ProzefRkontrolle flr das atmos-
phérische Plasmaspritzen von verschleiRbestandigen und
polierbaren Walzenbeschichtungen (BMBF) - Steffens

H

Ermittiung der EinfluBparameter fiir die sp{ltiteehn\sche N
Verarbeitung von stlckstof‘fieglert‘%n Undkhoehfagcentem k
Stahlen (DFG) - Lugscheider. ¢ & :

[T

—vwI\./linimierungwderﬁBeiastung der Umwelt durch optimale

Lenkung des Reststoffflusses in der Schweifitechnik und
artverwaridte Verfahren

(Bundesstiftung fur Umwelt) - Steffens fur TS

Reaktives Forrhsprifzén von Metall-Matrix-Composit-Werk-

stofformrmimesiemsymthctisierten Ti-Hartphasen
(COST 503) - Lugscheider

Spritztechnische Realisierung von gradierten Biomaterialien
fir Humanimplantate (DFG)- Lugscheider

Thermisch gespritzte Beschichtungen mit Hochleistungs-
|1 1palymeren (AiR) + Lugscheider

Thermisches Spritzen von Spritzzusatzen auf SiC-Basis
(DFG) - Steffens

Untersuchung pulsformiger Strome auf atmospharisch
||Chtbogengespntzte Schlchten (DFG) - Mecke/Steffens

=

= t: \Un'ﬁersu Lh!n_:m Flam sp {tzen mit nachfolgendem
& EIEISC ei en on em:vst?l ef& n Legierungen auf vergl-

teten tah Lugsc eider/Matthes

Ermittlung des Ermudungsverhaltens von HVOF-gespritzten

WC/Co Schichten (AiF) -

Herstellen beschichteter Schraubenrotoren
(SFB 316 Projekt B1) - Steffens

Herstellen dicker Warmedammschichten aus ZrQ,-7Y,054
mit optimierter Lebensdauer (SFB 316 Projekt A3)
- Steffens

Steffens

Herstellen von hochwertigen Metallmatrix-Faserverbund-
werkstoffen mittels Schutzgaslichtbogenspritzen
(SFB 316 Projekt A4) - Steffens

Untersuchungen Zum Zusammenhang von Plasma-, Parti-
kel- und Schichteigenschaften mittels optischer Meldverfah-
ren (AiF) - Lugscheider/Landes

Untersuchungen zur Herstellung diinner Chromschichten
durch HVQF-Verfahren (AiF) - Lugscheider

Untersuchung zur prinzipiellen thermischen Spritzbarkeit
von Pulvern auf der Basis von Siliziumnitrid
(Wielage/Heimann)
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Verbesserung der Bestandigkeit von TS-Schichten durch
umweltvertragliche Nachbehandlungsmedien
(AIF) - Wielage

Verbesserung der Eigenschaften thermisch gespritzter
Oberflachenschutzschichten durch den gezielten Einsatz
von Substratkihlung (AiF) - Lugscheider

Verhalten anorganischer, pulverférmiger Biomaterialien mit
abgestufter Loslichkeit beim TS (DFG) - Lugscheider

Literatur und Veroffentlichungen
zum Thema Thermisches Spritzen
in 1996

Z.Z. sind noch keine Eintragungen im CD-ROM System (FIZ-
DOMA) erfolgt. In der nachsten Ausgabe des Strahls sollte
diese Sparte dann wieder TS-Literarturstellen aufweisen.

PS: Der Lehrstuhl fur Werkstofftechnologie der Universitat
Dortmund (PLZ 44221 Dortmund) ist bei der Beschaffung
von Literatur behilflich.

Anfragen an Stefan Mébus (0231/755 4757)

Termine und Veranstaltungen

06. bis 10.10.1996, Cincinnati, USA
9th Nationale Thermal Spray Conference (NTSC 96)

17. und 18. Oktober 1996

Ehrenkolloquium zum 65. Geburtstag von

Prof. Dr.-Ing. Dr.-Ing. E.h. H.-D. Steffens

Veranstalter und Info: Dr.-Ing. J. Wilden,

Lehrstuhl fiir Werkstofftechnologie

Universitat Dortmund, Otto-Hahn-Str. 6, 44227 Dortmund,
Tel.: 0231/ 755-2581

22.10.1996

DVS BV-Minchen Arbeitsgruppe ATeSp

Linde AG, Technische Gase in UnterschleilZheim

Herr Dr. Paul Harmathy, Firma Paul Harmathy,
Beratungsingenieur, Minchen

,Welche praktische Perspektive bietet das ,Flammsprit-
zen mit Staben”

Veranstalter und Info: Herr Heinrich Tel.: 089/7446-1428

24. und 25.10.1996
Mitgliederversammlung 1996 der GTS
Ort der Mitgliederversammlung

Aachen, Novotel

05.11.1996

DVS BV-Mlnchen Arbeitsgruppe ATeSp

Linde AG, Technische Gase in Unterschleil3heim

Herr Dipl.-Ing. K.H. Wegener Sulzer Metco GmbH
Deutschland / Hattersheim

~Rotoplasma - Neue Wege mit dem Thermischen
Spritzen in der Automobilindustrie”

Veranstalter und Info: Herr Heinrich Tel.: 089/7446-1428

10.12.1996

DVS BV-Minchen Arbeitsgruppe ATeSp

Linde AG, Technische Gase in Unterschleitheim

Herr Dipl.-Ing. Hasso Jungklaus, RWTH-Aachen,

Institut fur Werkstoffwissenschaften/Aachen,

.Forschung auf dem Gebiet des Thermisches Spritzens
- was bringt sie dem Praktiker im Jahr 1996“
Veranstalter und Info: Herr Heinrich Tel.: 089/7446-1428

22.01. bis 31.01.1997 Teil A

24.02. bis 07.03.1997 Teil B

Spritzfachmann-Lehrgang:

European Thermal Spraying Specialist (ETSS) nach
WEF-Richtlinie

Veranstalter und Info: SLV-MUnchen, Schachenmeierstr. 37,
80636 Munchen; Tel.: 089/126802-29

04.03.1997

DVS BV-Munchen Arbeitsgruppe ATeSp

Linde AG, Technische Gase in Unterschleilzheim

Herr Erich Abler, Firma Abler AG/ Wiggersbach

.Plaz Jet - Neue Dimensionen beim Plasmaspritzen”
Veranstalter und Info: Herr Heinrich Tel.: 089/7446-1428

14. bis 16.04.1997

Seminarreihe

~Materialkunde und Materialograhie zur Beurteilung
von thermisch gespritzten Schichten”,

Veranstalter und Info: SLV-Minchen, Schachenmeierstr. 37,
80636 Munchen; Tel.. 089/126802-29

28. und 29.04.1997

Workshop

~Qualitatssicherung beim thermischen Spritzen” GTS-
QMH-DIN EN ISO 9001/9002 - GTS RL;

Veranstalter und Info: SLV-Mdunchen, Schachenmeierstr. 37,
80636 Minchen; Tel.: 089/126802-29

29. und 30.09.1997

Workshop

»Qualitatssicherung beim thermischen Spritzen”
GTS-QMH-DIN EN ISO 9001/9002 - GTS RL;

Veranstalter und Info: SLV-Minchen, Schachenmeierstr. 37,
80636 Milnchen; Tel.: 089/126802-29

13. und 14.11.1997

4. Kolloquium Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen,
Miinchen

Veranstalter und Info: Linde AG, Technische Gase; GTS;
Uni BW Hamburg; SLV-Munchen

Herr Heinrich Tel.: 089/7446-1428

v/



B Vermischtes

=

Innerhalb der GTS hilft ,Mann* sich nicht nur ...

Auflésung der Frage ,,Welche Beine gehdéren zu wem?” v.l.n.r.
Thomas Leistner (Leistner GmbH), Hans , Harry” Mielich (M&P
Oberflichentechnik GmbH), Klaus Nassenstein (GTVmbH).
Vorne mit situationsgerechtem Handspiel Dr. Gerhard Bloschies
(Stidwestdeutsche Salzwerke AG/HTM und Strahl-Chefredak-
teur). Hatten Sie sie erkannt?

Fiir diejenigen, die bei der Frontansicht keine
. Klarheit” erzielen konnten, nochmals eine
rickwertige” Version
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Die SENSATIONEN im

Plasma- und HVOF-Spritzen
TAFA PLAZJET — TAFA JP-5000

Plazjet JP-5000

Als Vertriebsorganisation des TAFA-Programmes stehen wir Ihnen jederzeit gerne zur Ver-
fgung.

Als Vertriebsorganisation der PRAXAIR-Specialty Powders stehen lhnen eine groBe Aus-
wahl an zugelassenen Luftfahrt-Sritzpulvern, an CoCrAlY’s, NiCrAlY’s, FeCrAlY’s, INCO-
NEL’s, HASTELLOY’s, TRIBALLQY’s, hochwertigen Chromoxiden, WC-Co, WC-Ni sowie
Sonderspritzpulver zur Verfugung.

ABLER KG steht fir hochwertigste Qualtitat bei Produkten fur das thermische Spritzen und
kirzeste Lieferzeiten bei soliden Preisen.

ABLER GmbH & Co. KG
AB L E R Am Miihlbach 13 . D-87487 Wiggensbach
{/' y L\"“% © 08370-1455/1453/8942

MRS PARTNER FOR THE
i THERMAL SPRAYER

Produkte + Service + Logistik fir Fax 08370-8155/8945

Q % THERMISCHES SPRITZEN




Wir bieten mehr Effizienz und bessere
Qualitit beim Thermischen Spritzen:

LINSPRAY®

ﬁdxﬁ

Was LINSPRAY® unseren Kunden bietet ist eine wirtschaftliche,
m qualitativ hochwertige und je nach Anforderung optimale Losung beim
\Ner\&ﬁg“:“;g;()\NEN“‘ Thermischen Spritzen. Dazu gehort: umfangreiche Kundenberatung,
y Einsatz des richtigen Gases oder Gasgemisches, schnelle und zuver-
lassige Gasversorgung, CO,-Kuhlung, den neuesten Stand der Tech-
nik durch Know-how-Transfer, Schulungsmafnahmen, Informations-
austausch und PC-Programme.

Das Know-how von Linde umfaBt die ganze Palette heutiger Anwen-
dungen im Thermischen Spritzen und wird laufend durch innovative

Problemlésungen ergénzt. Dieses Wissen geben wir gern an unsere
Kunden weiter.

Technische Gase von Linde mit LINSPRAY®: weil zum Produkt
auch das Know-how gehort. Mdchten Sie mehr darlber wissen?
Rufen Sie uns einfach an.

Kompetenz vor Ort  o&zsstle-

LINDE AG

Werksgruppe Technische Gase
SeitnerstraBe 70

82049 Hdllriegelskreuth

Tel.: (0 89) 74 46-0, Fax: (0 89) 74 46-1230



