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| Als Vertriebsorganisation im
AB LE R deutschsprachigen
Raum Europas liefern wir exklusiv flir TAFA:

{_‘{M’-‘u\ﬁ Produkte + Service + Logistik fir| ® Hochgeschwindigkeitsanlagen Typ JP 5000

THERMISCHES SPRITZEN

® Plasmaspritzanlagen
® | ichtbogenspritzanlagen

Als europaische Vertriebsorganisation der PRAXAIR liefern wir in besten Qualitéten:
* umfangreiche Anzahl zugelassener Luftfahrt-Spritzpulver

% groBe Auswahl an CoCrAlY's, NiCrAlY's, FeCrAlY's, INCONEL's, HASTELLOY's, TRIBALLOY's etc.

% Keramik-Spritzpulver

* Metall-/Buntmetall-Spritzpulver

* Wolfram-/ Chromcarbid-Spritzpulver
* PTA-Pulver

* Molybdéan-Spritzdraht
* Metall-/Buntmetall-Spritzdrahte
% Zink-/Aluminium-Spritzdrahte

Neben Werkstoffen flhren wir alle fur die
thermische Spritztechnik erforderlichen Gerate und Zubehor, wie z.B.

- Anlagen zum -
% Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen * Plasmaspritzen

* autogenen Pulver-/Draht-Spritzen % Lichtbogenspritzen

* Gasregelsysteme % prozessgesteuerte, schlusselfertige Produktionsanlagen
* Handhabungssysteme * Trockenfiltersysteme speziell flr Spritzstaube

% Strahleinrichtungen * Ersatzteile flir gangige Spritzpistolenfabrikate

Gerne stehen wir lhnen jederzeit zur Verfligung. Rufen Sie uns bitte an!
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B Einfihrung

Liebe [ eseriy lieber [eser,

vieler Dank fiir e Reaktion und Kniik auf® die Erstausqabe
aes GIS-Strahl. Die Resonanz ISt uberviegend posisl aus-
gefallen. Das hat uns i dem Redakiionsausschi naturiich
gefreut und wir hofien, dals die berechtigeen Linvande i die-
ser Ausgabe zim grofen Teil behoben werden Konnten

Bitte sagen Ste offen, wemi lhen ebwas am ,GIS-Stran”
HICHE gefallt oder wenn Sie bestimmie Themen vemmissen. Bel
aer Mitgliederversarmwmling in Bremen werden hierzi Fragebo-
gen verteit. Von der Auswertung dieser Bogen verspricht Sich
dle Redaktion wichtige finweise zur weiteren Gestaltung Jes
JGTS-SEranl” zu erfialten.

Zh der Rubrik Wiiten Sie Schon?" mochiee 1ch erwannen, daks
Informationen SelbStverstandiich mur mit Zustimming der
betrefTenden Personen wnd Finmen weitérgégeben werden.

Ber alien Autorer, die durch ihre Beitrdge diese Ausqabe erst
Ermogche haber, mochte Ich mich herziich bedanken. Wir Sind
lir jede Linterstutzing, auch in den nachsten Ausqater,
dankbar

Auf Winsch Konven weitere Exemplare des GIS-Stranl” ber
der Geschagrsstelle bestelt werden, Die dritte Ausgabe
unserer Zaischnit wird ubrigens im Januar 1996 vor der
15 96 im Marz in £55en erschemen

Abschiieend wiinsche ich hnen viel Spals ber der Lektire
aqreses GIS-SHaus,

r
Gertard Bloschies

B
Eee

B Leitgedanke

Liebe GTS-Mitglieder,

nachdem nun mit der Fertigstellung aller Vereinspapiere
die Fundamente der GTS stehen, kdnnen seit Januar Antréa-
ge auf Zertifizierung gestellt werden. Dabei bietet sich GTS-
Mitgliedsbetrieben, die noch nicht nach DIN ISO zertifiziert
sind, die besonders gunstige Gelegenheit an, sich gleichzei-
tig nach DIN ISO 9000ff und GTS-Richtlinie auditieren zu
lassen.

Ein besonderes Anliegen der GTS mul} sein, in der
Offentlichkeit als starke Gemeinschaft aufzutreten und auf
die vielen Moglichkeiten und Vorteile des Thermischen
Spritzens hinzuweisen. Die Leistungsfahigkeit unserer Qua-
lititsgemeinschaft lebt aber mit Ihrer Bekanntheit und dem
Wissen anderer um unseren Qualitditsgedanken.

Leider gibt es immer noch viele Betriebe, in denen
wenig oder gar nichts Uber die vielfaltigen Einsatzmaoglich-
keiten thermisch gespritzter Beschichtungen bekannt ist.
Das ist umso verwunderlicher, als Abrasion, Erosion und
Korrosion im industriellen Alltag die haufigsten Prozesse
sind, die zu Ausfall und Unbrauchbarkeit von Maschinen-
und Anlagenteilen fihren und enorme Schaden und Folge-
kosten durch Ausfallzeiten bedingen.

Genau hier liegt eine der Hauptaufgaben der GTS, im
Dienste ihrer Mitglieder fir das Thermische Spritzen zu
werben. Gerade jetzt, wo es wieder aufwaérts geht, ist die
Zeit glnstig. Geplant ist eine umfangreiche Werbeoffensi-
ve, die in Fachzeitschriften und auf Konferenzen, Ausstel-
lungen und Messen sowohl das Thermische Spritzen vor-
stellt, als auch den Qualitatsgedanken vermittelt. Obwaohl
gute Werbung teuer ist, ist sie doch fir das einzelne Mit-
glied wieder billig und kommt uns allen zugute, dank unse-
rer starken Gemeinschaft.

lch mochte Thnen allen im Namen des Vorstandes viel
Erfolg wiinschen bei lhren Vorbereitungen zur bevorstehen-
den GTS-Zertifizierung.

Dr. E. Lutz
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B Aus der GTS-Geschéftsstelle

Bericht des Geschaftsfiihrers
der GTS

Liebe GTS-Mitglieder, liebe GTS-Strahl-Leser,

ein herzliches ,, Griuf® Gott"” seitens der GTS-Geschéftsstelle
an Sie .

Die fleiBigen Mitglieder des Redaktionsausschusses des
GTS-Strahl's haben es rechtzeitig geschafft, zur Mitglieder-
versammlung 1995 die 2. Ausgabe herauszubringen.

Die Resonanz auf die Startausgabe war sehr ermutigend.
Ich machte auszugsweise einen Brief zitieren, der zum Aus-
druck bringt, wie Engagement von Ihnen angenommen
wird.

Sehr geehrter Herr Heinrich

Herzlichen Gltickwunsch flr die gelungene Erstausgabe
der GTS-Zeitschrift , Strahl™!

Auf diesem Wege méchten wir dem GTS—Vorsrand
sowie der Redaktion fir den groRen Einsatz u_nd den
susatzlichen Aufwand Dank ausspreghen. Es ist alles
andere als selbstverstandlich, dals sich Leurg nebenamt-
lich fiir eine solche , Sache” efnsetze:j. Auf jeden Fall
freuen wir uns schon heute auf die ndchste Ausgabe

Ihrer Zeitschrift.

Zum Bewegen braucht es motivierte Leu__te! In diesem
Sinne verbleiben wir mit freundlichen Griilsen.

P. Tommer, Sulzer Metco AG (Switzerland)

Zwischen der Startausgabe und der Ihnen vorliegenden
Ausgabe hat sich bei GTS und auf dem Markt des Thermi-
sches Spritzens vieles getan.

Zunéchst kurz meine Meinung zu den Marktgeschehnissen
in letzter Zeit.

Einen unserer treibenden Maotoren aus der Vergangenheit
des Thermisches Spritzens gibt es in seiner alten Form
nicht mehr. Wie Sie wissen, gab es eine grofe Hochzeit,
der Firmenzusammenschluf der Firma Metco und des
Fimenverbundes Sulzer Surface Technology, bestehend aus
Plasma Technik (PT), Electro Plasma Inc. (EP) und Sulzer
Plasma Technik (Amdry), zu der neuen Firma des Thermi-
schen Spritzens ,Sulzer Metco” mit seinen jewelligen
Tochtern und Gesellschaften.

Kirzlich ist diese neue Firma durch ein Beschichtungsunter-
nehmen und GTS-Mitglied, die Firma SOT, erweitert wor-

den. Dazu eine von dem GTS-Vorstand gewinschte
Stellungnahme von Sulzer Metco in diesem Heft.

Ich mdchte dazu einige Worte und Gedanken in diesem
Rahmen aus meiner Sicht wiedergeben.

Allen bisherigen Mitarbeitern der beiden Firmen mussen wir
unseren Dank fur ihr grol3es Engagement und der unendli-
chen Ausdauer bei der Einfihrung und Verbreitung unserer
Technologie, dem , Thermischen Spritzen” aussprechen.
Wo wiuirden wir heute stehen, wenn nicht so viele Impulse,
viele davon mit Initialwirkung von der flaichendeckenden
Marktbearbeitung von Metco ausgegangen waren, auch in
der sogenannten Low-technik dieser interessanten
Beschichtungstechnologie.

Wir alle, die wir uns heute in der GTS zusammengeschlos-
sen haben, sind bei ihren ersten Gehversuchen im Thermi-
schen Spritzen vom Mitarbeiterstab der beiden jetzt unter
einerm Dach zusammengeschlossenen Firmen mit Ideen
und Anregungen sehr stark unterstltzt worden. Dazu, ich
bin sicher, Sie pflichten mir bei, den herzlichsten Dank.

Die neue Firma hat durch ihre Position grofie Verantwor-
tung flr die ganze Technologie des Thermischen Spritzens
Ubernommen. Wir als GTS hoffen, daf? sie sich deren
bewuft ist.

Der neue Motor wird in Kirze zeigen, welche Leistungs-
fahigkeit er fur uns und die Neueinsteiger in dieser Techno-
logie, die sich Uber das konventionelle Flammspritzen bis
hin zum technisch hochentwickelten Plasmaspritzen
erstreckt, hat.

Es gab einen weiteren wichtigen und interessanten Firmen-
zusammenschlufd beim Thermischen Spritzen. Die Firma
Castolin hat klrzlich die Firma TAFA Gbernommen. Wir hot-
fen, dal® wir diese Firma auch bald bei uns als GTS-Mitglied
begrifRen konnen.

In unserer Technik wird es immer ein Kommen und ein
Gehen geben. Wir sind sehr traurig, wenn einer das Schiff
des Thermischen Spritzens verlaRt, andererseits freuen wir
uns auf jeden neuen Passagier und heiRen ihn herzlich will-
kommen.

Die GTS, Uber deren Aktivitdten ich Ihnen berichten werde,
segelt voll im Wind und kommt zlgig voran, um die
gesteckten Ziele zu erreichen.

Dazu einige interessante Punkte fir Sie:

Die Zertifizierung ist Anfang des Jahres 1995 zur Anmel-
dung freigegeben worden. Wir hoffen, Ihnen im nachsten
GTS-Strahl die ersten nach GTS-Richtlinien zertifizierten Mit-
glieder nennen zu kénnen.

Alle GTS-Mitglieder sind mit den aktuellen DIN-, EN-Normen
und DVS-Merkblattern ausgestattet und werden tber einen
Anderungs- und Ergénzungsdienst immer auf dem Laufen-
den gehalten.

v/



Wirbelsintern Vakuumofen

Know-how und Systeme
fur die Oberflachentechnik.

Anzeige

Spritzen

Handel mit Beschichtungsmaterial:

Gotek

Spezialist fiir Beschichtungen:

- Spritzpulver - Therm. Spritzen
— Hochtemperaturlote — Auftragloten

- Kunststoff-Feinpulver - Wirbelsintem

- Lackspezialitaten - Sintertechnik

Gotek GmbH Gesellschatt fiir Oberflachentechnik — ein Untermehmen der Lurgi-Gruppe
Gwinnerstrafie 42-46 - D-60388 Frankfurt - Telefon (069) 4011-501 - Fax (069) 4011-343

Ingenieurméaflige Beratung
Konstruktion

Mechanische Fertigung mit
spanenden Verfahren
Schweiftechnik
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Der GTS-Vorstand hat in einer 3-tdgigen Vorstandssitzung
Anfang Marz 1995, die Strategie fur das weitere Vorgehen
der GTS erarbeitet und die Weichen gestellt.

Die Werbung fur die GTS lauft im vollen Gange und wird
weiterhin verstarkt. Hier ist es unsere jetzige Strategie, die
GTS auf dem Markt nicht nur unter den Insidern des Ther-
mischen Spritzens bekannt zu machen. Sie als die jetzigen
und auch zuklnftige GTS-Mitglieder sind im Vorteil, wenn
GTS ein Qualitatsbegriff flr diese Technologie wird. Dazu
laufen Uber das ganze Jahr Anzeigenreihen in den DVS-Zeit-
schriften ,Der Praktiker” und ,,Schweilden und Schneiden”.
Anlailich der Hannover-Messe im Frihjahr hatten wir eine
Anzeigenserie im ,Maschinenmarkt”. In Klirze erscheint ein
Artikel Uber GTS in den VDI-Nachrichten,

Eine sehr wichtige Sache lauft gerade Uber die GTS-
Geschaftsstelle in Zusammenarbeit mit der DVS-Hauptge-
schéaftsstelle: Es sind vom deutschen Gesetzgeber Bestre-
bungen im Gange, den TRK-Wert fur Nickel von derzeit

0,5 mg/m?® auf 0,05 mg/m® zu senken. Ein véllig illusorischer
Wert, der fur uns alle bedeuten wurde, dalé Nickel nicht
mehr durch das Thermische Spritzen verarbeitet werden
kann. Wir sind mit den entsprechenden Fachleuten in Kon-
takt und zuversichtlich, diese Bestrebungen in technisch
machbare und realistische Bahnen zu lenken.

Nach der jetzt anlaufenden GTS-Zertifizierung ist unsere
nachste grolie Aufgabe, dem Thermischen Spritzen neue
Impulse zu geben, um den GTS-Mitgliedern neue lukrative
Geschafte zu ermoglichen.

3

Markterweiterung ist das Schlagwort flir unsere Strategie
,GTS-2005".

Sie mussen sagen kdnnen, die Mitgliedschaft bei GTS
bringt mir auch finanziell etwas. Sicherlich kann nicht erwar-
tet werden, dald Aktivitdten, die Uber eine Interessenge-
meinschaft initiiert sind, auf Heller und Pfennig zu messen
sind. Aber Sie mussen das Geflhl haben, die GTS vertritt
mich personlich in jeder Richtung.

Falls Sie dazu Wunsche oder Anregungen haben, scheuen
Sie sich nicht die GTS-Geschaftsstelle zu kontaktieren, man-
ches Telefongesprach hat schon Wunder bewirkt.

Drehen Sie die Werbetrommel fur die Ideen der GTS, die
Ihre Interessengemeinschaft darstellt.

Stolz kénnen wir feststellen, dalé wir in der kurzen Zeit, die
die GTS besteht, schon sehr grolie Akzeptanz am Markt
erreicht haben. Es reicht aber noch nicht, denn wer ,rastet”
der ,rostet”. Wir alle sind aufgerufen kritisch aber engagiert
dem Thermischen Spritzen die Marktposition zu geben, die
es aus vielerlei technischen und wirtschaftlichen Grinden
verdient hat. Die Vision von uns kann nur lauten:

. Wir haben erst einen Bruchteil der Moglichkeiten des
Thermischen Spritzens realisiert.

Es gibt viel zu tun, packen wir's an.”

In diesem Sinne
Ihr
Peter Heinrich,

geschéftsfiihrendes Vorstandsmitglied

Hallriegelskreuth, im Juni 1995

////



B zum Thema....

Sulzer ubernimmt die Firma
Salzgitter Oberflachentechnik
GmbH (SOT)

Per Ende April 1995 hat das Bundeskartellamt die Ubernah-
me der zur Preussag geharenden Firma SOT durch Sulzer
genehmigt. Sulzer wird ab Mai das operative Management
von SOT Ubernehmen. Es ist geplant, die Firma unter threm
bestehenden Namen weiterzuflhren.

Warum hat Sulzer SOT gekauft, werden sich viele in der
thermischen Beschichtungsindustrie fragen?

Die Antwort auf diese Frage liegt in der Uberzeugung des
Sulzer-Managements, dal} sich die grundsatzlichen Kunden-
bedlrfnisse im Geschaft fir Oberflaichen- und Materialtech-
nologien in einer bedeutenden Veranderungsphase befin-
den. Optimale Produkte und Dienstleistungen in einem glo-
balen Markt bedingen eine globale Vorgehensweise durch
eine leistungs- und kostenoptimierte Organisation. Sulzer
verfolgt diese Strategie seit 1985 durch extreme und inter-
ne Wachstumsschritte:

1985 Ubernahme von Plasma-Technik, Schweiz

1986 Ubernahme der Alloy Metals, USA

1987 — 1990 Grindung von Verkaufs- und Servicefirmen in
UK, Frankreich, Singapur und Japan und Inte-
gration der Firmen in Sulzer Surface Tech

1992 Ubernahme der EPI in USA

Ubernahme der Firma Metco von Perkin-Elmer

in USA und Integration der Firmen Sulzer Sur-

face Tech und Metco in den Produktbereich

Sulzer Metco

1994

Bedarfsgerechte Material-, Prozel3- und Anwendungsent-
wicklungen werden immer komplexer, technisch
anspruchsvoller und kostenintensiver. Neue kundenbezoge-
ne Anwendungen, in Labors entwickelt, brauchen immer
mehr eine industrielle Plattform, um Vorserien flr die indu-
strielle EinfUhrung erfolgreich durchfihren zu kénnen.
Andererseits suchen Industrien mit Anforderungen an Qber-
flachentechnologien haufig einen Entwicklungspartner, der
ihnen auch bei der industriellen Einflhrung behilflich sein
kann. Da aber Industriepartner in der Entwicklungsphase oft
nicht in der Lage sind, sich auf eine In-Haus-Fertigung fest-
zulegen, muf3 der Entwicklungspartner diese Fertigungs-
dienstleistung anbieten kénnen.

Die Sulzer-Strategie ist deshalb, unseren Kunden bestmaégli-
che Produkte oder Dienstleistungen anzubieten. Die Uber-
nahme von SOT erlaubt uns, den Bereich Beschichtung von
Gasturbinen-Komponenten zu starken. Fir das noch junge
Gehiet der Laser-Oberflachentechnik schaffen wir die indu-
strielle Plattform, um die in der Sulzer Konzernfarschung
unter erheblichem Mitteleinsatz entwickelten Technologien
in der Industrie einzuflhren. Die traditionellen Beschich-
tungstechniken insbesondere HVOF, werden vorwiegend
von SOT im Bereich von Grolibauteilen fokussiert.

All diese Aktivitaten werden am Markt angeboten, ohne
zusatzliche Kapazitdten zu schaffen, da sie auf der Neuaus-
richtung eines seit Gber 5 Jahren bestehenden Unterneh-
mens basieren.

Fur weitere Fragen wenden Sie sich bitte entweder an die
Sulzer AG, Presse- und Infostelle Konzern, 8400 Winterthur,
oder an Sulzer Metco Holding AG, Rigackerstrafée 21, 5610
Wohlen.

Salzgitter Oberflachentechnik GmbH in Zahlen
fiir das Geschaftsjahr 1993/1994

Anzahl Mitarbeiter
am 1. Januar 1995 35

Umsatz 1993/1994

in Mio DM 5,0

e Vakuumplasma 3,3

® laseranwendungen 0,5

® APS, Draht, Flamm 0,6

e HVOF 0,6

Hallenflache: ca. 8.000 m?

Infrastruktur: Vorwiegend flir Grossbauteile,

inklusive der entsprechenden
Vor und Nachbearbeitungen,
- Lange bis 12 m

- max. Gewicht 60 t

max. Bauteilgrolie

Andrew R. Nicoll,
Manager Communication — Marketing
Sulzer Metco Holding AG, Switzerland
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Schwabischen Qualitatern
auf'd Gosch geschaut

Mitwirkende: Walter Dipfele, ein schwiébischer Unter-
nehmer und Karl Scheufele, ein alter Schulkamerad.

Scheufele: Ja was, do guck no, der Herr Dipfele!
Dipfele: Hoppela, der Herr Scheufele!

S: Du siehscht aber tiberhaupt net gut aus, mein lieber Dip-
fele, alt bischt worda.

D: Mein lieber Scheuffele, wer alt werda will muls frih
genug damit anfanga. S'ischt ja ubrigens au gar kol Wonder,
dal3 i net so g'sond ausseh’, i flihr bel mir in meinem Fabri-
kle grad ein Qualitatssischtem ein.

S: Ja Walter, was du net sagscht, ha so ebbes!

D: Oh Karle, das sag ich dir, das ischt eine hochst philologi-
sche Aufgabe, da ischt eine solide Lebenserfahrung oft
wichtiger als eine Berufsausbildung.

S: Ach was, des gibts doch net. Mancher will halt de Fisch’
noch s’ schwemma beibrengal

D: Doch, doch, wenn ich’s dir sag, damit ich des alles in dr
Griff krieg hab ich sogar einen Rot-Kreuz-Kurs belegt. Man
kann ja nie wissa, ob mor nicht a erschte Hilfe braucht bei
dem ganzen wégen, ordnen und verarbeita von dene selb-
schtauferlegte Beschlisse.

S: Sapperlot, Walter, ja bischt du dir da au ganz sicher, daR
du da nix falsches machscht?

D: Was falsches? Also, Karle, hor amol! Seit mir an diesem
Qualitdtssischtem arbeiten henn mir bei ons wieder Vollbe-
schéftigung. Mir schaffet jetzt sogar jeden Tag noch a Uber-
stond damit mir alle onsere neue Projektbegleitpapiere rich-
tig ausfiilla kdnnet. Die schwoilstreibende, stupide
Drecksgschéftla hen mir jekt in dr Hintergrund g'stellt, be
ons wird jetzt ,, Projektgemdnitscht. ”

S:Ja was, ... aber gell, man will ja mitreden kdnna, man
ischt ja auch jemand, — da hab' ich natlrlich vollschtes Ver-
sténdnis. Das atmet Grofie — und hebt bestimmt das
Selbschthewultsein, gell, Walter?

D: Letzte Woch' haben mir onsere neu geschaffene Verwal-
tungspdstle auf’ teilt, dabei hend mir feschgestellt, dald mir
hoffnungslos unterbesetzt send. Wenn mir da durchwollet,
mtissen mir ons auf dem freia Arbeitsmarkt nach neue Mit-
arbeiter umgucken.

S: Ja was, — aber wenn des jetzt dlle machet, diese Qua-
litatssicherong, dann muf mor sich ja beeila, dafs mor no an
Arbeitslosa erwischt!

D: Des sag ich dir, Karle, des kann a ganz schon's gedrticke
am Arbeitsmarkt werda.

S: Wenn ich des ietzt richtig seh, kann mor eigentlich au mit
weniger produktiver Arbeit a Vollbeschafftigung erreicha,

“mor muR bloR wia auf am Bau beim Betoniera die richtig

Menge Verzogerer en dor Beton neimischa!l

D: Genau, mei lieber Scheufele, das ischt das Gleiche wie
wenn du dei Frau drgra willscht ond ihr heimlich die doppel-
te Menge Backpulver in der Kuachadaig mischt, dann
machscht du au aus einem halba Pfund Daig ein Volumen,
des nemme in dr Backofa pal3t.

S: Des ischt aber recht gemein un ich glaub, au a bissle
(bertrieba.

D: Ubertrieba — hah! Friiher hen onsere fertige Teile dr Ein-
gang der Beschtellunga (berholt, heut tberholt der Auf-
wand dr Preis, mei Lieber!

S: Was mr macht, soll mr richtig macha, sogar a Dummbeit,
hot mei Opa frilher emmer g'sagt. Recht hot er ghett.

Ond trotzdem: sich regen bringt Segen, sich net uffregen
ischt auch ein Segen.

D: Da darf ich dir mei neu’s Visitenkértle geben, ich bin jetzt
Produktmanager (wortlich)

S: Manitscher heildt des
D: Manager (wortlich)
S: Noi, Manitscher!

D: Oh Karle Scheufele, du mit deiner ewiga Rechthaberei.
Wenn die ganze Fehler wo mr macht uf dr Stirn gschrieba
widret, dann muftescht grad du dr Hut ganz tief ins G'sicht
ziehe.

S: Babberlabapp, jetzt hor blofd uff!
D: Ich muR jetzt sogar uffpasse, dal3 ich net strafféllig werd.
S: Ja was, so weit wirds no komma, warom denn des?

D: Wegen Amterhaufung. Ich hab jetzt funf Titel, da ischt
mr natlrlich schtdndig im Strels. Aber ... es hat auch seine
gute Seiten, es redet mir koiner mehr dr'zwischa.

S: Ja was, Walter, da guck no. Dann schreibscht du dir also
deine eigene Méangelrigen selber? Also ich weild au net ...
aber der Kerle der bei euch d'Arbeit erfunde hat, der mul3
nix z'do ket han.

D: Saudomms Gschwidtz, bei ons wird Hand in Hand gear-
beitet!

S: Ja Ja ... Was die eine net schafft |aRt die andere liege.

D: Jetzt langt’s aber, Scheufelel! Die wo bei ons rechtschaf-
fa send, die ddrfet au recht schaffa!

S: Soischs dann au wieder, gell, wer die Menschen kennt,
der liebt am Schluf die Tiere. Ade Walter, an Grul3 an dei
Frau.

D: Ade Karle.
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WuRten Sie schon, daR ...

es eine ,domme Gosch” nicht nur im Schwabischen
gibt?

Herr Bansbach nicht mehr als Verkaufsleiter fur die Fir-
ma Sulzer-Metco tatig ist?

die SOT / Salzgitter-Oberflachentechnik auch ein Ferti-
gungsbetrieb der Sulzer-Metco-Gruppe geworden ist?

vom 10. bis 12. Marz der Vorstand der GTS in Bad
Griesbach neue Strategien fur die Marktausweitung des
thermischen Spritzens entwickelt hat?

giner ,klaren Ochsenschwanzsuppe” ein gezielter
Waschgang vorausgeht?

Mielich M+P nicht mit der amerikanischen Militrpolizei
(MP) zu tun hat?

das ,E" vor Prof. Dr. Lugscheider ganz einfach , Erich”
heildt?

die RHV-Technik Waiblingen sich nach DIN ISO und den
Richtlinien der GTS zertifizieren 1af3t, weil das die preis-
werteste Moglichkeit ist, ihren Qualitatsstandard zu
bestatigen?

Horst Héschele, RHV-Technik

WuBten Sie, daB
wir Schichten, mit-
tels Thermischen
Spritzens aufge-
bracht, zusatzlich
qualitétssichern?

ol

Gemeinschaft Thermisches Spritzen e.V.

WuBten Sie schon,
daB es tiber DIN
1SO 9000 ff hinaus

‘ qualifizierte
Thermische Spritz-
betriebe gibt?
|
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Germeinschaft Thermisches Spritzen e.V.




Anzeige

STABFLAMMGESPRITZTE
OXIDKERAMIKSCHICHTEN

berflachenschichten aus Oxidkeramiken werden

wegen ihrer guten Eigenschaften in der Funktion
als Hochtemperatur-, Korrosions- und Verschleil3-
schutz, auBerdem zur thermischen und elektrischen
Isolation vorteilhaft eingesetzt. ‘

Das Stabflammspritzen als kostenglinstiges Beschich-
tungsverfahren ist geeignet, qualitativ hochwertige
Spritzschichten zu erzeugen.

Die Basis bildet teilstabilisiertes Aluminiumoxid -
Chromoxid — und Zirkonoxid. Die wichtigsten Qua-
litdétsmerkmale liegen bei der besonders hohen Harte
von bis zu 1300 HV -0,1, einer feinkdrnigen Struktur
mit niedriger Porositat von unter 2 %. Durch Schleifen
werden Rauheitswerte von R, < 2 pm problemlos
erreicht.

Die Vorteile des Verfahrens lassen sich stichpunkt-
artig zusammenfassen: geringer apparativer Aufwand
- hohe Schichtenfestigkeit — geringe thermische
Beanspruchung des Bauteiles — dicke Keramikschich-
ten herstellbar.

Weitere Informationen erhalten Sie bei CTD - Frankreich und
Servicecenter RHV-Technik Waiblingen.

— Wellenschonhiilsen
— Gleitringe

- Gleitlagerwellen
sind klassische
Anwendungs-
moglichkeiten

Hersteller + Vertrieb

Servicecenter

Céramiques Techniques Desmarquest
Postfach 69
F-93104 MONTREUIL, Cédex

Tel. (0033) 148 185182/148 1851 10
Fax (00 33) 148 18 51 52

RHV-Technik
Rybak + Hoschele GmbH
Marienstraf3e 30
D-71332 Waiblingen

Tel. (07151)52077 -Fax (07151) 18866




B Berichte Uber Konferenzen /
Tagungen / Workshops

Seminarreihe ,,Materialkunde und
Materialographie zur Beurteilung
von thermisch gespritzten
Schichten”

vom 6. - 8. Marz 95

Unter diesem Titel fand 0.g. Seminar zum zweiten Mal in
der SLV Minchen statt. Wahrend im Marz ‘94 bei der erst-
maligen Veranstaltung nur ein eintagiges Seminar mit Erfah-
rungsberichten aus der Praxis angeboten wurde, bestand
dieses Mal fur die Teilnehmer/innen die Moglichkeit, ver-
schiedene Seminartage zu belegen.

: & R

Dr. Wewel, H. Putzier, H. Isfahani, Fr. Ohliger (v.l.n.r.)

Der erste Seminarnachmittag gab den
Teilnehmern/innen einen zusammenfassenden Uberblick
darlber, was der im Spritzbetrieb mit der Qualitét beauftrag-
te Personenkreis Uber die verschiedenen Spritzverfahren,
die Haftmechanismen im Schichtverbund und der Schicht-
beurteilung wissen sollte. Der zweite Veranstaltungstag die-
ser Seminarreine zeigte an Beispielen und in Diskussionen
den EinfluR der Pulverzusammensetzung, -korngréf3e, -mor-
phologie und des eingesetzten Spritzverfahrens auf den
Aufbau der Spritzschicht. Hier gaben Experten aus der Pra-
xis wie Herr Beczkoviak von der Firma H.C. Starck und Frau
Leistner von der Firma WerkstoffTechnik - Elisabeth Leist-

ner ihre Erfahrungen weiter. Am dritten Veranstaltungstag
bot die SLV Miinchen erstmals in ihrem materialograhi-
schen Labor die praktische Praparation und Untersuchung
von Spritzschichten anhand von metallo-/materialographi-
schen Schliffen an. Im Rahmen dieses Tages wurde von
den Teilnehmern/innen auch die Méglichkeit genutzt, eige-
nes Material zur Beurteilung in die Diskussion einzubringen.

Beide bisher durchgeflhrten Veranstaltungen hatten
zum Ziel, den Teilnehmern/innen Wege zur sicheren Beur-
teilung von Spritzschichten durch die metallo- bzw. materia-
lographische Untersuchung, die meist an Begleitproben
oder Probebauteilspritzungen vorgenommen wird, aufzuzei-
gen. Inshesondere wurde auf Fehlerursachen - seien sie
herstellungs- oder préparationsbedingt — eingegangen,
damit diese erkannt werden, um Abhilfemalinahmen einlei-
ten zu kénnen.

Der Teilnehmerkreis selzte sich aus Damen und Herren
aus Metallographie- und Spritzwerkstattenbereich zusam-
men. Die Seminarreihe wurde durchweg positiv aufgenom-
men; die Weiterflihrung und insbesondere die Weiterent-
wicklung dieser Reihe mit wechselnden, aktuellen Themen-
gebieten aus dem Bereich der Qualitdtskontrolle und -siche-
rung von thermisch gespritzten Schichten wurde von den
Teilnehmern/innen begruf3t.

Die SLV Munchen wird diese erfolgreich gelaufene
Seminarreihe in entsprechend angepaliter Form im Frihjahr
‘96 anbieten. Dabei wird au3erdem daran gedacht, Semina-
re Uber Spritzschichten spezieller Anwendung anzubieten,
um so ggf. auf firmensperzifische Probleme eingehen zu
konnen. Sonderseminare dieser Art wiirden dann schon mit
einer Teilnehmerzahl von 5 — 7 Personen zu realisieren sein.



Teilnehmer des Qualitétssicherungs-Workshops

Workshop ,, Qualitatssicherung
beim Thermischen Spritzen” -
GTS-QMH - DIN EN ISO 9002 -
GTS QM RL,

vom 20. - 21. Marz 95

Erstellen von Texten fur das GTS-QMH und OM-Verfah-
rensanweisungen fir den Thermischen Spritzbetrieb.

Die Veranstaltung, die zum zweiten Mal von der SLV
Muinchen durchgefihrt wurde, richtete sich an alle Perso-
nen in den GTS-Betrieben, die sich mit der Einfihrung und
Bearbeitung von Qualitdtsmanagement-(QM-)Systemen zu
befassen haben, um die notwendigen Voraussetzungen zur
Zertifizierung des betriebseigenen QM-Systems zu schaf-
fen.

Qualitdtsmanagement, im Rahmen des européischen
Binnenmarktes betrachtet, darf — insbesondere von kleine-
ren Unternehmen — nicht als notwendiges Ubel betrachtet
werden. Unstrittige Erkenntnis unter Fachleuten ist, dal3
Qualitatsmanagement die einzige Erfolgsstrategie zur
Zukunftssicherung des Unternehmens und die einzige Ant-
wort auf kinftige Haftungsrisiken ist. Auf der Basis von DIN
EN ISO 9001/9002 wurde so ein Fachbereichs-GTS-Qua-
litatshandbuch und eine GTS-QM-Richtlinie durch den
Guteausschuld der GTS erstellt, auf deren Basis den GTS-
Mitgliedern die Zertifizierung ihres Spritzbetriebes und ihrer
Produkte ermdglicht wird.

Die Veranstaltung diente als QOrientierungshilfe bei der
Erarbeitung des betrieblichen GTSQM-Systems. Der Works-
hop wurde speziell auf den Bereich des Thermischen Sprit-
zens abgestimmt und wurde inhaltlich auf die Zertifizierung
nach GTS-QM Richtlinie, Normenreihe DIN EN ISO
9001/9002 und das daran angelehnte GTS-QM-Handbuch
(QMH) aufgebaut. Damit sollte die Veranstaltung Hilfestel-
lung zur Vorbereitung auf die Uberprifung nach GTS-QM
Richtlinie und eine eventuell spater angestrebte Zertifizie-
rung des QM-Systems nach DIN EN 1SO 9001/9002 leisten.

In dem 2-tdgigen Workshop mit Fachvortragen haben die
Teilnehmer den Aufbau und die betriebsbezogene Anwen-
dung des GTS-QMH kennengelernt. Bei praktischen Ubun-
gen bekamen die Teilnehmer Anleitung zur Erstellung von
QM-Handbuchtexten und Verfahrensanweisungen.

Als sehr positivim insgesamt erfolgreich verlaufenden
Workshop wurden von den Teilnehmern die Ubungen in
den Arbeitsgruppen, die recht offenen Diskussionen und
der damit verbundene Erfahrungsaustausch bewertet. Die
SLV Minchen plant, einen derartigen Workshop wieder im
November diesen Jahres, also in halbjahrlichen Abstéanden
anzubieten. Die GTS-Mitglieder werden rechtzeitig davon in
Kenntnis gesetzt.

Fr. Ohliger, SLV Mtinchen

v/



13. Dortmunder
Hochschulkolloquium & Workshop
»Thermisches Spritzen”

Das Dortmunder Hochschulkolloqui-
um wird seit 13 Jahren jeweils im
Dezember von Herrn Prof. Dr.-Ing. H.-D.
Steffens, Lehrstuhl fur Werkstofftechno-
logie, im Gedenken an Herrn Prof. Dr.-
Ing. A. Matting ausgerichtet. Es ist
bereits eine Tradition, innerhalb dieses
Forums die Fachleute aus Industrie und
Wissenschaft zusammenzubringen, um
gemeinsam neue Anwendungen in der
Praxis sowie aktuelle Ergebnisse aus der
Forschung vorstellen und diskutieren zu
konnen.

, Thermisches Spritzen” lautete 1994
das Thema dieser Veranstaltung. Erst-
malig wurde dem eigentlichen Kollogui-
um ein 1 1/2-tdgiger Workshop vorge-
schaltet, der sich in zwei Teile gliederte.
Im Rahmen des ersten Teils wurden die
am haufigsten eingesetzten thermi-
schen Spritzverfahren ebenso in Uber-
sichtsbeitragen dargestellt wie auch die
Werkstoffpalette, Werkstlckvorberei-
tung und Schichtcharakterisierungsme-
thoden. Die Beitrage konnten in Diskus-
sionen entweder im Plenum oder in

Ein Plasmafreistrahl im Vakuum I3t sich nicht , iberall”
beobachten und sorgte daher flir reges Interesse bei den
Teilnehmern des 13. Dortmunder Hochschulkollogquiums.

Einzelgesprachen vertieft
werden. Im zweiten Teil bot
das Vorflhren von lehr-
stuhleigenen Anlagen und
Mikroskopen die Mdéglich-
keit, die vorgestellten Ver-
fahren vor Ort kennenzuler-
nen. Das Angebot des
Workshops, der auf 30 Teil-
nehmer limitiert war, nah-
men sowohl Einsteiger als
auch erfahrene Fachleute in
Anspruch.

Der Einladung zum eigentli-
chen Kolloquium folgten
uber 90 Gaste. Dies war
insoweit ein grolRer Erfolg,
da die Veranstaltung etwas
unglicklich — aber nun ein-
mal traditionsbedingt — nur
einen Monat nach dem sehr
gut besuchten 3. Hoch-

Der Spritzabstand beim Vakuumplasmaspritzen istetwaso o o... lang

/)



geschwindigkeitskolloquium in Ingolstadt stattfand und dar-
Uber hinaus mit einer Konferenzmudigkeit gegen Jahresen-
de zu rechnen war. Dal} dies nicht der Fall war, ist einer-
seits auf den Wissensdurst der thermischen Spritzer, ande-
rerseits auf das Veranstaltungsprogramm zuriickzufthren.
Es wurde bewul$t darauf geachtet, dald sich die Beitrage
nicht unmittelbar mit dem HVOF-Spritzen - es soll ja auch
noch andere Verfahren geben - befaflbten. Das erklarte Ziel
war es, eine gute Mixtur aus Anwendung und Wissenschaft
herzustellen.

Reichhaltige Buffets, Getrédnke, Pausensnacks und
abendliche Partystimmung rundeten das 13. Kolloquium —
dem Omen 13 zum Trotz — gelungen ab.

PS: An dieser Stelle ergeht nochmals ein herzlicher Dank
an alle Teilnehmer flr ihr reges Interesse sowie an die Red-
ner flir die Mihen zum Erstellen ihres Beitrages. Beides
trug wesentlich zum positiven Echo bei. Ein ganz besonde-
rer Dank gilt Herrn Peter Heinrich (Firma Linde AG), der im
Vorfeld wieder einmal durch sein groRes Engagement fur
die TS-Szene zum Erfolg beitrug, indem er 1.500 Vorankun-
digungen an potentielle Interessenten verschickte.

Georg Nickerl, Klaus Nassenstein

Anzeige —
Qualifizierung
von Produkten und Dienstleistungen
als
Investition fUr die Zukunft lhres Spritzbetriebes
durch
Zertifizierung
nach : _ hach
GTS-Richtlinie 2epr’  DIN EN ISO
- 9001 / 9002

Miinchen Minchen

SLV SLV

Entlasten Sie lhren Betrieb durch die kombinierte
géﬂ'l'
Minchen Munchen
Ly sw

Sie sichern sich dadurch Preis- und Zeitvorteile
Manchen| (D) ggggghﬁqmer}erstraﬁe 37 gnslp:echﬁa\ztr};er: o
SchweiBtechnische V| Telefon: 089/12 68 02-0  Dipl.-Ing.A. Oiiger
Lehr- und Versuchsanstalt Minchen [SLV|[Sle Teisiax. 089718 1623 ; Angf 51 oder 29




~Ruckblende”

— Hochgeschwindigkeits-
Flammspritzen

3. Kolloquium

10. und 11. November 1994
Ingolstadt

Bereits zum dritten Mal fand im November ‘94 das
Hochgeschwindigkeits-Flammspritz Kolloguium statt. Der
Einladung der Veranstalter, die SLV Mlnchen, die Gemein-
schaft Thermisches Spritzen GTS, die Universitat der Bun-
deswehr Hamburg und die Firma Linde AG, folgten 250
Interessenten in die beschauliche Donaustadt Ingolstadt.
Unter der gewohnt souveranen Leitung von Herrmn Peter
Heinrich, der auch fir die gesamte Organisation verantwort-
lich zeichnete, sollte wéhrend der zwei Tage aus den ver-
schiedenen Vortragen ein , Wissens- und Informationsge-
baude des Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen” entste-
hen. Als Fundament dienten Vortrage tber Werkstoffe und
werkstoffkundliche Aspekte, Informationen Uber Ausbil-
dungs- und Prifkonzepte flir Spritzpersonal sowie ein aus-
gezeichneter Vortrag (ber thermodynamische und stré-
mungstechnische Grundlagen des Hochgeschwindigkeits-
Flammspritzens. Prof. Richter vom Dartmouth College,
USA, behandelte ausfihrlich die vielfdltigen, gegenseitigen
Abhéngigkeiten von Brenngasgemisch, Flammtemperatur
und Brennkammerdruck, und erlduterte sehr anschaulich
die Hintergrinde der so viel diskutierten Mach’schen Kno-
ten.

Die Firma Linde brachte mit Ihrer Vorstellung der Eigen-
schaften handelsublicher Brenngase und deren Auswirkun-
gen auf den Spritzprozeld einen weiteren Stein zur Fertig-
stellung des ,Gesamtigeb&dudes Hochgeschwindigkeits-
Flammspritzen” bei.

Anschlieend wurde fur den Bereich Turbinenbau ein
Vergleich von VPS- zu HVOF-gespritzten MCrAlY-Schichten
vorgestellt, woraus sehr anschaulich die Leistungsfahigkeit
moderner Hochgeschwindigkeits-Flammspritztechnik her-
vorging.

Die Prasentation einer bemerkenswerten Vielzahl praxis-
relevanter Anwendungs-beispiele aus der Sicht des Lohnbe-
schichters rundete die informative Nachmittagsveranstal-
tung ab. Spatestens hier wurde deutlich, daft das Hochge-
schwindigkeits-Flammspritzen seit langem nicht nur auf
WC-Co Schichten beschrankt ist, sondern eine Fllle unter-
schiedlicher Werkstoffe flr verschiedenste Anwendungsfél-
le hervorragend verarbeitet werden kénnen.

Ein Blick in die gespannte Teilnehmerrunde

Der Abendveranstaltung des Kolloguiums, gesellige Dis-
kussionen zu reichhaltigen Getranken und Speisen, war ein
echter Geheimtip vorgelagert; Dr Kirner, sicherlich ein Pio-
nier auf dem Gebiet des thermischen Spritzens, wartete mit
einem geschichtlichen Abrifé dieser Thematik auf, die dem
Zuhérer in sehr kurzweiliger Form eine Fllle von Insiderin-
formationen und Anekdoten vermittelte.

Der zweite Tag des Kollogquiums war dann den Anlagen-
und Gerateherstellern vorbehalten, die somit ihren Teil zur
Fertigstellung des ,, Hochgeschwindigkeits-Flamspritz-
Gebaudes” beisteuerten. Fast alle namhaften Hersteller
entsprechender Anlagen nutzten die Tagung und boten neu-
este Anlageninformationen. Dabei war ein durchgehender
Schwerpunkt in diesen Prasentationen die Eignung der neu-
en Gerategeneration fur FlUssigkeitsbrennstoffe oder auch
Erdgas. Insgesamt stellt die aktuelle Anlagentechnik
Beschichtungsergebnisse auf héchstem Niveau in Aussicht.
Die sicherlich vorhandenen Unterschiede und Besonderhei-
ten jeder einzelnen Anlage auf dem mittlerweile doch recht
breit gewordenen Anlagenmarkt erfordert eine gewissen-
hafte Uberpriifung sowaohl der Ausgangssituation als auch
der konkreten Zielsetzung eines jeden potentiellen Interes-
senten vor einer Kaufentscheidung.

Den Schlulipunkt in dieser Veranstaltung setzte erneut
das Haus Linde, hier mit der Prasentation ihrer CO, -Kih-
lung. Die abschlie3ende, lebhafte Diskussion der letzten
Vortrage, wie sie auch wahrend des gesamten Kolloguiums
zu verzeichnen gewesen war, belegte das grof2e Interesse
und den Sachverstand der Teilnehmer. So bleibt zu resu-
mieren, daf? das 3. Hochgeschwindigkeits-Flammspritz-Kol-
loguium unter der dynamischen Moderation von Herrn Hein-
rich sowohl umfassende Informationen auf dem breiten
Gebiet des HVOF-Spritzen lieferte, als auch in angemesse-
nem Rahmen die Méglichkeit der fachlichen Diskussion und
der persdnlichen Kontaktaufnahme zu Vertretern aller Spar-
ten dieser Thematik anbot. Dabei ist die ausgewogene
Mischung aus Theorie und Praxis, die zuletzt zur Komplet-
tierung des , Informationsgebaudes HVOF" flhrte, beson-
ders positiv zu bewerten.

P. Remer
Lehr- und Forschungsgebiet Werkstoffwissenschaften
RWTH Aachen
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B Aktuelles / Veranstaltungen / Termine

Aktuelle Forschungsarbeiten
auf dem Sektor des Thermischen
Spritzens

Entwicklung einer antiadhasiven Beschichtung fur Heizele-
mente zur Verarbeitung von hochtemperaturbestandigen
Thermoplasten als Substitution fur PTFE

(Lugscheider)

Reaktives Formspritzen von Metall-Matrix Komposnwerk—

Patente und Offenlegungsschriften
(1. Quartal 1995)

Thermisches Spritzschichtverfahren und Anlage zu dessen
Durchfihrung; Patentinhaber: Andritz-Patentverwaltungs
GmhbH, Graz, Osterreich; Erfinder: A. Aschbacher, Gratwein;
Dr. G. lckinger, Graz; Dr. H. Low; alle Osterreich, keine Fir-
mennennung, DE 41 24 423 C2, 05.01.95

Bei der patentierten Anlage handelt es sich um verschiede-
ne Vorrichtungen, die in Verbindung mit einer Spritzpistole,
vomehmllch HVOF-Pistole, und gro3en Bauteilen, vornehm-

stoffen mit in-situ synthetisierten Ti- Hart
der) !

Verhalten anorganischer, pulverférmigér Biomaterialien
abgestufter Loslichkeit beim Therm|schen Spritzen (Lug-
scheider)

i
Improved plasma sprayed thermal barriers for relevant com-
bustor geometries using enhanced process control and bet-
ter test technigues (Lugscheider)

Improved multicomponent coatings for tribological applicati-
ons (Lugscheider) { grmmmm
Physico chemical properties of hydro thermal fluids — Appli-
cations to the synthesis of ceramic oxu:le powdei‘s (Lug-
scheider) —

Entwicklung der Disilizide MoSi2 und TiSi2 fir Hochtempe-
raturanwendungen; Legierungsoptimierung und plasma-
spritztechnische Verarbeitung (Lugscheider)

Herstellung C-kurzfaserverstarkter Verbundwerkstoffe
durch Thermisches Spritzen
(Wielage/Steffens)

TTTT
LT
»{!.

Herstellung SiC-kurzfaserverstarkter Verbundwerkstoffe
durch Thermisches Spritzen
(Muller/Steffens)

L
Minimierung der Belastung der Um\fvehgdtfrch Qp{lme}[e l_an o Sam .Adfbr*hg

kung des Reststoffflusses in der SghWeiBtechnik urid in art-
verwandten Verfahren (Steffens fur TS)

wendet werden. Im wesentlichen wird
mEpritzstrahl verfahrbare Absaughaube
: ;er ist einerseits eine Vorrichtung inte-
ymprimiertes oder auch erwarmtes Gas
icht haftenden Spritzpartikeln einge-
tig durch Unterdruck wieder abgesaugt
kann durch ein anderes Diisensystem
zum Rest des Bauteils abgedichteten
d wieder abgesaugt werden. Diese Funk-
imittelbar nach bzw. vor dem SpritzprozefR
er hinaus kann der Spritzstrahl Uber eine
 Fotosensor vom Bauteil abgeschottet

beschrieben. Ini
griert, durch d
zum Abblasen v
bracht und gle
wird. Anderer
Strahlgut in el
Bereich injiziert |l
tionen werden
ausgefihrt. Dar
Blende und m

—werden. Ferner wird ein Vorsatz fur eine Spritzpistole

beschrieben, der mit Hilfe von Magneten den metallischen
Spritzstrahl fokusiert und beschleunigt. Zusatzlich wird ein
V\Iarmebe}]andlungsgerat flir den Spritzstrahl beschrieben,
das die Verarbeitung-héher schmelzender Werkstoffe durch
zusétzlich zugefihrte Energie (Laser, Plasma) beglinstigt.

Verfahren zum Herstellen einer thermisch gespritzten
metallhaltigen Schicht sowie Werkstoff dafur; Patentinha-
ber: Castolin S.A., Schweiz; Erfinder: Dr. H. Selfahrt, Bel-
mont, Dr. R.G. Heath, Lausanne, H.T. Steine, Cugy, alle
Schwelz DE 43 28 7312 16.02.95

|| Es Wird eine me{éi!hahﬁge hochwarmfeste Beschichtung,
die durch TS aufgebracht wird, fir Zyklonen zur Entstau-
bung von HeilRgasen beschrieben.

Beschichtung fiir Flugkérper, insbesondere flr die Vorder-
T kante.des Ho enleltwerkges \yo Flugzeugen und Verfahren
B.\s&hlc tuhg; Patentinhaber: Hans
" kelstnier GinbH, Sogd. MetallSpri werkstitten, 80999 Miin-
chen; Erfinder: T. Leistner, Minchen, DE 44 17 384 C1,

Thermisches Spritzen von Spritzzusatzen auf SiC-Basis
(Steffens)

12.01.95

Es wird ein hitze- und erosionsbestandiges Schichtsystem
bestehend aus thermisch gespritzten NiAl, ZrO2, Al203 und
anschlieltend aufgebrachtem Siegler beschrieben

Verfahren zur Herstellung hitzebestandiger Oberflachen mit
hoher Wirmeemission und absorption; Anmelder: J. Lang,
R. Wesnigk, G. Schertz, alle Berlin, DE 43 25 383 A1l

Es wird ein Schichtsystem bestehend aus Aluminium oder
Al-Legierung und Cr203 oder TiO2, das durch TS aufge-
bracht wird, beschrieben.

/4///



Verfahren zum Beschichten von Haus- und Kichengerat-
schaften und Haus- und Klchengeratschaft; Patentinhaber
PTG Plasma-Oberflachentechnik GmbH, 72160 Horb, Erfin-
der: W. Heinzel, 88709 Meersburg, DE 4323 117 C1,
09.03.95

Es werden Verfahrensschritte zur Beschichtung von insbe-
sondere Bratpfannenbdden beschrieben. Das Verfahren
umfalt das Einbringen von kappenférmigen Einsenkungen
in den Grundkaérper, das Beschichten durch Plasmaspritzen
der mit Einsenkungen versehenen Oberfliche und das Auf-
bringen einer Antihaftschicht auf die TS-Schicht.

Verfahren und Vorrichtung zum Flammspritzen; Patentinha-
ber: MTU GmbH, Minchen; Erfinder: A. Platz, 86510 Ried,
DE 44 27 262 C1, 23.03.95

Es wird im wesentlichen eine Vorrichtung zur Pulvervorwar-
mung beschrieben

WuBten Sie, daB

Literatur und Veroffentlichungen
zum Thema Thermisches Spritzen
in 1995

Z. Z sind noch keine Eintragungen im CD-ROM System
erfolgt. In der ndchsten Ausgabe des Strahls sollte diese
Sparte dann wieder TS-Literaturstellen aufweisen.

PS: Der Lehrstuhl fir Werkstofftechnologie der Universitat
Dortmund (PLZ 44221 Dortmund) ist bei der Beschaffung
von Literatur und Patenten behilflich. Anfragen an Klaus
Nassenstein

- R
Wir sichern

wir Schichten, mit- 4
tels Thermischen

A Qualitit!

Spritzens aufge-
bracht, zusatzlich
qualitatssichern?

GIS ‘/HI\\

N e ———
Gemeinschaft Thermisches Spritzen e.V.

WuBten Sie schon,
daB es uiber DIN
ISO 9000 ff hinaus
qualifizierte
Thermische Spritz-
betriebe gibt?

Gemeinschaft Thermisches Spritzen e. V.

Informationen:

Linde AG, Werksgruppe Technische Gase,
Peter Heinrich (Geschaftsfihrer)

Seitnerstrale 70, 82049 Hélriegelskreuth
Telefon 0 89/74 46-1428, Fax 0 89/74 46-1659
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Gemeinschaft Thermisches Spritzen e.V.
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Termine und Veranstaltungen

Mitgliederversammlung der GTS in Bremen
13. und 14. Juli 1995 Hotel Munte am Stadtwald
Parkallee 299, 28213 Bremen
Telefon (04 21) 2 20 20, Fax (04 21) 21 98 76

8" Nationale Thermal Spray Conference (NTSC "95)
11. bis 15. September 1995 Housten, TX, USA

.Bearbeiten von Thermischen Spritzschichten — Problematik”

10. Oktober 1995 DVS BV-Miinchen, Arbeitsgruppe ATeSp

Herr A. Hibler, Fa. MTU Munchen GmbH
Veranstalter, Veranstaltungsort Linde AG, Werksgruppe Technische Gase, UnterschleiRheim
und Info: Telefon (0 89) 74 46-1428

~Qualitatssicherung beim thermischen Spritzen” GTS-QMH-DIN EN ISO 9001/9002 GTS-RL:
November 1995

2-tagiger Workshop Einladungen werden rechtzeitig an GTS-Mitglieder versandt.
Veranstalter, Veranstaltungsort SLV-Minchen, Schachenmeierstr. 37, 80636 Minchen;
und Info: Telefon (0 89) 12 68 02-29

~Laserstrahlbeschichten nach der einstufigen ProzeRfiihrung mit CO, - ND: YAG-Laser”
7. November 1995 DVS BV-Miinchen Arbeitsgruppe ATeSp
Herr Dipl.-Ing. Robert Volz
DLR Institut fir Technische Physik in Stuttgart
Veranstalter, Veranstaltungsort Linde AG, Werksgruppe Technische Gase, Unterschlei3heim
und Info: Telefon (0 89) 74 46-1428

~Atmospharisches HP-HVOF Rheospritzen des Eisenbasislegierung 316 L
12. Dezember 1995 DVS BV-Munchen Arbeitsgruppe ATeSp
Herr Dipl-Ing. Heinz Voggenreiter
Firma Daimler Benz AG/ Miinchen
Veranstalter, Veranstaltungsort Linde AG, Werksgruppe Technische Gase, Unterschleilsheim
und Info: Telefon (0 89) 74 46-1428

~Hochgeschwindiqkeits-Flammspritzen von Molybdan™
23.Januar 1996 DVS BV-Miinchen Arbeitsgruppe ATeSp
Herr Dipl.-Ing. S. Zimmermann
Universitat der Bundeswehr Hamburg
Veranstalter, Veranstaltungsort Linde AG, Werksgruppe Technische Gase, Unterschleilsheim
und Info: Telefon (0 89) 74 46-1428

~Materialkunde und Materialographie zur Beurteilung von thermisch gespritzten Schichten”

Ende Januar 1996 Seminarreihe

2 1/2 -tagig, Einladungen werden rechtzeitig versandt.
Veranstalter, Veranstaltungsort SLV-Minchen, Schachenmeierstr. 37, 80636 Miinchen;
und Info: Telefon (0 89) 12 68 02-29

TS '96 Thermische Spritzkonferenz
6. bis 8. Marz 1996 Essen
Veranstalter und Info: DVS, Telefon (02 11) 1 59 10
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ANVAL

Anzeige

@ groupe
vallourec

Sehr geehrte Kunden,

traditionell folgt die Pulvermetallurgie
einem hohen Qualititsstandard. Die
ANVAL Nyby Powder AB und die
ANVAL Nyby Powder GmbH stehen fiir
hochwertige Metallpulver gleichbleiben-
der Qualitdat. Wir sind uns der
Erwartungen unserer Kunden bewuf3t und
setzen deshalb alles daran, unseren
Qualitiitsstandard so weit wie méglich zu
steigern.

Wie weit wir auf diesem Weg bereits sind,
zeigt der uns vom TUV Nord zertifizierte
Qualitédtsstandard laut

DIN ISO 9002
Cert. Nr. QA 07100 124

ZERTIFIKAT

Die TUV-Zertifizierungsgemeinschaft eV,
bescheinigt hiermit, daB das Unternehmen

ANVAL NYBY POWDER AB
S-64421 TORSHALLA

fur den Geltungsbereich
HERSTELLUNG VON METALLPULVERN
UND PULVER - BILLETS

ein Qualitatsmanagementsystem eingeflihrt hat
vendet

It 0117CED2740
o 4lia Foicuringin ik

DIN 1SO 9002

erfiilt sind

Bonn, den 30.01.1995

Hamburg, den 30.01.1995

Dadurch schliefit sich der Kreis, in dem wir jetzt auch formell, Thren Vorgaben entspre-

chenden Qualitiitsstandard erreichen.

Mit freundlichen Grii3en

ANVAL GmbH

Ilve  Jodiett

Uwe Schubert

ﬁ Nva L produziert Metallpulver zum thermischen Tel. 08161/43300
Spritzen und PTA-Schweissen.

Fax 08161/42937



Wir sind die Schneidgase fiir das Hochdruckschneiden mit dem Laser:
LASPUR®-Lasergase

Stickstoff in LASPUR®-Qualitat der Reinheit 5.0
(99,999 Vol.-%) ist der Garant fUr saubere Laser-
schnitte — hohe Bearbeitungsqualitat bei wirtschaft-
lichen Schnittgeschwindigkeiten. Die geschnittenen
Teile haben metallisch blanke, oxid- und gratfreie
Schnittkanten und kénnen daher sofort problemlos
weiterverarbeitet werden. Eventuell folgende Schweil3-
und Lackierprozesse erfordern keine Nachbehandlung.

Das Know-how von Linde umfaft die ganze Palette
heutiger Laseranwendungen und wird laufend durch
innovative Problemldsungen erganzt. Dieses Wissen
geben wir gern an unsere Kunden weiter.

Lasergase von Linde:
weil zum Produkt auch das Know-how gehort.

LINDE AG
Werksgruppe Technische Gase
SeitnerstraBe 70

D-82049 Hallriegelskreuth
Tel.: (0 89) 74 46-0, Fax: (0 89) 74 46-1230

« Baker Hughes INTEQ GmbH « Balcke Diirr AG ¢ Balcke-Diirr AG, Oberflachentechnik Freiberg » Balver Zinn KG  Bauhammer Metallspritztechnik GmbH ¢ Baumann Plasma AG * Bayrische Metallwerke GmbH » Bero

Té pritztechnik GmbH * H.C. Starck GmbH & Co. KG » Hans Leistner GmbH * Hermsdorfer Institut fur Tech. Keramik e.V. » Hettiger Schweitechnik GmbH » HT-Metall-Schutz GmbH * ICV Industrie-Coating u. Verfahr i
@ % mische Spritz- und Oberflichentechnik GmbH s Nova Werke AG * QSU-Maschinenbau GmbH = Pallas GmbH Oberflachentechnik » PCS Plasma Coating GmbH » Perkin-Elmer-Metco GmbH » Plasma Technik 2 =
® 5 _?E Or, Hans Wahl GmbH * Wiegard Gustav Machinenfabrik » Wilhelm Schmidt GmbH 3‘5 ; o
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T8t wer Die Gemeinschaft Thermisches Spritzen e.V. ist eine Vereinigung von mehr als

EZ5 sind wir- 70 namhaften Anwendern und Fdrderern dieser hochwertigen Beschichtungs-

Eoc - H

o2k technologie.

;§§ was Einen fUr alle nachvollziehbaren Qualitatsstandard flr das Thermische Spritzen
=

Universit

zu haben, der periodisch von unabhangigen Institutionen tberwacht wird.

wollen wir:
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, Bahr und Flammspritztechnik = Abler GmbH & Co. KG » Acker Hans Metallspritztechnik « AMIL We

Mz 96 Telefon: (089) 74 46-1428, Fax: (089) 74 46-1659
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-5% was Ein durch ein umfangreiches GTS-Regelwerk abgesichertes, transparentes
535 garantieren wir: Qualtitatsniveau, das — inbesondere bei Produktspezifikationen — zum Teil weit
SEd ) Uber die Anforderungen der DIN ISO 9000 ff hinaus geht.

%f‘f Wie Durch das geschitzte GTS-Zertifikat.

5% erkennen Sie uns:

s§s wann Ab Anfang 1995 wurden die ersten Betriebe von GTS zertifiziert.

i50 sind wir aktiv:

5 §§ wo LINDE AG, Werksgruppe Technische Gase

£39 sitzen wir: Peter Heinrich (Geschéftsflhrer)

§E5 SeitnerstraBe 70, 82049 Héllriegelskreuth
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