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1 Zweck der Priifung

Mit der Prifung wird nachgewiesen, daf’ der Spritzbetrieb lber ein geeignetes Qualitdtsmanagementsys-
tem (QM-System), geeignete Anlagen und qualifiziertes Personal verflgt, um Spritzschichten gleichblei-
bender Qualitdt zu erzeugen. Die Prifung zur Erlangung des GTS-Zertifikats besteht aus der Bewertung
des QM-Systems gemal ,GTS-QM-Bewertungsbogen®, den jeweiligen Verfahrensprifungen fiir die zu
zertifizierenden Verfahren, der Personenprifung fiir mindestens einen ,Qualifizierten Spritzer und mindes-
tens eine ,Aufsichtsperson — Thermisches Spritzen“ sowie ggf. einer freiwilligen Produktprifung.

Das GTS-Zertifikat fur die Verfahrenspriifung wird jeweils fir ein Verfahren erteilt. Der ,Qualifizierte Sprit-
zer” kann sich in mehreren Verfahren prifen lassen. Im GTS-Zertifikat Gber die bestandene Priifung wer-
den die gepruften Spritzverfahren aufgefihrt. Das GTS-Zertifikat ist nicht Ubertragbar auf andere Betriebs-
statten eines Unternehmens.

2 Priifstellen

Die Prufung wird durch neutrale, unabhangige Prifstellen, die von der GTS anerkannt sind, durchgefuhrt
(Audits).

3  Voraussetzungen

Der zu zertifizierende Spritzbetrieb mul} die in den QM-Richtlinien der Gemeinschaft Thermisches Spritzen
e.V. aufgefuihrten Bewertungskriterien erftillen.

Die Verfahrensprifung wird nach ,GTS-Richtlinien® von der unabhangigen Prufstelle durchgefihrt.
4  Prufumfang

4.1 Bewertung des QM-Systems

Das QM-System des GTS-Mitgliedsbetriebes wird gemal dem GTS-QM-Bewertungsbogen tberpruift.

Die QM-Elemente nach DIN ISO 9001, die in GTSPA003 Punkt 5.3.3. benannt sind, werden in vollem Um-
fang auf inre Ubereinstimmung mit den jeweiligen betrieblichen Ablaufen gepriift. Bei allen anderen Ele-
menten erfolgt eine begrenzte Detailpriifung.

Die Beurteilung wird von der unabhangigen Prifstelle in Anwesenheit der Spritzaufsicht (GTS-
Aufsichtsperson — Thermisches Spritzen) und des betrieblichen QM-Beauftragten durchgefiihrt.

4.2 Personenpriifung

Im Rahmen der Prifung wird eine Personenpriifung fiir die ,Aufsichtsperson — Thermisches Spritzen” und
den ,Qualifizierten Spritzer” nach GTS-QM-Richtlinien durchgefiihrt. Sie umfalit eine theoretische Priifung
im Multiple-choice-Verfahren gemaR den GTS-Fragebdgen. Dabei erstreckt sich das Prifungsgebiet fur die
,GTS-Aufsichtsperson — Thermisches Spritzen® Giber das gesamte Gebiet des Thermischen Spritzens mit
Schwerpunkt auf den zu zertifizierenden Verfahren, wahrend der Priifumfang fir den ,GTS-Qualifizierten
Spritzer” aus einem allgemeinen Teil sowie dem verfahrensspezifischen Teil flir das beantragte Beschich-
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tungsverfahren besteht. Dartber hinaus muf sich der ,Qualifizierte Spritzer” einer praktischen Prifung, wie
unter Punkt 4.3.2 bzw. 4.4 der Verfahrensprifung dargestellt, unterziehen. In einem ergédnzenden Fachge-
sprach erfolgt die formlose Uberpriifung der Kenntnisse der ,Aufsichtsperson".

4.3 Verfahrenspriifung

Fir jedes Verfahren, das zertifiziert werden soll, mul} ein geeigneter Arbeitsplatz mit den erforderlichen
Einrichtungen vorhanden sein, wobei die einschlagigen Vorschriften flr Arbeitsschutz und Arbeitssicherheit
erfullt werden mussen. Die zertifizierbaren Verfahren des Thermischen Spritzens sind:

= Flammspritzen
Pulverflammspritzen
Drahtflammspritzen

= Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen

= Detonationsspritzen

= Lichtbogenspritzen

= Plasmaspritzen
atmospharisches Plasmaspritzen
Vakuum-Plasmaspritzen

= Laserspritzen

= Kaltgasspritzen

» Plasmapulverauftragschweilen

4.4 Anlagentechnik

Fir die zu zertifizierenden Beschichtungsverfahren missen Anlagen zur Verfigung stehen, mit denen ein
reproduzierbarer ProzeRablauf sichergestellt ist. Durch geeignete Mel3-, Steuer- und Regeleinrichtungen
mussen die eingestellten Beschichtungsparameter innerhalb festgelegter Grenzen konstant gehalten wer-
den kdnnen.

Prifumfang: Der Nachweis der Reproduzierbarkeit wird dadurch erbracht, daf im Rahmen der
Verfahrensprifung ein definiertes Prifstlick beschichtet wird und ein Vergleich des
Beschichtungsergebnisses mit einem zuvor beschichteten Referenzstiick erfolgt.

Die Beschichtungsanlagen sowie die Nebeneinrichtungen (Larmschutz, Absaug- und Filteranlagen, Strahl-
anlagen, ggf. Manipulatoren fiir Spritzpistole und Bauteile) miissen den Anforderungen entsprechen und
die jeweils gliltigen gesetzlichen Vorschriften erflillen. Falls erforderlich, miissen geeignete persoénliche
Schutzausristungen von dem Bedienpersonal verwendet werden.

4.5 Prifstickbeschichtung

Im Rahmen der Verfahrensprifung mufl der Nachweis erbracht werden, dal mit der Spritzanlage eine
vorher definierte Schicht reproduzierbar aufgebracht werden kann. Hierzu ist ein Prifstick in Anlehnung an
die Zeichnungen GTSPA015 bzw. GTSPA016 mit einem Spritzzusatzwerkstoff nach freier Wahl zu be-
schichten. Die entsprechende Arbeitsanweisung ist zu beachten.
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Das Beschichtungsergebnis wird mit einem gleichen, im Vorfeld der Priifung mit derselben Spritzanlage
hergestellten Referenzstiick verglichen. Bewertungskriterien sind u.a. Schichtdicke, Schichtrauheit, Gleich-
maRigkeit der Beschichtung.

Die Art der Brennerfiihrung, die manuell, mechanisiert oder automatisiert erfolgen kann, wird auf dem Zerti-
fikat dokumentiert.

Prifumfang: Wahrend der Prifstiickbeschichtung missen von dem ,GTS-Qualifizierten Spritzer”

folgende Aufgaben erflillt werden:

= Prifen des Werkstuicks vor dem Beschichten auf Mafhaltigkeit und Dokumentation
im QM-Bearbeitungsprotokoll.

» Fachgerechtes Reinigen, sofern notwendig.

= Maskieren der nicht zu beschichtenden Flachen.

= Fachgerechtes Strahlen der zu beschichtenden Oberflache nach DIN/DVS-
Richtlinien soweit erforderlich (z.B. Sa 3 nach DIN 55 928 Teil 4).

» Fachgerechtes Vorbereiten des Zusatzwerkstoffs.

= Fachgerechtes Vorbereiten und Einstellen der Beschichtungsanlage und der erfor-
derlichen zusatzlichen Komponenten nach betriebsinternen oder externen Vorga-
ben / Datenblattern (z. B. Verfahrensanweisung).

= Fachgerechtes Beschichten (Es sind die einschlagigen Normen, Richtlinien, Merk-
blatter und Sicherheitsvorschriften zu beachten).

Im Rahmen der Prifstickbeschichtung werden von der Prifstelle an den ,GTS-
Qualifizierten Spritzer” ergédnzende Verstandnisfragen zum Arbeitsablauf gestellt.

4.6 Freiwillige Produktpriifung

Uber den vorgenannten Priifumfang hinaus kann sich der zu zertifizierende GTS-Mitgliedsbetrieb einer
freiwilligen produktbezogenen Priifung unterziehen. Ziel dieser Prifung ist der Nachweis, daf die zu zertifi-
zierenden Produkte den Kundenanforderungen entsprechen und daf} eine reproduzierbare Qualitat ge-
wahrleistet werden kann.

Bei einer freiwilligen Produktprifung wird der Prifumfang durch den Spritzbetrieb festgelegt. Mit der Pro-
duktprifung soll ein erweiterter Prifumfang gegeniber der Verfahrenspriifung nach 4.3 dokumentiert wer-
den. Die fachgerechte mechanische Nach- und Weiterbearbeitung nach Kundenvorgabe / Anforderung
kann in den Prifumfang aufgenommen werden. Die Produktpriifung wird vertraulich behandelt. Die Prifkri-
terien und die Ergebnisse der Produktprifung werden der GTS nicht zuganglich gemacht.

Mit Genehmigung des GTS-Qualitatsausschusses kann das Prufstick der Produktprifung anstelle der
Prufsticke nach Zeichnung GTS001 oder GTS002 treten.

5 GTS-Zertifikat

Ein GTS-Zertifikat wird verliehen, wenn das QM-System gemal GTS-QM-Bewertungsbogen positiv bewer-
tet wurde und wenn die Prifungen mindestens einer ,Aufsichtsperson® und eines ,Qualifizierten Spritzers*
sowie mindestens eine Verfahrensprifung erfolgreich abgeschlossen wurden.
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